Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for purchasing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacubo, 4yto BbIGpanu aToT npoaykt RENZ.

Bedienfeld Sensor Papieranschlag Handgriff Papieranschlag hinten

Control Panel Sensor Paper Support Handle Rear Paper Stop

Panel de control Sensor Tope del papel Manubrio Tope del papel trasero
Panneau de commande Capteur Butée latérale papier Poignée Butée de taquage arriére
Ovladaci panel . Senzor Doraz papiru Drzadlo Zadni doraz (zarazka) papiru
Bedienpaneel I Sensor Papieraanleg Handvat Papier achteraanleg

Ovladaci panel Senzor Zarazka papiera Drzadlo Zadny doraz (zarazka) papiera
MaHenb ynpaenexns S Oarumk OrpaHuyutens Gymaru Pyuka 3apHui orpaHnunTens Gymarn

Seitenanschlag Papieranschlag rechts

Side Stop Right Hand Paper Stop
Tope lateral Tope del papel derecho
Butée latérale Butée de taquage droit
Boc¢ni doraz Doraz papiru vpravo
Zij aanleg Papier zijaanleg

Doraz papiera vpravo
OrpaHunyutens Gymarn?

Bo¢ny doraz
OrpaHnnyutens dopmara bymarn

\ Papierauslage

Papierablage Luftergitter Schnellspannschraube rechts  Inbussschraube

Paper Tray Fan Grille Quick release screw right Allen Screw Paper outfeed tray

Deposito de papel Rejilla de ventilacion Tornillo de apriete rapido Tornillo con hexagono interior Salida del papel

Dépdt de papier Grille du ventilateur Vis de serrage rapide Vis de maintien Panier de réception du papier
Odkladaci zasobnik Mrizka ventilatoru Rychloupinaci $roub Imbusovy Sroub Pfihradka na papir

Papier tray Ventilator gril Snelspanschroef Inbusschroef Papier uitleg

Stohovaé Mriezka ventilatora Rychloupinacia skrutka Imbusovy skrutku Priehradka na papier

Totok ans 6ymarn PelueTka BeHTUNSITOpa U BEHTUNSATOP  BbICTPOCHEMHbIN BUHT BWHT C BHyTpPeHHMUMLIeCTUrpaHHnkom  [pueMHsbli noTok ans Gymaru
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Aufsatz klappbar Stanzschacht Druckstlicke

Paper Ejection Unit Punching shaft Selector Pins

Aditamento abatible Perforacion Piezas de presion

Bloc opérateur amovible Espace de perforationn Poincons

Sklopny nastavec Dérovaci $térbina Tlakové matrice

Omklapbare papieruitvoer unit Ponsschacht Ponstempel

Sklopny nastavec Dierovacia $trbina Tlakové koliky

ABTOMaTMYECKMIA Briok OkHo nepdopaumm Manbupbl dykcaumm Hoxen
Handgriff Stanzwerkzeug
Handle Punching die
Manubrio Outil de perforation
Poignée Troquel
Drzadlo Dérovaci nastroj
Handvat Ponswerktuig
Drzadlo Dierovacie nastroj
Pyuka Mepdopatop

Verriegelungsknopf
Locking Bolt

Boton de bloqueo
Bouton de verrouillage
Tlacitko pro zablokovani
Vergrendel knop

Tlacidlo pre zablokovanie

BonT 6nokvpoBku .
Schnellspannschraube links

Quick release screw left
Tornillo de apriete rapido
Vis de serrage rapide
Rychloupinaci $roub
Snelspanschroef
Rychloupinacia skrutka
BbICTPOCHEMHbIN BUHT

Abfallschublade
Waste drawer

Cajon de desperdicios
Tiroir a confettis
Zasuvka na odpad
Afvallade

Zasuvka na odpad
JloTok Ansa oTxonoB
Luftergitter

Fan

Rejilla de ventilacion
Grille du ventilateur
Mfizka ventilatoru
Ventilator gril

Mriezka ventilatora
BeHTUNATOp oxnaxaeHus

Randeinstellung
Adjusting scale edge adjustment
Ajuste de profundidad de perforacion
Ajustement bord de perforation
Nastaveni okraje

Randinstelling

Nastaveni okraje

OtcTyn ot kpast

Geratezuleitung Hauptschalter und Sicherung FuRschalter

Power Cable Main Switch / Fuse Footpedal

Cable de conexion del aparato Interruptor principal y fusible Interruptor de pie

Cable d’alimentation Interrupteur principal et fusible Pédale de commande

Napéjeci kabel Hlavni vypina¢ / Pojistka Pfivod pro nozni spina¢

Stroomaansluiting kabel Hoofdschakelaar / Zekering Voet schakelaar

Napéjaci kabel Hlavny vypinac / Poistka Privod pre nozny spina¢

Kabenb nutaHusa maBHbIV BbikntovaTens / MpegoxpaHutens Pasbem nepganun HoxHoro npusoga nepdopaumm

www.renz.com
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POUZITIE e WCMNOJIb30BAHUE

Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme der

DTP 340 A diese Bedienungsanleitung
aufmerksam durch.

Sorgen Sie dafiir, daR jeder Maschinenbediener
mit der Maschine und insbesondere mit

Sicherheitshinweise:

Grundsatzlich gelten die einschlagigen
Sicherheitsvorschriften der
Berufsgenossenschaften und
Uberwachungsbehérden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch:
Die DTP 340 A dient als

Stanz - und Perforiermaschine.
Jegliche Nutzung fiir andere Zwecke
ist nicht zulassig.

D den Sicherheitsbestimmungen vertraut ist. Jeder Bediener mu mit den
Sicherheitsvorschriften und dem
bestimmungsgeméafen Gebrauch
der Maschine vertraut sein.

Before installing the DTP 340 A please Safety Instructions: Intended Use:

carefully read these operating instructions. All relevant safety regulations of the The DTP 340 A is intended to be used
Ensure that all machine operators are employer’s liability insurance carrier as a punching and perforating machine.
familiar with the machine and in particular and supervisory authorities are applicable. It is not allowed to use the machine
with the safety regulations. for any other purposes.

E All operators must be familiar with
the safety regulations and the intended
use of the machine.

Se ruega que lea con detenimiento estas Indicaciones para la seguridad: Utilizacion conforme a las prescripciones:
instrucciones de servicio antes de poner Por principio, hay que respetar las La DTP 340 A sirve de troqueladora

en marcha la DTP 340A. instrucciones de seguridad pertinentes y de perforadora.

Asegurese que cada operador esté bien de las mutualidades de accidentes No se admite utilizarla a otros fines.

ESP versado en el manejo de la maquinay, profesionales y de las autoridades Todos los operadores deben familiarizarse
sobre todo, que conozca los supervisores. con los reglamentos de seguridad
reglamentos de seguridad. y de utilizacién de la maquina.

Veuillez lire attentivement cette notice Conseils de sécurité : Utilisation selon prescription:

de mise en service avant la mise en exploitation En régle générale, les consignes de sécurité La DTP 340 A est une machine a perforer.

de la DTP 340 A. établies par les corporations professionnelles Toute autre utilisation a d’autres fins est interdite.

Assurez-vous que chaque opérateur et les autorités de contrdle sont a respecter. Tous les opérateurs doivent se familiariser avec
F soit bien initié a l'utilisation les mesures de sécurité et d'utilisation de la

de la machine etsoit conscient des machine.

mesures de sécurité.

Pred uvedenim do provozu DTP 340 A si Bezpecnostni pokyny: Pouzivani podle ucelu:

prectéte pozorné tento navod k obsluze. V zéasadé plati pfislusné bezpeénostni predpisy DTP 340 A slouzi jako vysekavaci

Postarejte se o to, aby byl kazdy operator profesnich sdruZeni a kontrolnich tfadu. a dérovaci stroj. Jakékoliv pouzivani pro

zafizeni seznamen se zarizenim a predevsim jiné ucely je nepfipustné.

cz s bezpecénostnimi predpisy. Kazdy pracovnik obsluhy se musi seznamit
s bezpec€nostnimi pfedpisy a pouzivanim
zafizeni podle ucelu.

Lees voor de ingebruikname van de DTP 340A Veiligheidsvoorschriften: Gebruik volgens de bestemming :
de handleiding zorgvuldig. De geldende veiligheidsvoorschriften De DTP 340A dient als pons- en
Zorg er voor dat elke bedienaar met van de betreffende controlle autoriteiten perforeermachine gebruikt te worden.
de machine en in het bijzonder met en Arbo diensten zijn maatgevend. Het gebruik voor andere

de veiligheidsvoorschriften bekend is. doeleinden in niet toegestaan.

NL Alle bedienaars moeten met de

veiligheidsvoorschriften bekend zijn.
Pred uvedenim do prevadzky DTP 340 A si Bezpecnostné pokyny: Pouzivanie podla ucelu:
precitajte pozorne tento navod na obsluhu. V zéasade plati prislusné bezpeénostné predpisy DTP 340 A sluzi ako vysekavacie
Postarajte sa o to, aby bol kazdy operator profesnych zdruzeni a kontrolnych uradov. a dierovacie stroj. Akékolvek pouzitie na
zariadeni oboznameny so zariadenim a iné ucely je nepripustné.

SK predovsetkym s bezpecnostnymi predpismi. Kazdy pracovnik obsluhy sa musi

zoznamit' s bezpeénostnymi predpismi a
pouzivanim zariadeni podla ucelu.

RUS

Mepen yctaHoskovi DTP 340 A BHMMaTenbHO
03HaKOMBTECH C UHCTPYKLMEN.

Y6enuTech, 4TO BCe onepaTopbl MalUuHbI
03HaKOMIEHbI C NPaBUnamm TEXHWUKN
6e3onacHocTy.

WHCTpyKums no 6e3onacHocTH:
CobntogeHne npaBun TeXHWKM 6e3onacHocTn
No3BONUT M3bexaTb HeCHaTHbIX Cry4Yaes npu
1crnonb3oBaHUK annapara.

OnekTpuyeckunii nepdopaLMoHHbI
annapat DTP340 A npegHasHaueH
ansa nepdopauuu.

He ncnonbayiite mMaluvHy Ans Apyrux
uenen.
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Einsatzgebiet:

Papier stanzen:

20-35 Seiten 70g/m2.

20-30 Seiten 80g/m2.

Karton stanzen: max. 1,5 mm.
Kunststoff-Folien stanzen:

max. 2 Seiten a 0,3 mm.

Keine anderen Materialien oder
Metalle stanzen!

Vorsicht!

Bei starkem Temperaturwechsel erst
nach 2h einschalten.

Wenn das Gerat aus einem kalten
Raum kommt kann sich
Kondenswasser gebildet haben.

A

Empfindliche Mébeloberflachen
schitzen. Das Gerat steht auf
weichen KunststofffiRen.
Manche Oberflachen kénnen
sich auf Dauer verfarben!

Vor dem ersten Einsatz:

Einige Probestanzungen
durchfiihren.

Damit wird der Rostschutz von

den Stanzstempeln entfernt.

So oft wiederholen, bis Stanzlécher
ohne Flecken sind.

D
Luftschlitze immer freihalten!
Abgedeckte Luftschlitze flihren
zu Warmestau und beschéadigen
das Gerat.
Field of application: Caution! Protect sensitive furniture surface. Before first use:
Punching of paper: In case of major change of The machine stands on plastic feet. Punch scrap paper to clean the
20-35 pages 70g/m? . temperature. Wait 2 h before turning | Some surface may become rust preventative from the
20-30 pages 80g/m?2. the machine on. If the machine discoloured after time. punch dies.
Punching of card stock: has been in a cold room
max thickness: 1,5 mm. condensation may be possible.
Punching of plastic foil : Max
2 pages for 0,3 mm thickness. A
Do not punch any other
E material or metal!
Keep air slots free!
Covered air slots lead to heat
accumulation and damage the
machine.
Areas de utilizacion: Precaucion! Proteger las superficies delicadas. Antes del primer uso:
Perforado de papel: En caso de producirse un cambio Algunas superficies pueden Hacer algunas perforaciones
20-35 paginas de 70g/m2. brusco de temperatura apague la perder color con el tiempo. para limpiar los punzones del
20-30 paginas de 80g/m? maquina y déjela reposar durante troquel de los restos de aceite
Perforado de carton: max. 1,5 mm 2 horas. Si la maquina ha estado que tiene la maquina.
Perforado de hojas de plastico: ubicada en una habitacion fria Repetir la operacion hasta que
max. 2 hojas de 0,3 mm. puede tener agua en su interior los punzones queden limpios.
No perfore ningun otro material o producto de la condensacion.
metal!
ESP A
Mantener despejados los
respiraderos de ventilacién!
Si se cubren, la maquina se
puede dafar.
Domaine d’utilisation: Attention! Protéger les supports de meuble Avant la premiere utilisation:
Perforation du papier : Lors d’un grand changement de fragiles. Effectuer des essais de
20-35 feuilles 70 g/m2. température ne faire fonctionner L‘appareil se trouve sur des pieds perforation afin d’éliminer la
20-30 feuilles 80 g/m2. la machine que 2 heures apres en matiere synthétique. couche de protection des poingons.
Perforation du carton : avoir laissé reposer. Certains supports peuvent se Ainsi, la protection anti-rouille du
épaisseur 1,5 mm maxi. Si la machine était dans une piece décolorer avec le temps. poingon sera enlevée.
Perforation de feuilles de plastique froide,de la condensation Recommencer jusqu’a ce que
2 feuilles de 0,3 mm. peut se former. le poingon ne comporte
F Ne perforer aucune autre plus de taches.

matiére ou métal!

A

Laisser les grilles d’aération libre.
Des grilles d’aération obstruées
entrainent une surchauffe de
I'appareil.
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Pouziti:

Dérovani papiru:

20-35 listt 70g/m?-

20-30 listt 80g/m?-

Dérovani kartonu: max. 1,5 mm.
Dérovani folii: 2 lista &4 0,3 mm.
Nedérujte zadné jiné materialy
nebo kovy!

Pozor!

V pfipadé velkych zmén teplot
zapnout teprve po 2 hodinach.
Pokud bylo zafizeni pfedtim ve
studené mistnosti, mohla se
vytvaret srazena voda.

A

Doporucena ochrana nabytkovych
ploch. Pristroj stoji na mékkych
plastovych nohach, mnohé plochy
mohou byt po €ase zbarveny.

Pred prvnim pouzitim:
Provedte zkuSebni dérovani.
Timto se odstrani ochrana proti
korozi na vysekavacich nozich.
Opakuijte tolikrat, dokud nebudou
vysekané otvory bez zaspinéni.

cz Vzduchové otvory musi byt vzdy
volné!
Zakryté vzduchové otvory vedou
k hromadéni tepla a poSkozeni
zafizeni.
Gebruik: Pas Op! Gevoelige meubeloppervlakken Voor het eerste gebruik:
Papier ponsen: Bij sterke temperatuur wisselingen beschermen. Het apparaat staat Enkele proefponsingen maken.
20-35 bladen 70 g/m>. eerst na 2uur weer inschakelen. op zachte kunststofvoeten. Hiermee wordt de
20-30 bladen 80 g/m>. Als de machine uit een koude Enkele oppervlakken kunnen roestbescherming van de
Karton ponsen :Max. 1,5 mm. ruimte komt kan er zich op lange termijn verkleuren. ponsmessen verwijderd.
Kunststof folie ponsen: condensvocht vormen. Herhalen tot dat de ponsgaten
Max. 2 bladen a 0,3 mm. vlekvrij zijn.
Geen andere materialen A
of metalen ponsen!
NL
Ventilatie rooster altijd vrij houden!
Een afgedekt ventilatie rooster
kantot een warmte ophoping voeren
en de machine beschadigen.
Pouzitie: Pozor! Odporu¢ana ochrana nabytkovych Pred prvym pouzitim:
Dierovanie papiera: V pripade velkych zmien tepl6t pléch. Pristroj stoji na makkych Prevedte ski$obné dierovanie.
20-35 listov 70g/m? zapnut az po 2 hodinach. plastovych nohach, mnohé plochy Tymto sa odstrani ochrana proti
20-35 listov 80g/m? Ak bolo zariadenie predtym mozu byt po ¢ase sfarbené. korézii na vysekovych nozoch.
Dierovanie karténu: v studenej miestnosti, Opakuijte tolkokrat, az budu
max. 1,5 mm. mobhla sa vytvarat zrazena voda. vysekané otvory bez zaspinenia.
Dierovanie félie:
2 listov 4 0,3 mm. ﬁ
Nedierujte Ziadne iné materialy
SK alebo kovy!
Vzduchové otvory musia byt vzdy
volné! Zakryté vzduchové otvory
vedu k hromadeniu tepla
a poskodenia zariadenia.
Mepdopauums: BHumanue! 3awuTnTe OT CTUpaHUs Mepen nepBbLIM MCNONb30BaHNEM:
Mepdopauums Gymaru: B cnyyae 3HaunTenbHoro NnoBepXHOCTb MeGenu. Y106bI 3aWMTUTL annapar ot
20-35 nuctos (70 rp/m?) N3MEHeHVsa Temneparypbl, MalumHa cTouT Ha NNacTMaccoBbIX PXKaB4MHbI, HEKOTOPbIE ero Aetanu
3a OJVH pas. BKMIOYalTe annapat Tofbko HOXKaX. CMa3aHbl MalLWUHHBIM Macrom.
20-30 nuctos (80 rp/m?) yepes 2 yaca. MoBepxHOCTb Mebenn MoxeT MepdopupyiiTe YepHOBUKK A0
3a OJVH pas. Ecnun mawmHa 6bina Ha xonope, nprvobpecTu NoTepToCTn Yepes Tex nop, noka crneabl oT Macna
KapToHHble (Makc. Tonuy. 1.5 mm) TO BHYTPM annapara MoxeT HekoTopoe Bpemsi. nepecTaHyT ocTaBaTbCsl. TOMbKO
1 NNacTukoBble obpasoBaTbCs KOHAEHCAT. rocne 3Toro nNpucTynare K
(makc. Tonw. 0,3 Mm) nepdopaummn JOKYMEHTOB.
RUS obnoxku Ans nepenneta A

npobusaTb MO OAHOMN.
He nbiTanTeck otnepdopunposaTb
meTann!

[ocTyn K BEHTUNSILUMOHHOMY
OTBEPCTMIO HE AOMKeH ObITb
orpaHuyeH, B NPOTUBHOM Cryyae
3TO MOXET NPUBECTM K NEperpesy
OBuraTens u NofioMke annapara.
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Aufstellen der Maschine:

Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen oder
in Feuchtrdumen aufgestellt werden.

Die relative Luftfeuchtigkeit darf nicht hdher als 80 % und die
Temperatur nicht hoher als 35°C sein.

Mitgeliefertes Zubehor tberprifen:

«Stanzmaschine mit Elektrozuleitung.

*Papierauslauf.

Mitgelieferten Papierauslauf an der rechten Seite der
Stanzmaschine anschrauben.

Zuleitung des Fufischalters in den Anschluf® an der linken
Seitenwand einstecken.

Hauptschalter auf Stellung 0.

Geratezuleitung an Steckdose anschlief3en.

Prifen sie vor dem AnschlieRen der Maschine ans Stromnetz,
ob die Netzspannung mit der angegebenen Spannung am

D *Papierablage. Typenschild tbereinstimmt.

*Gebrauchsanleitung. . .
Heben Sie die Maschine mit beiden Handen am Unterboden aus dem Achtung! Gewisse Bauteile des Geréts sind aus Rostschutzgriinden
Karton und plazieren Sie die Maschine auf einer stabilen Unterlage. mit einem Mittel behandelt. -

Vorsicht: Achten Sie bitte darauf, keine Kabel zu beschadigen! Bitte vor Inbetriebnahme mit einigen Papierblattern mehrere
Achtung! Plf‘obes_t‘anzungen durchfuhreq, um so die unvermeidlichen
Die Maschine darf grundsétzlich nicht an den Griffen des Werkzeugs Riicksténde des Rostschutzmittels aus dem Stanzschacht
angehoben oder getragen werden! und von den Stanzmessern zu entfernen.

Machine installation: Hold the unit on both sides of the machine base and lift it upwards

The machine must not be installed in potentially explosive out of the box. Choose a stable location to set it up on.
atmospheres or in damp locations. Attach the paper outfeed tray supplied the right side of the
The relative humidity must not be more than 80% and the punching machine.
temperature must not be higher than 35 °C. (95° F ). Connect the unit power cable to the Socket located beneath
Check supplied accessories: the main switch

*Punching machine with electric cable. Before connecting the machine to the power supply , check

*Paper outfeed. that the supplied voltage corresponds to the voltage specified

E *Paper tray. on the machine plate.
*Operating manual . Main switch on position 0.
Lift the machine out of the box by holding the base with
both hands and position the machine on a stable surface. Caution! Certain parts of the unit are treated with a rust protection
Do not lift the machine using the two handles. inhibitor. Before installation carry out several test punches with

Caution: Be careful not to damage any cables! some sheets of paper to remove the inevitable rust inhibitor
Attention! residues from the punching slot and die cutters.

You should never lift or carry the machine with the tool handles!

Emplazamiento de la maquina: Sujetar con tornillos la salida de papel entregada al lado derecho
No se debe emplazar la maquina en zonas en potencia de explosion de la troqueladora.

ni en locales humedos. La humedad relativa del aire no debe Enchufar el cable de conexién del interruptor de pie a la caja
exceder los 80 % y la temperatura no debe estar superior a 35° C. de contacto que se halla en la pared lateral izquierda.

Verificar los accesorios entregados: Poner el interruptor principal en posicion 0.

*Troqueladora con cable de alimentacion. Enchufar el cable de conexion del aparato al tomacorriente.

*Salida del papel. Antes de conectar la maquina a la red de distribucion, verificar

*Deposito de papel. si la tensién de alimentacion corresponde a la tension indicada

ESP *Manual de instrucciones. en la placa indicadora de tipo.

Coger la maquina con las dos manos en su fondo para sacarla
del carton. Luego, depositar la maquina sobre un soporte solido. jAtencion! Ciertos elementos del aparato estan tratados con
jAtencion! un agente anticorrosivo. Antes de la puesta en servicio, se ruega
La maquina no puede ser levantada o transportada por las asas efectuar algunos troquelados de ensayo con unas hojas
del troquel de perforacion. de papel para quitar del canal de perforacién y de las cuchillas
No levantar la maquina cogiéndola en los dos manubrios. de troquelado los residuos inevitables del anticorrosivo.

Cuidado: jFijarse en no deteriorar los cables!

Mise en place de la machine: Mettez l'interrupteur principal sur la position 0.

La machine ne doit pas étre installée dans des zones exposées Branchez le cable principal sur la prise de courant. Vérifiez avant de
aux risques d’explosion ou dans des locaux humides. L’humidité brancher la machine sur le secteur si la tension du réseau correspond
atmosphérique ne doit pas excéder 80 % et la température ne a la tension indiquée sur la plaque de la machine.

doit dépasser 35 °C.

Vérification des piéces fournies: Attention! Attention ! Certaines parties de la machine sont traitées

*Machine a perforer avec alimentation électrique. avec un produit spécial afin de les protéger de la corrosion.

F *Plateau de réception. Avant la mise en service, veuillez effectuer sur quelques feuilles

*Support, margeur de papier.

*Mode d’emploi .

Prendre la machine par sa base et la soulever hors du carton
de maniére a la placer sur un emplacement stable.

Ne pas soulever la machine par les deux poignées.

Ne pas porter ou soulever la machine par les poignées

de l'outil.

de papier plusieurs perforations d’essais afin d’enlever les inévitables
résidus de produit anticorrosion du carter et des perforateurs.
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Instalace zafizeni:

Zafizeni nesmi byt instalovano do prostfedi s nebezpecim vybuchu
nebo ve vlhkych prostorach.

Relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vy$si nez 80 % a teplota
nesmi byt vys$Si nez 35 ° C.

Zkontrolovat dodané pfisluSenstvi:

*Dérovaci stroj s elektrickym pfivodem.

*Vystup papiru.

Dodany zasobnik na vystup papiru nasroubovat na pravou

stranu dérovaciho stroje.

Zasunout pfivod nozniho spinace do konektoru na levé bo¢ni strané.
Nastavit hlavni vypina¢ do polohy 0.

PFipojit pfivod zafizeni do elektrické zasuvky.

Zkontrolujte pfed pfipojenim zafizeni do sité, zda sitové napéti
odpovida napéti uvedeném na typovém Stitku.

¢z *Zasobnik papiru. Pozor! Nékteré komponenty zafizeni jsou z ddvodu ochrany proti
*Nozni spinac s kabelem. korozi oSetfeny ochrannym prostfedkem.
*Navod k pouziti. Prosime pfed uvedenim do provozu provést nékolikrat zkuSebni
Vyjméte zafizeni obéma rukama na spodni ¢asti z krabice dérovani s nékolika listy papiru, pfi kterém dochazi k odstranéni
a umistéte jej na stabilni povrch. zbytk( prostfedku na ochranu proti korozi z dérovaciho otvoru
Upozornéni: Dbejte na to, aby nedoslo k poSkozeni kabelu! a z vysekavacich nozu.
Pozor!
Zafizeni se zasadné nesmi zvedat nebo nosit za rukojeti nastroje!
Het Instaleren van de machine: De meegeleverde papier uitvoer aan de rechterkant van de
De Machine mag niet in explosiegevaarlijke ruimtes ponsmachine vast schroeven.
of in vochtige ruimtes geinstalleerd zijn. De stekker van het voetpedaal in de aansluiting steken aan
De relatieve vochtigheid mach niet meer als 80% zijn en de de linker zijwand van de machine.
temperatuur niet hoger als 34 graden celcius. Hoofdschakelaar op “0”.
Mee geleverde onderdelen die u moet controleren: Stekker in de wandkontaktdoos aansluiten.
*Ponsmachine en de electro aansluiting Kontroleer van te voren of uw netspanning overeenkomt

NL *Papier uitvoer met de gegevens op het type plaatje.
*Papier uitleg
*Bedieningshandleiding Let op!:
Hef de machine met beide handen, onder de bodem uit de Sommige delen van de machine zijn, om corrosie vorming
verpakking en plaats deze op een stabiele ondergrond. te voorkomen, behandelt met een middel.
Voorzichtig! beschadig geen kabels. Voor de ingebruikname met enkele vellen papier, proef ponsingen
Pas Op!!! maken om zo de restanten van het anti-corrosiemiddelte
De machine mag men absoluut niet tillen of dragen aan verwijderen van de ponspennen en uit de ponsschacht.
de handvaten van het werktuig.
Instalacia zariadenia: Dodany zasobnik na vystup papiera naskrutkovat na pravud stranu
Zariadenie nesmie byt inStalované do prostredia s nebezpecenstvom dierovacieho stroja.
vybuchu alebo vo vihkych priestoroch. Zasunut privod noZného spinaca do konektora na lavej bo¢nej strane.
Relativna vlhkost vzduchu nesmie Nastavit hlavny vypina¢ do polohy 0.
byt vysSia ako 80% a teplota nesmie byt vysSia ako 35 ° C. Pripojit privod zariadenie do elektrickej zasuvky.
Skontrolovat dodané prislusenstvo: Skontrolujte pred pripojenim zariadenia do siete, ¢i sietové napatie
*Dierovacie stroj s elektrickym privodom. zodpoveda napatiu uvedenom na typovom $titku.

SK *\Vystup papiera.
«Zasobnik papiera. Pozor! Niektoré komponenty zariadenia su z dévodov ochrany proti
*Nozny spina¢ s kablom. korézii oSetrené ochrannym prostriedkom.
*Navod na pouZzitie. Prosime pred uvedenim do prevadzky vykonat niekolkokrat skuSobné
Vyberte zariadenie oboma rukami na spodnej ¢asti z krabice dierovanie s niekolkymi listami papiera, pri ktorom dochadza k
a umiestnite ho na stabilny povrch. odstraneniu zvyskov prostriedku na ochranu proti korézii z dierovacieho
Upozornenie: Dbajte na to, aby nedoslo k poskodeniu kabla! otvoru az vysekavacich nozov.
Pozor!
Zariadenie sa zasadne nesmie zdvihat alebo nosit za rukovéate nastroje.
YcTaHOBKa MalUUHbI: Mpu ycTaHoBKe AepxuTe annapat 3a OCHoBaHWe ¢ 06enx CTOPOH.
MalwwuHa gomkHa BbiTb yCTaHOBMEHa B B CYXOM U TEMNMOM MOMELLEHNN. BbiGepuTte HaaexHylo POBHYIO MOBEPXHOCTb ANS YCTAaHBKM
OTHOCUTeNbHas BNaXHOCTb He AOIHKHA COCTaBMNATL GorbLue Yem 1 Hanagku. MprcoeanHUTe NOToK Ans npuema bymaru.
80% 1 Temnepatypa He AomkHa 6biTh Bbiwe, Yem 35 °C. (95 ° F). CoeaunHuTe kabernb NMTaHNA MOAYNs C pasbeMOM, PACMONOXEHHbIM
MpoBepbTe akceccyapbl: HWXe rMaBHOroO nepeksoyaTens
[MepdopaLlnoHHas MaLuuHa ¢ anekTpuyYeckum kabenem. Mpexnae, Yem COeANHUTL MaLLMHY C UCTOYHWUKOM NUTaHWS,
«Jlotok Anst npuema Gymarn. npoBepbTe YTO HaMpshkeHne COOTBETCTBYET HAMPSHKEHUIO Ha Hakrelike
«Jlotok Ans Gymaru. MaLLWHbI.

s *HoxHasa negans ¢ kabenem. [MaBHbI NepeknoyaTens pacnonoxeH Ha noauuyum 0.
RU

*/IHCTpyKUMSA NO SKCrnyaTauum.

MoaHMMMale MalLmHy Aepxa OCHoBaHWe 06enMun pykamu u
pacrnonoxuTe MallMHy Ha POBHYIO YCTOWYMBYIO MOBEPXHOCTb.
He cHumanTe malumHy, NCNonb3ys PyKOATKM.
lMpepocTtepexeHune:

W3beraiite noBpexaeHust anekTpudeckux kabenen!
BHumanue!

Hvikorga He cHuWMaTe M He nepeHocKTe MaLUMHY 3a pykosiaku!

MpepocTepexenue! OnpeaeneHHbie YacT MoAyIs NOCTaBNSATCS
C 3aLUMTHBIM NOKPbLITUEM OT PXaBUUHbI.

[Mepen ycTaHOBKOW BbINOMHAT HECKOMNbKO TECTOBbIX NepdopaLmii
1 yoanuTb OCTaTKV CMa3Ku OT pXaB4uHbl U3 croTa nepdopaumum n
C HOXeiA.
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BEDIENFELD:

Hauptschalter ein. Motorliifter 1auft, Maschine
macht einen automatischen Papiertransport.
Kontolllampe Automatic Off am Bedienfeld leuchtet.
Taste Automatic on (gelbe LED) driicken.
Hauptschalter ausschalten bis gelbe LED erlischt,
Hauptschalter ein.

Stanzvorgang wird automatisch durch einen Sensor
ausgeldst, sobald das Papier nach links an den
Anschlag geschoben wird.

Stanzen mit dem FuBpedal:

Taste Automatic off driicken.

Stanzgut plan aufstofRen, in den Stanzschacht
einflihren und nach links an den Anschlag
stellen.

Darauf achten, da das Papier plan im
Stanzschacht steht, event. nochmals
ausrichten.

Max. Stanzkapazitat mit 80 gr. Papier

ca.25 - 30 Blatt, je nach Stanzwerkzeug.

Automatisch Stanzen:

Taste Automatic On driicken.

Stanzgut plan aufstofRen und mittig

in den Stanzschacht stellen.

Darauf achten, daf das Papier plan

im Stanzschacht steht, event. nochmals
ausrichten.

Max. Stanzkapazitat mit 80 gr. Papier
ca. 25 -30 Blatt, je nach Stanzwerkzeug.

D Taste Automatic off (griine LED) driicken, Durch Driicken des FuBschalters wird

Stanzvorgang kann nur mit dem FuBpedal der Stanzvorgang ausgelost.
ausgeldst werden. Bei wiederholtem Einschalten Gestanztes Papier anschlieBend mit der
der Stanz-Automatik (ON- Funktion) sollte der Hand dem Stanzschacht entnehmen.
Hauptschalter aus - und wieder eingeschaltet werden. Kein automatischer Papierauswurf.
Durch Driicken der Pfeile pitch control kann der
Seitenabstand nach links oder rechts elektrisch
verstellt werden. Anschlag bewegt sich so lange
wie die Taste gedrickt ist.
Control Panel : Punching with the Foot Pedal: Automatic Punching:
Main switch on. Motor fan is running, machine Press the automatic off button. Press the automatic on button.
automatically feeds the paper. The automatic off indicator Jog the material to be punched evenly, Turn the main power switch off.
light on the operating panel is illuminated. insert it into the punching slot and place Wait for the automatic light to go out.
Press the automatic on (yellow LED) key. it to the left against the stop. Turn the main power switch on.
Turn the main power switch off. Check that the paper is level (This is a safety feature of the machine to
Wait for the automatic light to go out. in the punching slot, re-align if necessary. stop you accidentally turning on the
Turn the main power switch on. Max. punching capacity with 80 g / sqm. automatic mode).
The punching operation is automatically triggered (20# stock ) paper approx. 25 - 30 sheets, Jog the material to be punched evenly and
by a sensor as soon as the paper is pushed to the left, depending on the punching die. put it into the center in the punching slot.

E against the stop. The punching operation is triggered Check that the paper is level in the
Press the automatic off (green LED) key. by pressing the foot pedal. punching slot, re-align if necessary.
The punching operation may only be triggered Remove the punched paper from the Max. punching capacity with 80 g / sqm.
with the foot pedal. punching slot by hand. No automatic ( 20#stock ) paper approx. 25 - 30 sheets,
Anytime you change from Automatic off to on. You should ejection of the paper in this mode. depending on the punching die.
switch power off. Wait for the automatic light
to go out. Turn the main power switch on.
The side distance can be adjusted electrically to the
left or right by pressing the pitch control arrows.
The stop moves as long as the button is kept pressed.
Panel de control: Perforacion con pedal: PERFORACION AUTOMATICA:
Conectar el interruptor principal. Apretar la tecla Off. Apretar la tecla Automatic On.
La ventilacion del motor marcha, la maquina hace Emparejar las hojas a perforar, introducirlas Emparejar las hojas a perforar,
avanzar automaticamente el papel. en el canal de perforacién y empuijarlas introducirlas de manera centrada en
La lampara piloto Automatic Off en el panel de control hacia la izquierda contra el tope. el canal de perforacion.
esta encendida. Apretar la tecla Automatic On Cuidar de que el papel esté planamente Cuidar de que el papel esté planamente
(LED amarillo). en el canal de perforacion, realinearlo si en el canal de perforacion, realinearlo
Desconectar interruptor principal hasta que el led hubiere necesidad. Con papel de 80 gr. hay si hubiere necesidad.
amarillo se apague. Conectar interruptor principal. una capacidad max. de perforacion de unas Con papel de 80 gr. hay una capacidad
Se dispara automaticamente el proceso de troquelado 25 - 30 hojas, segun el troquel. max. de perforacion de unas 25 - 30 hojas,
por un sensor tan pronto como el papel esté Solta el proceso de troquelado de pisar segun el troquel.

ESP empujado hacia la izquierda contra el tope. el interruptor de pie. Después, quitar el papel

Apretar la tecla Automatic Off (LED verde).

El proceso de troquelado puede dispararse

s6lo mediante el pedal.

Al reconectar el troquelado automatico (funcién ON)
debera desconectarse el interruptor principal

y luego volver a conectarse.

Se puede ajustar eléctricamente la distancia lateral
hacia la izquierda o la derecha apretando las teclas
de flecha Pitch control. El tope se mueve en tanto
que la tecla queda apretada.

perforado manualmente del canal
de perforacion.
No hay eyeccion automatica del papel.
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PUPITRE DE COMMANDE:

Tournez linterrupteur principal sur ON.

Le ventilateur de refroidissement se met a tourner.

La machine fait automatiquement un cycle d’éjection.
La lumiere de contréle Automatic Off sur le pupitre de
commande est allumée. Appuyez sur la touche
Automatic On (LED jaune).

Mettez la machine hors tension par I'interrupteur
principal jusqu’a extinction de la LED jaune puis
remettez sous tension.

L'opération de perforation se declenche automatiquement
par uncapteur dés que le papier est placé en butée vers

PERFORATION AVEC LA PEDALE:
Appuyez sur la touche off.

Introduisez le papier a perforer dans
l'interstice d’introduction puis poussez

le contre la butée.

Veillez a ce que le papier a perforer soit
bien dans l'interstice d’introduction.
L'épaisseur de perforation est d’environ
25-30 feuilles, selon I'outil de perforation
(avec papier de 80 gr).

L'opération de perforation est déclenchée
par une pression sur la pédale.

PERFORATION AUTOMATIQUE:
Appuyez sur la touche Automatic On.
Positionnez les feuilles a perforer dans
l'interstice d’introduction du papier
(gouttiere).

Vérifiez que celle-ci soient bien plaquées
dans le fond de l'interstice.

L’épaisseur de perforation est d’environ
25-30 feuilles, selon I'outil de perforation
(avec du papier de 80 gr).

F la gauche. Touche Automatic sur Off (LED verte). Puis sortez le papier perforé manuellement
L'opération de perforation ne peut étre déclenchée qu’avec de l'interstice d’introduction. Il n’y a pas
la pédale de démarrage. d’éjection automatique des feuilles.
Lors du ré-enclenchement du mode automatique,
mettez la machine hors tension puis a nouveau sous
tension par l'interrupteur principal.
Si on appuie sur les touches. Pitch control, le taquet peut
étre déplacé électriquement vers la gauche ou la droite.
Le taquet se déplace aussi longtemps que I'on appuie
sur la touche.
OVLADACI PANEL: Dérovani s pomoci nozniho pedalu: Automatické dérovani:
Zapnout hlavni vypinac. Stisknout tlacitko Automatic off Stisknout tla¢itko Automatic ON
Motor ventilatoru bézi, zafizeni provede automaticky (vypnout automatiku). (zapnout automatiku).
presun papiru. Nastavit do rovné polohy papir, Papir, ktery se ma dérovat narovnat
Kontrolni Zarovka Automatic Off na ovladacim panelu suviti. ktery se ma dérovat, zavést do dérovaciho a vlozit do dérovaciho otvoru.
Stisknout tlacitko Automatic on (Zzluta LED). otvoru a nastavit vlevo k zarazce. Ujistit se, Ze je papir rovné
Hlavni vypina€ vypnout a az Zluta LED zhasne, Ujistit se, Ze je papir rovné v dérovacim v dérovacim otvoru, pokud tomu tak nenti,
hlavni vypina¢ zapnout. otvoru, pokud tomu tak neni, znovu urovnat.
Postup dérovani se automaticky spusti pomoci snimace, znovu urovnat. Maximalni dérovaci vykon papiru
jakmile se papir posune vlevo k zarazce. Maximalni dérovaci vykon papiru 80 gr. je 25 — 30 listd, podle
Stisknout tlacitko Automatic off (zelena LED). 80 gr. je 25 — 30 listd, podle dérovaciho dérovaciho nastroje.

cz PFi opakovaném zapnuti dérovaci automatiky (ON-Funkce) nastroje. Stisknutim noznimi spinace
by mél byt hlavni vypina¢ vypnut a zase zapnut. se aktivuje postup dérovani.
Proces dérovani se muze spustit pouze noznim pedalem. Dérovany papir potom rukou vyjmout
Stisknutim Sipky pitch control se muZze elektricky posunout z dérovaciho otvoru.
bo¢ni odstup vlevo nebo vpravo. Neni zde automatické vysouvani papiru.
Doraz (zarézka) se posouva tak dlouho,
dokud je tlacitko stisknuté.
Bedienings display: Ponsen met het voet pedaal: Automatisch ponsen:
Hoofdschakelaar inschakelen, Ventilator loopt, Toets automatic off. Toets automatic On.
Machine maakt een automatische papiertransport. Ponsmateriaal goed opstotten, Ponsmateriaal goed opstoten en
Controlle lampje Automatic off brand. in de ponsschacht invoeren en naar links gecentreerd in de pons schacht plaatsen.
Toets Automatic on (gele LED) drukken, tegen de aanleg drukken. Opletten dat het materiaal recht in de
de ponsbeweging wordt door een sensor geactiveerd. Opletten dat het materiaal recht in de schacht staat, evt nogmaals opstoten.
Hoofdschakelaar uitschakelen tot dat de gele LED dooft, schacht staat, evt nogmaals opstoten. Max capaciteit 80 grams papier
hoofdschakelaar weer aan. Max capaziteit , ca. 25-30 ca. 25-30 vel, afhankelijk van het
Toets Automatic off (groene LED), de stans beweging vel 80 gr. papier. ponswerktuig.

NL word door het voetpedaal geactiveerd. Door het drukken van het pedaal word

Bij herhaaldelijk inschakelen van de stans automaat
(ON- Functie) moet de hoofdschakelaar uit en weer
ingeschakeld worden.

Door het drukken op Pitschcontrolkan de zijaanleg
electrisch verstelt worden in richting van de pijlen.
De aanleg beweegt zo lang men de toets indrukt.

deponsbeweging in gang gezet.
Geponste papier aansluitend met
de hand uit de schacht wegnemen.
Er is geen automatische uitvoer.
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OVLADACI PANEL:

Zapnut hlavny vypinac.

Motor ventilatora bezi, zariadenie vykona automaticky
presun papiera.

Kontrolna Ziarovka Automatic Off na ovladacom paneli svieti.
Stlacit tlacidlo Automatic on (zlta LED).

Hlavny vypina¢ vypnut a az Zlta LED zhasne,

hlavny vypina¢ zapnut.

Postup dierovanie sa automaticky spusti pomocou snimaca,
akonahle sa papier posunie dolava k zarazke.

Dierovanie s pomocou nozného pedalu:

Stlacit tlacidlo Automatic off

(vypnut automatiku).

Nastavit’ do rovnej polohy papier,

ktory sa ma dierovat, zaviest do
dierovacieho otvoru a nastavit vlavo

k zarazke. Uistit sa, Ze je papier rovno
v dierovacim otvoru, ak tomu tak nie je,
znova urovnat.

Maximalny dierovacie vykon papiera

Automatické dierovanie:

Stlacit tlacidlo Automatic ON

(zapnut automatiku).

Papier, ktory sa ma dierovat' narovnat
a vlozit do dierovacieho otvoru.

Uistit' sa, Ze je papier rovno

v dierovacim otvoru,

ak tomu tak nie je, znova urovnat.
Maximalny dierovacie vykon papiera
80 gr. je 25 - 30 listov, podla

SK Stlacit’ tlacidlo Automatic off (zelena LED), proces 80 gr. je 25 - 30 listov, podla dierovacieho dierovacieho nastroja.
dierovania sa méze spustit' len noznym pedalom. nastroja. Stlacenim noznymi spinaca sa
Pri opakovanom zapnuti dierovacie automatiky aktivuje postup dierovanie.
(ON-Funkcia) by mal byt hlavny vypina¢ vypnuty Dierovany papier potom ruky a vybrat’
a zase zapnuty. z dierovacieho otvoru.
Stlacenim Sipky pitch control sa méze elektricky posunut Nie je tu automatické vysuvanie papiera.
boc¢ny odstup vlavo alebo vpravo.
Doraz (zarazka) sa posuva tak dlho, kym je tlacidlo stlacené.
MaHenb ynpaBneHus: MNepdopauus c ucnonb3oBaHvem AsTomaTtnyeckas nepcopaums.
[MaBHbI BbIKMIOYATENb B MOMOXEHWN BKITOYEH. HOXHOW Neganu. HaxmuTe KHOMKy BKMtoYeHUs
[Bvratens BeHTUNsITOpa paboTaer, MalumMHa rotosa k pabore. HaxmuTe KHOMKY OTKIOYeHNS aBTOMaTU4eckon paboTbl Ha NaHenu
BkntoveH CBETOBOW MHAMKATOP aBTOMATU4ECKOrO OTKIMIOYEHUS aBTOMaTU4ecKkol paboThl Ha NaHenm yrnpasneHusi.
Ha naHenu ynpasneHusi. [ns nofHOCTbI0 aBTOMaTUYeCKon ynpasreHus. MomecTtute nepdoprpyembii
nepdopauum HaxXMUTe KHOMKY aBToMaTnyeckon paboTbl MomecTtuTte nepdoprpyembin GyMaxHbIn BymaxHbIi 6riok B cnot nepdpopauum,
(xenTbIn cBETOAMOA). 6nok B crnoT nepdopaumn, BbIPOBHSANTE BbIPOBHANTE, CABUHLTE BIEBO U MaLLWHA
BbIkntounTe rmaBHbIN BbiKMtoYaTesb, NOKa KenTblii CBETOANOL 1 HaXMUTE Ha neparb. aBTOMaTU4eckun otnepdopupyeT 6rok.
He roracHeT. BkntounTe rnasHbIvi BbIKMIOYaTENb. Brumanwme!!! MalwmHa pacuntaHa Ha BHumanue!!! MawwmHa pacunTaHa Ha
ABTOMaTM4eckas nepdopaums oCyLLECTBASETCA C MOMOLLbIO nepcopaumio 6noka ns 25-30 nuctos nepdopaumio 6noka n3 25-30 nuctos
[aTyuka, Kak Tonbko bymara nonagaet B cnot nepdopaumm, 80r/m Bymaru. 80r/m bymaru.

RUS caBurasch BeBo 4o ynopa. BbiHETE O0TNepdopnpoBaHHbI Briok B aTOM pexvme oTnepdhoprpoBaHHbIii

OTkntoYeHne aBToMaTnyecko nepdopauum (3eneHbin
cseToguos). Mpu atom nepdopaums MoxeT BbiTb NponsBeaeHa
TOSbKO C MoMoLLbto nefanu. [Mpy NOBTOPHOM BKIOYaHUM
aBTomaTtnyeckoro pexuma ( ON - dyHKLMS) BbIKIIOYMTE 1
3aTeM BKIIIOUUTE [MaBHbI BKIlOYATENb.

BokoBoe paccTosiHue MOXHO perynmpoBaThb BIIeBO WU BMpaBso,
Haxkumasi KHOMKY ynpaBrieHUsi Co CTperikamu, npu aToM yrnop
nepemeLlaeTcsi 4O TeX nop, noka KHomka Haxata.

13 croTa U NMoBTOPUTE OMnepaumio.
ABTOMaTM4eckon nogaym bymarn

B NMPVUEMHBIV NIOTOK NPU 3TOM pexuve
He NpouCcXoauT.

6nok caBuraeTcs B NOTOK npuema
aBTOMaTU4eCKN.
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Papier nach links an den Anschlag
schieben und loslassen.

Stanzvorgang wird automatisch ausgeldst
und das Papier anschlieRend ....

....automatisch in die Papierablage
ausgeworfen.

Papieranschlage durch Verschieben
so einstellen, daR® das Papier

D ohne Stau in die Auslage fallt.
Slide the paper to the left, against the stop, The punching operation is triggered ....the paper is automatically ejected
and release it. automatically and then.... into the paper tray.
Adjust the right hand and rear
E paper stops of the outfeed tray so that
the paper falls into the tray.
Empujar el papel hacia la izquierda El proceso de troquelado se dispara ....sera eyectado automaticamente
contra el tope, luego desasirlo. automaticamente, a continuacion el papel ... en el depésito de papel.
Ajustar los topes de papel desplazandolos
de tal suerte que el papel caiga
ESP sin retencion en la salida de papel.
Poussez le papier vers la gauche L'opération de perforation est ....automatiquement emmené
contre le taquet latéral et relachez. automatiquement enclenchée. et déposé dans le receptacle a papier.
Le papier est alors .... Reglez les taquets de fagon
F a ce que le papier soit éjecté dans
le receptacle sans qu'il y ai de bourrage.
Posunout papir doleva k zarazce a uvolnit. Postup dérovani se aktivuje automaticky ....vyhozen automaticky do vystupniho
a papir je potom ... zasobniku papiru.
Nastavit posunutim zarazky papiru tak,
cz aby papir vypadl do zasobniku bez vzpFiceni.
Papier naar links tegen de aanleg schuiven Ponsbeweging,word automatisch gestart, ....automatisch in de papier uitleg
en los laten. en het papier word aansluitend.... getransporteerd papier aanlegen
zo instellen (door te schuiven) dat het
NL papier zonder blokade in de uitleg valt.
Posunut papier dolava k zarazke a uvolnit. Postup dierovanie sa aktivuje automaticky ....vyhodeny automaticky do vystupného
a papier je potom ... zasobnika papiera.
Nastavit’ posunutim vodidla papiera tak,
SK aby papier vypadol do zasobnika
bez vzpriecenia.
BcraBbTe 6ymary BneBso, fo ynopa, Onepauus nepdopaumn cpabaTtbiBaeT ....bymara aBTomMatunyecku BbiTankneaercs
1 oTnycTuTE €e. aBTOMAaTUYeCKN, 3aTeEM ... B NTOTOK MpMemMa A5 FOTOBON NPOAYKLIMN.
OtperynupyiiTe "npasyto pyky" n 3agHue
orpaHuyuTenu Gymary noTtoka Tak, 4Ttobbl
RUS Oymara nonagana B NIOTOK POBHO.




ZEN e PUNCH e PERFORACION e PERFORATION e DEROVANIi e PONSEN e DIEROVANIE e

OPALINA

Druckkstiicke nur in Endlage ziehen (driicken)!

Achtung!
Wahrend des Stanzvorgangs
Druckstlcke nicht ziehen (driicken)!!

D
Lift pin to stop punching when pins are stationary. Attention!
Do Not touch pins during punching process!
E
Levantar los punzénes sélo en las tracciones jAtencién!
de la posicion final. Durante el proceso de perforacion, no levantar
las palancas de punzon.
ESP
Poussez les leviers des poingons Attention!
contre la butée. Pendant le process de poingonnage,
il ne faut pas pousser les leviers des poingons.
F
Aretacni zapadky vytahovat (zatlacovat) jen POZOR!
v koncové pozici! Béhem dérovani aretaéni
zapadky nevytahovat (nezatlaovat)!!
cz
Drukstift mag alleen in de Achterste Positie Pas Op!
uitgetrokken of ingedrukt worden. Tijdens de Pons beweging, mogen de Drukstiften
niet uitgetrokken of ingedrukt worden.
NL
Aretac¢né zapadky vytahovat (zatlaovat) POZOR!
len v koncovej pozicii! Pocas dierovanie aretaéné
zapadky nevytahovat' (nezatlacovat)!!
SK

RUS

Manbubl PUKCALUM HOXKEN TOSNBKO B KOHEYHOM MOSTOKEHUN
noaHWMaTh / onyckarb!

BHumanue!
Bo Bpems nepdopauum
nanbLbl orKcaLmmn Hoxel He nogHumaTb / onyckatb!!
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Formateinstellung:

Z..B. A4 Drahtkammbindung ( siehe Abb. )

4. Druckstiick von rechts hochziehen,
Probestanzung machen.

MIt Pfeiltaste links oder rechts den Randabstand
einstellen.

Seitenanschlag bewegt sich so lange wie

Elektrisch einstellbarer Seitenanschlag:
Max. Verstellweg von 0 - 70 mm.

Achtung! Seitenanschlag nicht tber 0 und 70
hinausfahren, da sich sonst der Seitenanschlag
verklemmen kann. In diesem Fall Maschine
am Hauptschalter ausschalten, kurz warten
und wieder anschalten.

Einstellung des Randabstands:

Mit seitlich links angebrachtem Drehknopf den
Randabstand der Perforation auf den jeweiligen
Bindedurchmesser einstellen.

Die entsprechenden Einstellwerte sind unter
dem Drehknopf angebracht.

D die Pfeiltaste gedruckt ist. Wenn notwendig Pfeiltaste Pitch Control driicken, je nach
nochmals Probestanzung durchfiihren. Verklemmung nach links oder rechts und
Randabstand sollte links und rechts so lange gedrickt halten, bis der
gleich sein. Bei anderen Formaten oder Seitenanschlag wieder frei ist.
anderen Stanzwerkzeugen entspr.
Druckstlicke ziehen.
Format setting: Electrically adjustable side stop: Margin Adjustment:
e.g. A 4 wire comb binding (see Fig.) Max. adjustment from 0 - 70 mm. Set the margin for the perforation to the binding
Raise the 4th selector pin from right and punch Attention: do not go beyond 0 and do not extend diameter with the knob located on the left hand
a test sheet. Adjust the edge distance to the left the side stop above 70 mm, as the side stop can side. Recommended settings are located under
or right with the arrow key to center the holes get stuck. In this case switch off the machine at the knob.
on the sheet. The side stop moves as long the main switch, wait a few seconds and switch

E as the button is depressed. it on again. Press the arrow key Pitch Control
If necessary, perform another test punch. either to the left or the right depending where
The edge distance should be the same the side stop is stucked and press as long
on the left and right. Raise the appropriate as the side stop is free again.
selector pin for other formats or other
punching dies.
AJUSTE DEL FORMATO: Tope lateral con ajuste eléctrico: AJUSTE DE LA DISTANCIA AL MARGEN:
P. ej. para el formato A4, paso 3:1, Alcance max. del ajuste de 0 - 70 mm. Ajustar a los respectivos diametros del
encuadernacién de alambre doble cero. jAtencion! El tope lateral no debe rebasar encuadernador la distancia al margen de la
Tirar hacia arriba la 4a pieza de presiéon los fines de carrera 0y 70, ya que en caso perforacién mediante el botdn giratorio colocado
derecha, efectuar un troquelado de ensayo. contrario el tope lateral puede agarrotarse. al lado izquierdo. Los diversos valores de ajuste
Ajustar la distancia al margen mediante En este caso, pare la maquina en el interruptor figuran debajo del botén giratorio.
las teclas de flecha izquierda o derecha. principal, espere un poco, luego poéngala de
El tope lateral se mueve en tanto que la tecla nuevo en marcha.

ESP | de flecha queda apretada. Apriete la tecla de flecha Pitch Control,

En caso de necesidad, efectuar otra vez hacia la izquierda o la derecha segun
un troquelado de ensayo.Las distancias el atascamiento y mantenga la presion hasta
al margen izquierda y derecha debrian que el tope lateral sea de nuevo desbloquado.
ser iguales. Para otros formatos u otros
troqueles, tirar las piezas de presion
que corresponden.
REGLAGE DU FORMAT: Butée latérale a réglage électrique. REGLAGE DE LA PERFORATION DE
Par exemple pour format A4 avec reliure Etendue max. du réglage de 0 - 70 mm. BORD DE FEUILLE:
intégrale (voir photo ci contre). Attention ! La butée latérale ne doit pas dépasser A l'aide du selecteur de butée de profondeur
Soulevez le quatriéme poingon de droite les fins de course 0 et 70, sinon la butée latérale situé sur le coté gauche de I'appareil, réglez la
et faire une perforation d’essai. peut se coincer . perforation de bord de feuille en fonction du
ATlaide des fléches, réglez la perforation Dans ce cas, arrétez la machine sur diameétre de la reliure voulue. Les valeurs de
de bord de feuille. l'interrupteur principal, attendez un peu, puis réglage sont indiquées sous le selecteur.
Le taquet latéral se déplace aussi longtemps redémarrez-la. Appuyez sur la touche de

F que I'on appuie sur les touches . direction Pitch Control, vers la gauche

Si nécessaire procéder a une autre
perforation d’essai.La perforation de bord

de feuille devrait étre la méme a gauche
comme a droite. Pour d’autres formats

ou d’autres outils de perforation les poingons
correspondants doivent étre soulevés.

ou vers la droite selon le coincement
et maintenez la pression jusqu’a ce que
la butée latérale soit de nouveau débloquée.
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Nastaveni formatu:

Napf. uzavirani draténé vazby A4 (viz obr.)
Vytahnout 4.tlakovou matrici (razidlo) zprava,

a provést zkusebni dérovani.

Nastavit tlacitkem se Sipkou vzdalenost od okraje.
Boéni zarazka se posouva tak dlouho, dokud
zUstava tlacitko se Sipkou stisknuté.

V pripadé potfeby provést jesté jednou

Elektricky nastavitelna bo¢ni zarazka:
Maximalni nastavitelna draha 0-70 mm.
Pozor! Neprekracovat bo¢ni zarazku

nad 0 a 70, protozZe jinak se muze boéni
zarazka zablokovat.

V takovém pfipadé zafizeni vypnout hlavnim
vypinacem, chvili po€kat a znovu zapnout.
Stisknout tlacitko Pitch Control, podle

Nastaveni vzdalenosti od okraje:
Pomoci knofliku, ktery se nachazi vievo
nastavit vzdalenost dérovani od okraje
na pozadovany primér vazby.
Odpovidajici hodnoty pro nastaveni
jsou uvedeny pod knoflikem.

Ccz zkuSebni dérovani. ablokovani vlevo nebo vpravo a drzet tlacitko
Vzdalenost od kraje by méla byt stisknuté tak dlouho, dokud se boéni zarazka
stejna vlevo i vpravo. neuvolni.
U jinych formatt nebo jinych dérovacich nastroji
vytahnout pfislusné tlakové matrice (zapadky).
Formaat instellingen : Electrisch verstelbare zijaanleg: Instellen van de randmarge:
Bijv a4 Draadkam binding (Zie Afb)4. Max verstelling van 0-70 mm. Met de zijdelingse draaiknop de randafstand
Stempel hoogtrekken, proefponsing maken. Pas Op : Niet buiten de aangegeven maten van deperforatie op de juiste bind diameter
Met pijltoets links of rechts de rand marge von 0-70 mm laten lopen anders, loopt de instellen.
instellen.Zij aanleg beweegt zolang de toets aanslag vast. De maten staan aangegeven under
ingedrukt is. Bij vast lopend: Hoofdschakelaar uit, wachten de draaiknop.
Randafstand moet links en rechts gelijk zijn, en na korte tijd weer inschakelen.
NL bij alle formaten en de juiste stempels om Pijltoets drukken, afhankelijk van het vastlopen
hoog trekken. rechts of links drukken, tot dat de zijaanleg
weer vrij beweegt.
Nastavenie formatu: Elektricky nastavitelna boéna zarazka: Nastavenie vzdialenosti od okraja:
Napr. uzatvaranie drétené vazby A4 (pozri obr) Maximalna nastavitelna draha 0-70 mm. Pomocou gombika, ktory sa nachadza vlavo
Vytiahnut 4.tlakovou matricu (razidlo) sprava, Pozor! Neprekracovat bo¢né zarazku nastavit vzdialenost dierovania od okraja
a vykonat skuSobnu dierovanie. nad 0 a 70, pretoze inak sa méze bo¢né na pozadovany priemer vazby.
Nastavit' tlac¢idlom so Sipkou vzdialenost zarazka zablokovat. Zodpovedajuce hodnoty pre nastavenie
od okraja. V takomto pripade zariadenie vypnut hlavnym su uvedené pod gombikom.
Bo¢né zarazka sa posuva tak dlho, vypinacom, chvilu po¢kat a znovu zapnut.
SK kym zostava tlacidlo so Sipkou stlacené. Stlagit tlacidlo Pitch Control, podla
V pripade potreby vykonat este raz zablokovanie vlavo alebo vpravo a drzat
skusobnu dierovanie. Vzdialenost od kraja tlacidlo stlaené tak dlho, kym sa bo¢né
by mala byt rovnaka vlavo aj vpravo. zarazka neuvolni.
U inych formatov alebo inych dierovacich
nastrojov vytiahnut prislusné tlakové
matrice (zapadky).
YctaHoBka copmaTa: OnekTpuyecku perynmpyembie 60KOBOM ynop: HacTtpoika wara nepcopaumm:
Hanpuwmep, ans dopmara A4 (cm. puc.) Makcumym perynuposka ot 0 - 70 mm. YcTtaHoBwuTe Wwar nepdgopauum B 3aBUCUMOCTH
MogHummnTe 4-i1 cnipaBa LWTUMT OTKIIOHEHNS! BHuMaHWe: perynnpoBka He A0MmkHa BbIXoAUTb OT BbIGpaHHOro AnameTpa npy>1Hbl C MOMOLLbIO
HOXa 1 0TNepdopUPYNTE KOHTPOSbHbINA JINCT. 3a pamku 0 1 70 MM, Tak kak 6okoBoit yrnop PYYKM, pACNONOXEHHOWN Ha NeBON CTOPOHE.
OTperynupyiTte kpai pacCcTOsIHWSA C NeBon MOXeT 3acTpaTb. B aTom cnyyae Bbiknounte PekomeHayemMble HaCTPONKN HaxoaaTCs NoA,
UMK NPaBoi CTOPOHbI C NMOMOLLIbIO KHOMKM rmaBHbIN BbIKNoYaTesb, NOAOXANTE HECKOIBbKO PYYKOW.
CO CTPEnKoWn ANs LLeHTPUPOBaHWS OTBEPCTUS CeKyH[, ¥ BKIOYUTE ero CHoBa.
Ha nucte. bokoBon ynop nepemeluaeTcs HaxmuTe knaBuLly CO CTPENKOWN Ha KOHTPOrbHOMN
RUS | 4O Tex nop, noka KHomMka Haxara. naHenu, nMbo BEBO UK BNPaBo, B 3aBUCUMOCTH,

Mpwn HeobxoaMMOCTH, BbINONHUTE

elle oaHy TecToByto nepdopauuio.
PaccTosiHue ¢ kpato JOomKHO BbiTb
OJMHAKOBbIM CieBa U crnpaBsa.
[MogHUMKTE COOTBETCTBYHOLMIA LWITUT
ans apyrux goopmaros.

OT CTOPOHbI OCTAHOBKU yropa 1 AepXuTe [0 Tex
nop, noka oH He ocBoboauTcs.




WERKZEUGWECHSEL e CHANGING THEDIE e CAMBIO DE TROQUELES e CHANGEMENT D’OUTIL e
VYMENA NASTROJE e WERKTUIG WISSEL e VYMENA NASTROJE e CMEHA TYNIOB

Achtung!
Stanzvorgang muR beendet sein. Hauptschalter aus.

_)
D
Maschine vom Stromnetz trennen.

Auf jeder Seite der Maschine links und rechts
befindet sich je 1 Schnellspannschraube.
Beide herausdrehen.

Zum bequemen Herausdrehen der rechten

Werkzeug an den beiden Handgriffen
nach oben herausheben.

P Schnellspannschraube empfielt es sich
die Papierauslage abzuschrauben.
Verriegelungsknopf ziehen.
Aufsatz nach hinten klappen.
Attention! There is a quick release screw on both the Lift out the punching die using both
Punching process must be completed leftand right hand side of the machine. handles.
and main switch must be turned off. Completely remove both screws.
- Removal of the paper outfeed is recommend
E to facilitate removal of the right hand quick
Detach machine from mains supply. release screw.
Pull the locking bolt and tilt the entire transport
assembly to the rear.
jAtencion! De ambos lados, izquierdo y derecho, Sacar el troquel hacia arriba levantandolo
Para poder cambiar el troquel el proceso de la maquina hay cada vez 1 tornillo en los dos manubrios.
de perforaciéon debe haber concluido completamente. de apriete rapido.
- Desatornillar los dos.
ESP Se recomienda destornillar la salida del papel
Desenchufe el equipo de la red eléctrica. para poder desatornillar facilmente el tornillo
de apriete rapido derecho.
Tirar el boton de bloqueo.
Abatir el aditamento hacia atras.
Attention ! De chaque c6té de la machine se trouve Saisissez I'outil par les deux poignées,
- une vis de serrage rapide. soulevez le vers le haut et sortez-le
D o ] ) ) Dévissez ces deux vis. de la machine.
Machine débranchée de I'alimentation! Afin de faciliter le retrait de la vis, il est conseillé
F de dévisser le plateau de réception du papier.
De chaque c6té de la machine se trouve une poignée
de serrage a gauche et a droite. Dévisser ces poignées.
Tirez le bouton de verrouillage.
Rabattez le bloc de commande amovible.
Pozor! Na obou stranach zafizeni vlevo i vpravo se Pro pohodIné vySroubovani pravého
Dérovaci proces musi byt dokonéen. Vypnout hlavni vypina¢. | nachazi 1 rychloupinaci Sroub. rychloupinaciho Sroubu se doporucuje
- Oba Srouby vysroubovat. odSroubovat vysunovaci zafizeni papiru.
cz D Zdvihnout nastroj pomoci obou rukojeti
Odpojit stroj od elektrické sité. nahoru.
Vytahnout zajistovaci knoflik. Sklopit nastavec dozadu.
Let op! Links en rechts van de machine Werktuig aan beide handgrepen naar
De ponsgang moet beeindigt zijn, de Hoofdschakelaar is er een snelspanschroef. boven uit de machine tillen.
uitschakelen Beide kanten er uit draaien.
e Om rechts de spanschroef makkelijk er uit
NL en de machine stekker uit te kunnen draaien is het aanbevelings waardig
de kontaktdoos trekken. om de papieropvang te verwijderen.
Vergrendelingsknop uittrekken.
Transport unit naar achteren duwen.
Pozor! Na oboch stranach zariadenia vlavo aj vpravo Pre pohodiné vyskrutkovani pravého
Dierovacie proces musi byt dokonceny. sa nachadza 1 rychloupinacie skrutka. rychloupinacej skrutky sa odporuca
Vypnut hlavny vypinac. Obe skrutky vyskrutkovat'. odskrutkovat vysuvaci zariadenie papiera.
SK = Zdvihnat nastroj pomocou oboch rukovati
B nahor.
Odpojit' stroj od elektrickej siete.
Vytiahnut zaistovaci gombik. Sklopit nadstavec dozadu.
BHumaHue! C oboux cTopoH annapara (neBoW 1 NpaBoit) [Ansa ynanexnusi 6ymarv ans nerkon
Mpouecc nepdopaLnm AOMmKeH bbiTh 3aBEpPLUEH, HaXOASATCS BUHTLI C MAOCKUMU rofioBKamMu 1 KayecTBEHHO nepdopaLmny OTBUHTUTE
1 IMaBHbIN BbIKIOYaTENb AOMKEH ObITb BbIKMIOYEH. KOTOpble HEOBXOAUMO OTBUHTUTL. [N TOro 4ToObI oba BUHTa (CM. KapTUHKY).
> 13BMeYb NX NOAHUMUTE CEKLIMIO C MyaHCOHaMM. BbiHMMaiTe 6ok ¢ Hoxxamu 3a 0be pydku.
D BHumaHue! He BkntovaiiTe annapat Bo Bpemsi
OTCoeAnHNTE MaLIMHY OT 3NeKTPOCeTH. AaHHol onepauun. He gonyckaeTcs BbiNoNHeHe
RUS onepauuv no nepcopauun. Cnegute 3a TeM 4TOObI

Onepauusi 3aMeHbl NPON3BOAUTCS TOMBKO Ha BbIKIIOYEHHOM
malumHe. MoBepHUTe BroKVpyOLLMIA BONT W OTKUHBTE Ha3as
MofatoLLui MexaHu3Mm.

4YacTu Tena u ogexaa He nonagann BOBHYTPb
annapara Tak Kak 3TO MOXeT NOoCnyXuTb NPUYKHOW
TPaBMbl OT MOABWXHbIX YaCTel MaLLMHbI.
MosTopuTe BblLLi€yKa3aHHYIo onepauuo ans
YCTaHOBKM KaXXaoro nyaHcoHa. Mocne YCTaHOBKN
3aBUHTUTE COOTBETCTBYHOLME BUHTDI.
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Vordere Endlage der Druckstiicke e Front end
position pressure pins e Fin de carrera trasero de las
piezas de pression e Position extreme des elements
de pression e Pfedni konecna poloha pfitlacnych
prvku e Eindpositie van de drukstukken e Predné
konecna poloha pritlacnych prvkov e lMpaBunbHas
no3nums nepopaLMOHHBLIX HOXEN.

—
Richtig! e Correct! e Correcto!
Bien! e Spravné! e Correct
Spravne e [llpaBunbHo!

Falsch! ¢ Wrong! ¢ Mal!
Faux! e Spatné! e Fout!
Zle! o HenpaBunbHo!

Achtung! Die Stanzmesser miissen vor dem Einsetzen des Werkzeugs
in der vorderen Endlage stehen, da sich sonst das Stanzwerkzeug nicht
einbauen laRkt. Durch beidseitiges Driicken an den linken und rechten

Achtung! Bei herausgenommenem Stanzwerkzeug Maschine nicht
einschalten, keinen Stanzvorgang auslésen und nicht in die gedffnete
Maschine greifen - Verletzungsgefahr durch rotierende Teile.

D Druckstlcken lassen sich die Stanzmesser bequem in die vordere Ein zusatzlicher Sicherheits - Endschalter verhindert bei ausgebautem
Endlage schieben. Werkzeug ein Anlaufen des Motors. Nachstes Werkzeug genauso
einsetzen und mit den 2 Schnellspannschrauben wieder festschrauben.
Papierauswurf wieder anschrauben, Aufsatz nach vorne klappen.
Caution! Before installing the punch die, the punch pins Caution! Do not switch on machine when the punching equipment
must be in front position. is taken out. Do not engage any punching cycle and do not put your
Otherwise it is not possible to install the punch die. fingers into the open machine.
E To move the punch pins in rear position, simply push at the outer There is danger of injury due to rotating parts.
left and right pressure pin and all the pins will slide forward. When the die is removed a limit switch in the machine prevents the
starting of the motor. Reverse procedure to install the next die.
Install and tighten the two quick release screws.
Rotate paper ejection unit forward until lock screw engages.
jAtencion! Antes de insertar el troquel, las cuchillas de troquelado iAtgnclon! an el troquel desmontado no ponga en marcha la maquina,
tienen que estar en la primera linea, porque de lo contrario el troquel no |nten’te acclonar el proceso d_e perforauon ni |n_t’roduzca Iaslmanos
no se puede montar. Por medio de presion en ambos lados de las piezas en Ia. maquina ab}ertg ya que existe peligro de lesion por las piezas
ESP de presion izquierda y derecha, se pueden empujar las cuchillas rEcit_at;vas dte Iadmaqum?a d instalad | squina imide el
de troquelado facilmente en la posicién frontal. interruptor de seguridad Instalado en la maquina Impide e
funcionamiento del motor si el troquel estd desmontado.
Inserte el troquel y ajuste los dos tornillos de apriete rapido.
Eyeccién de papel base atornillada, doble apego a la parte delantera.
Attention! Avant de monter I'outil de perforation, placer les leviers Attention! Ne pas mettre la machine sous tension lorsque I'outil
des perforateurs en butée vers I'avant. de perforation n’est pas monté. Ne déclenchez pas de processus
Dans le cas contraire, il n’est pas possible d’introduire le bloc de perforation. de perforation et n’essayez pas d’introduire la main dans la machine
En tirant simultanément a droite et a gauche, vous pouvez facilement sous peine de blessures graves. Pour une sécurité accrue, un Switch
F ramener les poingons en butée avant. empéche la mise en marche du moteur lorsque I'outil de perforation
est démonté. Remonté le nouvel outil a I'identique et fixé le a I'aide des
deux vis a serrage rapide. Revissez I'éjection papier.
Rabattez la rehausse vers I'avant.
POZOR! Vysekavaci noZe se musi pfed nasazenim nastroje Pozor! Pfi vyjmuti dérovaciho nastroje zafizeni nezapinat,
nachazet v pfedni koncové poloze, protoze jinak nebude mozné neaktivovat dérovani a nezasahovat do otevfeného zafizeni.
nainstalovat dérovaci nastroj. Nebezpedi poranéni rotujicimi dily. Samostatny bezpeénostni koncovy
cz Stisknutim tlakovych matric vlevo a vpravo se daji vysekavaci noze vypina¢ zamezi v pfipadé vymontovaného nastroje spusténi motoru.
pohodiné posunout do pfedni koncové polohy. Vlozit dal§i nastroj stejnym zpUsobem a upevnit znovu 2 rychloupinacimi
Srouby. Znovu nasroubovat vyhazovac papiru.
Nastavec posunout dopfedu.
Pas Op! De ponsstempels moeten voor het installeren van het werktuig Let op! Als het werktuig verwijderd is de machine niet inschakelen,
in de voorste eindpositie staan. anders kan het werktuig niet geinstalleerd geen ponsgang inschakelen en niet in de geopende machine
worden. Door aan beide zijden te drukken gaan de drukstukken grijpen - verwondingsgevaar door roterende delen.
gemakkelijk in de voorste eindpositie. Een extra veiligheidsschakelaareindschakelaar verhinderd dat bij een
NL uitgebouwd werktuig, de motor gaat lopen.
Het volgende werktuig net zo installeren en met de 2 snelspanschroeven vast
draaien. Papier opvang weer vast schroeven/monterenen de transport
unit omhoog duwen.
POZOR! Vysekavacie noze musi byt pred nasadenim nastroja v prednéj Pozor! Pri vybrati dierovacieho nastroja zariadeni nezapinat,
polohe, pretoZe inak sa neda dierovaci nastroj nainstalovat. neaktivovat dierovanie a nezasahovat do otvoreného zariadeni.
Stlagenim tlaénych prvkov na oboch stranach sa daju vysekavacie Nebezpecenstvo poranenia rotujicimi dielmi.
noze pohodine posunut do prednéj konecnej polohy. Samostatny bezpe¢nostny koncovy vypina¢ zamedzi v pripade
SK vymontovaného nastroje spustenia motora.
Vlozit' dal$i nastroj rovnakym spdsobom a upevnit znova
2 rychloupinacimi skrutkami. Znovu naskrutkovat vyhadzova¢ papiera.
Nastavec posunut dopredu.
BHumaHume! Nepen yctaHoBKoW Tyna, nepdopupyoLne HoXM JOMKHbI BHumaHue: He Bkntovaiite annapar, Koraa nepdopaunoHHbIn Ty BbIHYT.
6bITb B NepegHeM NonoXeHnn. B npoTMBHOM criyyae, OHW He No3BONAT He BcTaBnsiTe nanblibl B OTKPbIThIA annapart. CyllecTByeT onacHoCTb
BCTaBUTb NepdopupyoLLMiA Tyn B Kopnyc nepdoparopa. [1ns ycTaHoBKu TPaBMMPOBAaTLCS BpaLLaloLLMMcs YacTamu annapata. O6paTHasi
nepopuUpYIOLLIMX HOXell B NepeaHee NornoXeHve, NpoCcTo NoBepHUTE npoLieaypa ycTaHoBku nepdopupytoLLero Tyna. YcTaHoBUTE U 3aTsHUTE
RUS | witndtbl, B KOTOpbIE BKPyYeHb! BbICTPOCHEMHbIE BUHTEI.

[Ba BGbICTPOCLEMHBIX BUHTA. YCTAHOBUTE 3MEeKTPUYECKUi Brok B UCXOAHOE
NOMOXeHUe 1 3aKkpenuTe ero.




ACHTUNG! e ATTENTION! e ATENCION! e ATTENTION! e POZOR! e PASOP! e POZOR! e
BHUAMAHUE!

Diese Arbeiten diirfen nur von qualifizierten und in allen gangigen Sicherheitsfragen unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden.
Bei haufigem Gebrauch sollen die Zahnstangen-Fiihrungen (links und rechts) regelmafig (ca. 1 Mal pro Monat) gefettet werden.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

« Entfernen Sie die obere Abdeckung durch Herausdrehen der zwei Schrauben.

* Fetten Sie die Flihrung mit einem handelsiblichen Zahnradfett. Es genligt den freien Bereich (oben und unten) mit einem Pinsel mit Fett
einzustreichen, da sich das Fett beim Laufen der Zahnstange gleichmaRig verteilt. Fett nur diinnschichtig auftragen!!

* Schrauben Sie nach dem Fetten die Abdeckung wieder fest.

Q Bei Arbeiten im Innenraum muss die Maschine ausgeschaltet und vom Netz getrennt sein.

D
Nach Beendigung der Einfettarbeiten muB die Abdeckung zwingend angebracht werden.
A Ein Betreiben der Maschine ohne Abdeckung ist nicht erlaubt!!
When working on the inside of the machine. It must be switched off and disconnected from the mains.
This work may only performed by qualified personnel.
The (left and right) rack guides should be greased regularly (about once per month).
Proceed as follows:
* Remove the top cover by unscrewing the two screws.
* Lubricate the channel (top and bottom) with grease. Use a brush to apply a thin layer only!!. The grease will be evenly distributed by the rack.
* Refit the top cover.
E The cover must be refitted before reconnecting to the mains.
Operating the machine without cover is not allowed!!
Para hacer ajustes en el interior de la maquina, la misma debe estar apagada y desconectada de la red eléctrica.
Estos arreglos sélo pueden ser llevamos a cabo por personal calificado.
Ante un uso repetido se recomienda engrasar regularmente ambas guias de la cremallera — derecha
e izquierda — aproximadamente 1 vez al mes.
Proceda de la siguiente manera:
* Retire la tapa superior de la maquina después de quitar los tornillos.
» Engrase las guias con grasa apropiada para ruedas dentadas. Basta con engrasar la zona abajo y arriba con la ayuda de un pincel,
de manera que la grasa se reparta uniformemente con el funcionamiento de la cremallera. Aplique sélo una capa fina de grasa.
ESP « Atornille la tapa superior una vez haya terminado el proceso anterior descrito.
Despues de engrasar la maquina es obligatorio colocar y atornillar la tapa superior nuevamente.
Queda prohibido el funcionamiento de la maquina sin tapa superior.
Avant toute intervention a I'intérieur de la machine, assurez-vous de bien avoir retiré la prise de I'alimentation électrique de la machine.
Seule une personne qualifiée et respectant les régles de sécurité est habilité a faire les réparations ou intervenir sur ce matériel.
Lors d’une utilisation intensive de la machine, il est conseillé de graisser régulierement (une fois par mois) les crémailleres (droite et gauche).
Procédez selon les indications ci-dessous :
* Retirez le capot supérieur en dévissant les deux vis graissez les crémailléres avec de la graisse pour pignon.
« Utilisez un pinceau pour appliquer la graisse sur les parties visibles.
La graisse se rependra automatiquement lors de la mise en marche de I'appareil. Veillez a ne pas mettre trop de graisse !!!
* Remettez le capot en place et revissez-le a I'aide des deux vis
F

Apres I'opération de graissage, il est indispensable de remettre le capot supérieur sur la machine.
Une utilisation sans capot est formellement interdite.




ACHTUNG! e ATTENTION! e ATENCION! e ATTENTION! ¢ POZOR! e PASOP! e POZOR! e
BHUMAHMUE!

cz

Tyto prace sméji provadét pouze kvalifikované a zaskolené osoby ve vSech bezpecnostnich otazkach.
Pfi astém pouziti se musi vodici ozubené listy (vlevo a vpravo) pravidelné (cca. 1 krat mési¢né) mazat.
Postupuijte nasledovné:

* Po vyto&eni dvou Sroubl odstrarite horni kryt.

» Namazte voditko bézné dostupnym mazivem na ozubeni. Postauje volnou oblast potfit namazanym Stétcem tak,
aby se mazivo rovnomérné rozdélilo. Mazivo nanaset ve slabé vrstvé!!

» Po namazani opét pevné pfiSroubujte kryt zpét.

: PFi praci ve vnitfnim prostoru stroje musi byt stroj vypnuty a odpojen ze sité.

Po ukonéeni mazacich praci musi byt bezpodmineéné nasazen kryt zpét.
Pouziti stroje bez krytu neni povoleno!!

NL

Deze werkzaamheden mogen alleen door gekwaliceerde personen uitgevoerd worden die ook geschoold zijn in veiligheidsvragen.
Bij intensief gebruik moeten de tandwiel strippen (links en rechts) regelmatig (ca. 1 maal per maand ) ingevet worden.
Gaat u als volgt te werk:
* Verwijdert u de afdekking door de 2 schroeven los te draaien.
» Smeer de strippen in met naarmaal verkrijgbaar tandwiel-vet. Het is voldoende om dit op de vrij toegangkelijke stukken met een penseel
te smeren (bov en en beneden) en dit dun aan te brengen. Het vet verspreid zich zelf regelmatig over de tanden tijdens het draaien.
* Schroef na het invetten de afdekking weer vast.

ff Bij werkzaamheden aan de binnenkant van de maschine moet deze uitgeschakeld zijn en van het stroomnet gescheiden zijn.

a het beeindigen van het invetten moet de afdekking absolut weer aangebracht worden!

N
Het bedienen van de machine zonder afdekking is verboden!!

SK

Tieto prace smu vykonavat’ len kvalifikované a zaSkolené osoby vo vSetkych bezpec¢nostnych otazkach.
Pri €astom pouzivani sa musia vodiace ozubené liSty (vlavo a vpravo) pravidelne (cca. 1 krat mesacne) mazat.
Postupuijte nasledovne:

* Po vytoceni dvoch skrutiek odstrarite horny kryt.

» Namazte voditko bezne dostupnym mazivom na ozubenie. Postacuje volnu oblast potriet namazanym
Stetcom tak, aby sa mazivo rovnomerne rozdelilo. Mazivo nanasat’ v slabej vrstve !!

* Po namazanie opat pevne priskrutkujte kryt spat'.

C Pri praci vo vnutornom priestore stroja musi byt’ stroj vypnuty a odpojeny zo siete.

o ukonéeni mazacich prac musi byt' bezpodmieneéne nasadeny kryt spat’.

P
Pouzitie stroja bez krytu nie je povolené !!

RUS

BaxHo! Pa6oTbl no npodunaktuke 060pyaoBaHUs MPOBOAUTL TOSMBKO C BbIKMOYEHHBIM MUTAaHMEM U OTCOEANHEHHBLIM LHYPOM.
Bce paboTbl 4OMKbI NPOBOAUTLCSA KBaNM(PMUMPOBaHHBLIM NEPCOHANOoM.
JleBas 1 npasasi HaNPaBAoLLME AOMKHBI PErynspHO CMa3sblBaTbes (MPUMEPHO 1 pa3 B MecsL).
Mpogenartb crneaytoulee:
* CHATb BEPXHIOK KPbILLUKY, OTKPYTUB [ABa BUHTA.
 Hanectn cmasky B kaHan (cnepeau v c3agw). [Ins HAHECEHWS) POBHOTO M TOHKOIO CFOsl UCMOSb3yiiTe KucTb!!!
* YCTaHOBUTE BEPXHIOK KPbILLKY.

Kpblwka gomkHa 6bITb yCcTaHOBIEHa A0 NOAKMIOYEeHUA 06opyaoBaHUst K ceTu.
Pa6ota 060pyaoBaHUs CO CHATOW KpbIWwKoW He aonyckaetca!l!




SICHERUNG WECHSEL e CHANGING THE FUSE e CAMBIO DE FUSIBLE e CHANGER LE FUSIBLE e
VYMENA POJISTKY e WIJZIGING VAN FUSE e VYMENA POISTKY e W3MEHEHVE NPEOOXPAHUTENA

&
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D Netzstecker ziehen. Sicherungshalter mit Sicherung kontrollieren. Sicherungshalter einsetzen
Schraubendreher herausdriicken. Wenn defekt, und eindriicken.
Ersatzsicherung einsetzen. Netzstecker einstecken.
E Unplug the machine. Pry out fuse holder Check fuse. Refit the fuse holder.
with screw driver. If fuse is defective, Connect main plug.
replace the fuse.
ESP Desenchufe la maquina. Desenrosque la tapa del fusible Compruebe el fusible. Introduzca el fusible
con un destornillador. Si esta fundido, en su orificio y cierre la tapa.
coloque un fusible nuevo. Enchufe la maquina
a la red eléctrica.
F Retirer la prise de courant. Enlever la couverture du fusible Controler le fusible. Placer le fusible dans son
avec un tourne-vis. S'il est défectueux, remplacer le. logement avec précaution.
Insérer la couverture du fusible
et brancher la prise de courant.
Ccz Vytahnout sitovou zastréku. Uvolnit drzak pojistky pomoci Pojistku zkontrolovat. Nasadit drzak pojistky
Sroubovaku. Pokud je vadna, a zatlacit dovnitf.
vlozit nahradni pojistku. Zapojit sitovou zastréku.
NL Trek de stekker uit het stopcontact. Druk met een schroevendraaier Controleer de zekering. Plaats de zekeringshouder
de zekeringshouder uit. Vervang deze indien defect. opnieuw en druk deze in.
Steek de stekker
in het stopcontact.
SK Vytiahnite elektricku zastréku. Pomocou skrutkovaca vytlacte Poistku skontrolujte. Opat nasadte drziak poistky
drziak poistky. Ak je chybna, a zatlacte ho.
pouzite nahradnu poistku. Zapojte sietovu zastréku.
RUS OTkntoumTe annapar. C nomoLLbio OTBEPTKM U3BIEKUTE Ecnun npepoxpanuntens MomecTtuTe NpenoxpaHuTens

Aepxarernb npejoxpaHutens.

HeuncnpaeeH, 3aMmeHunTe ero.

B AepxaTenb.




FEHLERSUCHE e TROUBLESHOOTING e LOCALIZACION DE AVERIAS e RECHERCHE
DES PANNES e VYHLEDAVANi PORUCH e STORINGEN OPLOSSEN e VYHLUADAVANIE PORUCH e
YCTPAHEHUE HEUCIMPABHOCTEN

Falls es Schwierigkeiten gibt,
kontrollieren Sie bitte zuerst

nachfolgende Punkte,

bevor Sie den Kundendienst
rufen. » » »

Das Gerit arbeitet nicht:

« Ist der Hauptschalter an?

« Ist der elektrische Stecker ordentlich eingesteckt?

« Besteht ein Mangel in der Stromversorgung?

« Ist die Sicherung defekt? (Sie befindet sich
an der hinteren Seite des Gerats, unterhalb
des Hauptschalters).

« In Stellung OFF laRt sich der Stanzvorgang
nur mit dem FuBpedal auslésen.

« In Stellung ON wird der Stanzvorgang
automatisch ausgeldst und sollte nicht mit

Bitte keinesfalls selbst eine
Reparatur durchfiihren,

das konnte gefahrlich sein.
Das Gerat bei einem Defekt
mit Angaben des Fehlers
ins Werk schicken.

Garantie:
Auf dieses Gerat gewahren

wir, bei pfleglicher Behandlung
eine Garantie von 1 Jahr.

D dem FuBpedal ausgel6st werden.
In case of malfunction, please The machine does not work: CAUTION: Please do not Warranty:
check the following points « Is the main switch turned on? attempt to repair the machine. 12 months under normal
before calling « Is the electric plug connected correctly? Return the machine to Renz operating conditions.
for service: » » » « Is power supplied to the outlet? indicating the problem.
« Is the fuse defective? (The fuse is located on
the side of the machine, below the main switch).
« In the OFF position the punching operation
can only be triggered with the foot pedal.
« In the ON position the punching operation
is triggered automatically and should
E not be triggered with the foot pedal.
En caso de problemas, El aparato no funciona: Se ruega no efectuar Garantia:
se ruega controlar primero « ¢ El interruptor principal esta conectado? reparaciones en ningun caso Concedemos una garantia
los puntos siguientes antes « ¢ La clavija estd enchufada correctamente? usted mismo; podria ser de 1 afio para este aparato
de llamar al servicio * ¢ Hay una alimentacion eléctrica insuficiente? peligroso. En caso de averia, en condiciones normales
postventa. » » » « ; Esta el fusible defectuoso? ( Se encuentra envie el aparato a la fabrica de funcionamiento.
al lado trasero del aparato, debajo indicando el problema.
del interruptor principal ).
» En posicién OFF, el proceso de troquelado
s6lo se dispara con el pedal.
» En posicién ON, el proceso de troquelado
ESP se dispara automaticamente,
no deberia dispararselo con el pedal.
En cas de difficultés, veuillez I’appareil ne fonctionne pas: N’effectuez jamais vous-méme Garantie :
contréler d’abord les points « L'interrupteur principal est il en position sous une réparation, cela risque Nous accordons une garantie
suivants avant d’appeler le tension? d’étre dangereux. d’un an pour cet appareil
service apres vente: » » » « La prise électrique est-elle correctement En cas de panne, envoyez a condition de lui accorder
branchée ? I'appareil a I'usine en indiquant tous les soins nécessaires.
Y a-t-il un défaut d’alimentation ? le défaut constaté.
* Le fusible est-il défectueux ? (Il se trouve
sur le coté derriere de I'appareil, en dessous
de l'interrupteur principal .
« En position Off, 'opération de perforation
F se déclenche avec la pédale.

« En position On, I'opération de perforation
se déclenche automatiquement et ne devrait
pas étre déclenchée a |'aide de la pédale.




FEHLERSUCHE e TROUBLESHOOTING e LOCALIZACION DE AVERIAS e RECHERCHE DES
PANNES e VYHLEDAVANi PORUCH e STORINGEN OPLOSSEN e VYHLUADAVANIE PORUCH e
YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

cz

Pokud dochazi k porucham,
predtim nez se obratite

na servisni sluzbu,
zkontrolujte prosim
nasledujici body. » » »

Zarizeni nepracuje:

« Je hlavni vypina¢ zapnuty?

« Je elektricka zastréka spravné zastréena?

« Je nozni spinac spravné zastréeny?

* Neni néjaka zavada v pfivodu napéti?

» Neni vadna pojistka? (Nachazi se na zadni
strané zarizeni, pod hlavnim vypinacem.)

* V poloze OFF se da postup dérovani
aktivovat pouze noznim spinacem (pedalem).

* V poloze ON se postup dérovani aktivuje
automaticky a nemél by se tedy aktivovat
noznim pedalem.

Prosime, v zadném pfipadé
neprovadét sami opravu,
mohlo by to byt nebezpecné.
V pripadé zavady poslat
zafizeni s Udaji o zavadé

na zavod.

Zaruka:

Na toto zafFizeni poskytujeme
pfi peclivém nakladani
zaruku 1 rok.

NL

Als u problemen ondervind,
controleert u dan eerst

de volgende punten,
voordat u de storingsdienst
belt. » » »

De Machine werkt niet:

* Is de hoofdschakelaar aan?

* Is de stekker ingestoken?

* Is er een stroom storing?

* Is de zekering defect (deze bevind zich
aan de achterkant van de machin, onder
de hoofdschakelaar).

* In de positie OFF kunt u de ponsbeweging
alleen met het voetpedaal activeren.

* In de positie ON wordt de Ponsbeweging
automatisch gestart en mag niet met met
het voetpedaal geactiveerd worden.

SVP in geen geval zelf een
reparatie uitvoeren stuur
de machine naar de fabriek
met een omschrijving van
de fout.

Garantie:

Op deze machine geven wij
bij gebruik volgens normale
omstandigheden,

12 maanden garantie.

SK

Ak dochadza k porucham,
predtym nez sa obratite
na servisnu sluzbu,
skontrolujte prosim
nasledujuce body. » » »

Zariadenie nepracuje:

« Je zapnuty hlavny vypinac?

« Je elektricka zastréka spravne zastréena?

 Je nozny spinac¢ spravne zastréeny?

* Nie je nejaka porucha v privode napatie?

* Nie je vadna poistka? (Nachadza sa na zadnej
strane zariadenia, pod hlavnym vypinac¢om.)

* V polohe OFF sa da postup dierovanie
aktivovat iba noZnym spinacom (pedalom).

* V polohe ON sa postup dierovanie aktivuje
automaticky a nemal by sa teda aktivovat
noznym pedalom,

Prosime, v Ziadnom pripade
nevykonavat’ sami opravu,
mohlo by to byt nebezpecné.
V pripade poruchy poslat’
zariadenia s udajmi o zavade
na preteky.

Zaruka:

Na toto zariadenie
poskytujeme pri starostlivom
nakladani zaruku 1 rok.

RUS

B criyyae HeucnpasHOCTH,
npoBepbTe criegyoLme
NYHKTbI, MPEXae Yem
obpallatbcs B CePBUCHbIN
LeHTp. B> > B

Annapat He pa6oTaeT:

* BkritodeH nv rmaeHbIA BbIKMovaTens?

* MpaBunbHO NK NoAkIoYeH annapar
B 9NEKTPUYECKMNii pasbem?

* MpaBnnbLHO N NOAKIMIOYEH pabeM
nefany HoXHoro npueoga?

* ECTb N1 HanpsbkeHne B NCMONb3yeMon poseTke?

* VicnpaBeH nu npegoxpaHuTtens?
(MpenoxpaHnTenb pacnonoxeH Ha 3agHen
CTOPOHe annapara, HVXe rmaBHOro
BbIKIIOYaTENS).

- Mpw BbINOYEHHOM aBTOMAaTUYECKOM pexnme
onepauus nepcopauumn Npon3BoANTCS
C UCronb3oBaHMeM neaanu.

- [pu BKMIOYEHHBIM pex1Me aBTOMaTU4HeCKO
necopaumn.

- Mepdopauys ocyLeCTBNSeTCs aBTOMaTUYECKM.

BHUMAHME: TNoxanyicTa,
He nblTanTech
OTPEMOHTMPOBAThL annapar
CaMOCTOATENbHO.
O6paTnTech B CEPBUCHBI
LIeHTp C onucaHue npobnemsi.

FapaHTus:
12 mecsueB npyu HopMarnbHbIX
YCMOBUSIX 3KCNyaTaLumu.




WARTEN e MAINTENANCE
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ENTRETIEN e UDRZBA e ONDERHOUD e UDRZBA e
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Reinigung:

Mit trockenem oder leicht
feuchtem Tuch abwischen.
Keine Lésungsmittel verwenden,
Aufdrucke kdnnen sich [6sen.

Abfallschublade regelmafig entleeren.
Befindet sich auf der Riickseite des Gerats.

Gerat nicht 6ffnen.
Gerat darf nur vom Fachpersonal
geoffnet werden.

D
Cleaning: Regularly empty the waste drawer Do not open the machine.
Wipe with a dry or slighty moist cloth. at the rear of the machine. The machine is only to be serviced
Do not use solvents, stickers may detach. by an authorized service center.
E
Limpieza: Hay que descargar con regularidad No abra la méaquina.
Limpie con un pafio seco o poco himedo. el cajon de desechos. Sélo la empresa
No utilice disolventes, las pegatinas Se halla en la cara posterior del aparato. autorizada puede abrir
pudieran desprenderse. y reparar la maquina.
ESP
Nettoyage: Le tiroir a déchets doit étre vidé régulieérement. Ne pas ouvrir I'appareil.
Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide. Il se trouve a l'arriére de I'appareil. Seul un technicien doit ouvrir I'appareil.
Ne pas utiliser de solvant.
F
Cisténi : Provadét pravidelné vyprazdnéni Zafizeni neotvirat.
Otirejte suchou nebo mirné zasobniku odpadu. Zafizeni smi otvirat pouze
navihéenou utérkou. Ten se nachazi na zadni strané zafizeni. kvalifikovani pracovnici.
Nepouzivejte rozpoustédla.
cz
Reiniging: De afval lade regelmatig legen. De machine is alleen te worden geopend
Veeg met een droge of licht vochtige doek. Deze bevind zich aan de achterkant en onderhouden door een erkend
Gebruik geen oplosmiddelen, van de machine. servicecentrum.
kunnen afdrukken worden opgelost.
NL
Cistenie: Vykonavat pravidelne vyprazdnenia Zariadenie neotvarat’.
Cistite len suchou alebo mierne zasobnika odpadu. Zariadenie smie otvarat iba
navlihéenou handri¢kou. Ten sa nachadza na zadnej kvalifikovani pracovnici.
SK Nepouzivajte rozpustadla. strane zariadenia.

RUS

MpoTtupaiite nepcdopatop ToNbLKO
MSArKUMU candetkamu.

He npumeHsaiiTe ons ynuctku
abpasvBHble YNCTSALLME CPEACTBa.

PerynsipHo ouuLulanTe noTok,
HaxoAsLMIACS C3aAn MaLLVHBI,
OT ocTaTkoB Bymaru.

He nbiTaiTeck oTKpbITh NEepdopaTop.
AnnapaTt MoXeT BbITb OTKpPbIBATLCSI

1 06CnyXMBaTbCSA TONMbKO

B aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKUE

XAPAKTEPUCTUKU

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Largo x Ancho x Alto
Longueur, largeur, hauteur
Délka x Sitka x vyska
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vy$ka
abapuTbl

88x64x38

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost'
Bec

52 kg

Stanzstarke

Punching thickness
Grosor de perforacién
Epaisseur de perforation
Tloustka dérovani

bis zu 3.5 mm - 35 Blatt (70g/m? Papier) « bis zu 3mm « 30 Blatt (80g/m? Papier)

up to 3.5 mm ¢ 35 sheets(70gr/m? paper 20 # stock) * up to 3 mm ¢ 30 sheets (80gr/m? paper 20 # stock)
hasta 3.5 mm « 35 hojas (papel de 70gr/m2) « hasta 3 mm ¢ 30 hojas (papel de 80gr/m2)

jusqu'a 3 mm « 35 feuilles (papier de 70g/m?) « jusqu‘a 3 mm « 30 feuilles (papier de 80g/m?)

az 3.5 mm « 35 listt (70g/m? papir) * az 3 mm « 30 listt (80g/m? papir)

Ponsdikte max. 3.5 mm ¢ 35 vellen (70g/m? papier) * max. 3 mm « 30 vellen (80g/m? papier)
Hrabka dierovania az 3.5 mm -« 35 listov (70g/m? papier) » az 3 mm « 30 listov (80g/m? papier)
Mepdopauusa A0 3.5 mm « 35 nuctos (70g/m? 6ymara) « o 3 mm « 30 nuctos (80g/m? 6ymara)
Stanzkapazitat

Punching capacity
Capacidad de perforacion
Capacité de perforation
Dérovaci kapacita
Ponsdikte

Dierovacia kapacita

MpoussoamTensHOCTL Nepdopaumm

max 26.000 Blatt / h

max.26.000 sheets / h

26.000 hojas / hora como maximo.
max.26.000/h

max.26.000/h

max.26.000/h

max.26.000/h

makc. 26 000 nucTos/yac

Arbeitsbreite

Working width (max size)
Formats

Ancho de trabajo

Prac. Sitka

Verwerkbare breedte
Prac. Sirka
MaxkcumanbHbii hopmat

bis 34 cm

up to 34 cm
hasta 34 cm
jusqu'a 34 cm
az 34 cm

tot 34 cm

az 34 cm

0o 34 cm

230V 50Hz / 300W
230V 50 cycles / 300 W
230V 50 Cc/ 300W
230V 50 cy. / 300W
230V 50Hz / 300W
230V 50Hz / 300W
230V 50Hz / 300W

230 B 50 'y / 300 Bt

Sicherung 5 x 20 4Atrége
Fuse 5 x 20 4A slow
Fusible 5 x 20 4A lento
Fusible 5 x 20 4Alent
Pojistka 5 x 20 4A pomalu
Zekering 5 x 20 4A traag
Poistka 5 x 20 4A pomaly
Mpenoxpanutens 5 x 20 4A

110V / 60Hz / 300W
110V/60 cy.(USA) / 300W
110V/60Cc / 300W
110V/60 cy./ 300W

110V / 60Hz / 300W
110V /60 Hz / 300W
110V / 60Hz/ 300W

110 B /60 'y / 300W

Sicherung 5 x 20 8A trage
Fuse 5 x 20 8A slow
Fusible 5 x 20 8Alento
Fusible 5 x 20 8Alent
Pojistka 5 x 20 8A pomalu
Zekering 5 x 20 8A traag
Poistka 5 x 20 8A pomaly
Mpepoxpanutens 5 x 20 8A




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusa cooTBeTCTBUA cornacHo Tpe6osaHuam EC

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang

for machines 2006/42/EC, appendix Il

para maquinas 2006/42/EG, apéndice Il

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Pf¥iloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans ObopynoBanusa 2006/42/EC, Mpunoxexue 1l

Elektromagnetische Vertraglichkeit 04/108/EG
Electromagnetic consistency 04/108/EC
Compatibilidad electromagnética 04/108/EG
Comptabilité électromagnétique 04/108/CE
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES
Elektromagnetische verdraagzaamheid 04/108/EG
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES

3MC 04/108/EC

Niederspannung 2006/95/EG
Low tension 2006/95/EC

Baja tension 2006/95/EG

Basse tension 2006/95/CE
Nizké napéti 2006/95/ES

Lage spanning 2006/95/EG
Nizke napatie 2006/95/ES
Hu3skoe HanpspkeHune 2006/95/EC
Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccion de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj,
O6opynoBaHue ,

Fabrikat: ¢ Model: e Producto: ¢ Modéle: e Model: ¢ Model: e Produkt: ¢ HaumeHoBaHue:
Halbautomatische Stanz- und Perforiermaschine

Semi automatic desk top punching machine

Perforadora semi--automatica

Perforeuse semi-automatique

Poloautomaticky vysekavaci a dérovaci stroj

Halfautomatische tafelstansmachine

Poloautomaticky vysekavacie a dierovacie stroj

OnekTpuyeckas nepdopupyoLas MalmHa

Typ: e Type: e Type: e Tipo: e Typu: e Type: e Typ: ¢ Mogenb : DTP-A 340

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem:

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vyssie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bINO CNPOEKTUPOBAHO ¥ NPON3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLMMY NpuHLMNamu EC UCKMoUMTENbHOM OTBETCTBEHHOCTLIO:

Firma: ¢ Company: e Empresa: e Société: e Firmou: e Firma: e Spolo¢nosti: ¢ ®upma:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien
9 EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité EG selon les directives EG
Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen
Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES
Jeknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinv npvmeHeHbl cnepytoLime cornacoBaHHbIe TeXHUYeckue TpeboBaHus:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Sécurité des machines, unités et systéme

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
BesonacHocTb MallVH, YCTPOWCTB U cUCTEM

DIN EN 60204-1

Elektrische Ausriistung von Maschinen

Electrical equipment for industrial machines

Equipamiento eléctrico de maquinas

Equipement électrique pour des machines industrielles

Elektrické zafizeni stroju

Elektrische uitrusting van machines

Elektrické zariadenia strojov

3nekTpoTexHn4eckoe obopyaoBaHme Ans NPOMBbILLIIEHHbIX MaLUWH

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch,Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espafiol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens :
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, russe.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, anglictina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
Nemcina, angli¢tina, franctzstina, Spanielina, ¢estina, holand€ina, slovenéina, rustina.

MonHas TexHuyeckasi 4OKYMEHTaLMSA Tak )e Kak COOTBETCTBYIOLLAsA MHCTPYKUMSA AOCTYNHa Ha €BPOMENCKMX A3bIKax:
Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuyackom, MicnaHckom, Yewckom, Cnoeaukom, MonnaHackom, Pycckom.

Heubach, 01. 04. 2012
’ General Manager
4 -1 O Director
| f.f"',-‘_-}f 4 u f Gerente
Gérant
Generalni feditel
Algemeen Directeur
Generalny riaditel
leHepanbHbI MeHemxep




ERGANZENDE PRODUKTE e COMPLEMENTARY PRODUCTS e PRODUCTOS ANADIDOS e ACCESSOIRES
COMPLEMENTAIRES e DOPLNKOVE VYROBKY e AANVULLENDE PRODUCTEN e DOPLNKOVE VYROBKY e

COMNyYTCTBYHOLUUE TOBAPbI
Werkzeug Max.Stanzstérke Teilung Randabstand beweglich Stanzstempel
Die Punching thickness Pitch adjustable margin control punch pins
Troquel Grosor de perforacion Paso Distancia al margen Punzones
Outil Epaisseur de perforation Pas Marge de perforation réglable poingons
Nastroj Max.tloustka dérovani Déleni Vzdalenost od okraje pohybliva Lisovnik
Werktuig Ponsdikte Deling Randafstand variabel Stansstempel
Nastroj Max hribka dierovanie Delenie Vzdialenost od okraja pohybliva | Lisovniku
WHCTpymMeHT Mepdopaums [enexve Perynupyemoe paccTosiHue kpasi | Hoxwu
4x4x3:1 38 Stempel 3mm 30 Blatt 1/3" = 8.46mm ja einzeln ausschaltbar
Pins 30 sheets yes deselectable punch pins
Punzones 30 hojas si puzones desebragables
Poingons 30 feuilles oui débrayable individuellement
Lisovaci razidlo 30 listh ano samostatné vypinatelny
Stempels 30 vellen ja apart uitschakelbaar
NozZov 30 listov Ano samostatne vypinatelny
Hoxwu 30 nucToB na OTKIIOYAIOLLMECH HOXMN
. 3.5x5.5x2:1 26 Stempel 3.5mm 35 Blatt 1/2"=12.7mm ja einzeln ausschaltbar
eStanzwerkzeuge fiir Pins 35 sheets yes deselectable punch pins
RENZ RING WIRE® Punzones 35 hojas si puzones desebragables
Drahtkammbindung » Poingons 35 feuilles oui débrayable individuellement
Lisovaci razidlo 35 listh ano samostatné vypinatelny
ePunching dies for ﬁtefnpels 35 \{ellen jg apart uitschakelpaar .
oZov 35 listov Ano samostatne vypinatelny
RENZ RING WIRE® Hoxn 35 nuctoB na OTKITHOYAKLLMECS HOXMN
wire comb binding»
6x6x2:1 26 Stempel 3mm 30 Blatt 1/2"=12.7mm ja einzeln ausschaltbar
eTroqueles para Pins 30 sheets yes deselectable punch pins
encuadernacion de Punzones 30 hojas si puzones desebragables
alambre doble cero Poingons 30 feuilles oui débrayable individuellement
RENZ RING WIRE®» Lisovaci razidlo 30 listh ano samostlatne vypinatelny
Stempels 30 vellen ja apart uitschakelbaar
) ) NoZov 30 listov Ano samostatne vypinatelny
eOutils de perforation pour Hoxw 30 nucros na OTKIKOYAIOLLMECS HOXM
reliure intégrale
RENZ RING WIRE®» 4x4x3:1 mit Daumenloch « with thumb 3mm 30 Blatt 1/3"=8.46mm nein einzeln ausschaltbar
hole « con agujero para el pulgar * avec 30 sheets no deselectable punch pins
eDérovaci nastroje pro trou del pouce * s palcoyym otvorem « 30 hojgs no leJzones delseb.rii\gables
Renz vézani dratem » met ({umgat « s palcovym otvorem ¢ 30 feullles non debrayabIeV |nd|\{|duelle{nent
C [II0OIMOBbLIM OTBEPCTUEM 30 lista ne samostatné vypinatelny
30 vellen nee apart uitschakelbaar
eStanswerktuig voor 35+1 Stempel » pins * punzones 30 listov nie samostatne vypinatelny
RENZ RING WIRE® Poingons * Lisovaci razidlo * stempels * 30 nuctos HeT OTKITKOYAIOLLMECS HOXM
draadkambinding » NOZOV * HOXM
eDierovacie na’stroje pre D4x3:1 38 Stempel 3mm 30 Blatt 1/3"=8.46mm ja einzeln ausschaltbar
Renz viazanie drétom » Pins 30 sheets yes deselectable punch pins
Punzones 30 hojas si puzones desebragables
eMepdhopaLmoHHbI Poingons 30 feuilles oui débrayable individuellement
pgopaumno € Tynbl Lisovaci razidlo 30 lista ano samostatné vypinatelny
AnA nepennerta Stempels 30 vellen ja apart uitschakelbaar
MeTannmyeckon NozZov 30 listov Ano samostatne vypinatelny
npymuuoﬁ » Hoxu 30 nucToB na OTKITHOYAKLLMECS HOXMN
26x2:1 26 Stempel 3mm 30 Blatt 1/2"=12.7mm ja einzeln ausschaltbar
Pins 30 sheets yes deselectable punch pins
Punzones 30 hojas si puzones desebragables
Poingons 30 feuilles oui débrayable individuellement
Lisovaci razidlo 30 listh ano samostatné vypinatelny
Stempels 30 vellen ja apart uitschakelbaar
NoZov 30 listov Ano samostatne vypinatelny
Hoxun 30 nuctos na OTKIIOYAIOLLINECS HOXM
@4x3:1 mit Daumenloch « with thumb 3mm 30 Blatt 1/3"=8.46mm nein einzeln ausschaltbar
hole « con agujero para el pulgar « avec 30 sheets no deselectable punch pins
trou de pouce ¢ s palcovym otvorem ¢ 30 hojas no punzones desebragables
metduimgat ¢« s palcovym otvorem « 30 feuilles non débrayable individuellement
C AI0IMOBbLIM OTBEPCTUEM. 30 lista ne samostatné vypinatelny
30 vellen nee apart uitschakelbaar
35+1 Stempel * pins « punzones 30 listov nie samostatne vypinatelny
poingons « Lisovaci razidlo « stempels 30 nuctos HeT OTKIOYAKOLLMECS HOXM
NOZOV * HOXMN
3x8x14.2865 (AT) 3.5mm 35 Blatt 0.5624"=14.2865mm | ja einzeln ausschaltbar
" 24 Stempel 35 sheets yes deselectable punch pins
eStanzwerkzeuge fiir pins 35 hojas si puzones desebragables
Plastikbindung» punzones 35 feuilles oui débrayable individuellement
ePunching Die for plastic poingons 35 listt ano samostatné vypinatelny
comb binding» Lisovaci razidlo 35 vellen jg apart uitschakelbaar
eTroqueles para encua stempels 35 listov Ano samostatne vypinatelny
NOZOV * HOXMN 35 nuctos na OTKITIOHAOLLNECS HOXM

dernacién de canutillos
plasticos»

eTroqueles pour la
reliurement peignes
plastique »

eDérovaci nastroje pro
vazbu z umélé hmoty»

eStanswerktuig voor
plasticbinding»

eDierovacie nastroje pre
védzbu z umelej hmoty»

eHoxu ansA nepennerta
NnacTMKoBOn
npy>XUHOW P>




ODUKTE e COMPLEMENTARY PRODUCTS e PRODUCTOS ANADIDOS e ACCESSOIRES
ES e DOPLNKOVE VYROBKY e AANVULLENDE PRODUCTEN e DOPLNKOVE VYROBKY e

WUE TOBAPbI
Werkzeug Max.Stanzstarke Teilung Randabstand beweglich Stanzstempel
Die Punching thickness Pitch adjustable margin control punch pins
Troquel Grosor de perforacion Paso Distancia al margen Punzones
Outil Epaisseur de perforation Pas Marge de perforation réglable poingons
Nastroj Max.tloustka dérovani Déleni Vzdalenost od okraje pohybliva Lisovnik
Werktuig Ponsdikte Deling Randafstand variabel Stansstempel
Nastroj Max hrabka dierovanie Delenie Vzdialenost od okraja pohybliva Lisovniku
WHCTpymeHT Mepdopauus [enexve Perynupyemoe paccTtosiHue kpas Hoxun
@4x6mm 54 Stempel 2.5mm 25 Blatt 6mm ja auschaltbar A4/A5 « deselectable
pins 25 sheets yes punch pins for A4/A5 «
punzones 25 hojas si desembragables A4/A5 «
eStanzwerkzeuge fiir poingons 25 feuilles oui débrayable A4/A5 « vypinatelny A4/
Spiralbindung> Lisovaci razidlo 25 listl ano Ab5 - uitschakelbaar A4/A5 «
ePunching Dies for spiral stempels 25 vellen jg vypinatelny A4/A5 « oTkntovatoLmecs
binding» nozov 25 listov Ano HOXM Npu nepdopauun hopmaTtos
9 HOXM 25 nuctoB na A4/A5.
eTroqueles para
encuadernacion de oval 5x4x6.2865 2.5mm 25 Blatt 0.2475"=6.2865mm nein auschaltbar A4/A5 « deselectable
espirales» 53 Stempel 25 sheets no punch pins for A4/A5 «
5 i pins 25 hojas no desembragables A4/A5 «
.'?:l::sl_e(:ﬁlr:;np%:::ige punzones 25 feuilles non débrayable A4/A5 « vypinatelny A4/
_ P N poingons 25 lista ne A5 - vitschakelbaar A4/A5
eDérovaci nastroje pro Lisovaci razidlo 25 vellen nee vypinatelny A4/A5 « oTkniouatoLLmMecst
spiralovou vazbup stempels 25 listov nie HOXW Npu nepcopauum
eStanswerktuig voor NOZoV * HOXU 25 nuctos HeT opmatos A4/A5.
s'?lraalb"_‘dm,g > R oval 4.5x3.6x6mm 2.5mm 25 Blatt 6mm ja auschaltbar A4/A5 « deselectable
oI?u_erovacne PaStrOJe pre 56 Stempel 25 sheets yes punch pins for A4/A5 «
Spiralovu vazbub pins 25 hojas si desembragables A4/A5 «
eMHCTpyMeHTbI Ans punzones 25 feuilles oui débrayable A4/A5 « vypinatelny A4/
nepenneTa cnupanbio P poingons 25 listt ano A5 - uitschakelbaar A4/A5 «
Lisovaci razidlo 25 vellen ja vypinatelny A4/A5 « oTkntovatoLmecs
stempels 25 listov Ano HOXM Npu nepdopauum
NOZOV * HOXM 25 nuctoB na cdopmatos A4/A5.




