Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, Ze jste se rozhodli pro vyrobek RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacu60, 4yto BbIGpanu aToT npoaykt RENZ.
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EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITI

NCMNOJIb3OBAHUE

e GEBRUIK e POUZITIE e

Einsatzgebiet:

Papier stanzen max. 25 Blatt.
Karton stanzen max. 1,0 mm.
Kunststoffolie max. 1 Seite stanzen
a 0,3 mm.

Bindestéarke bis 50 mm / ca.500 Blatt
(70/80 g/m? Papier).

Keine anderen Materialien oder
Metalle stanzen!

Vor dem ersten Einsatz:
Gewisse Bauteile des Gerats sind
aus Rostschutzgriinden mit einem
entsprechenden Mittel behandelt.
Bitte vor Inbetriebnahme mit
einigen Papierblattern mehrere

Empfindliche Mébeloberflachen
schitzen.

Das Gerat steht auf weichen
KunststofffiiRen. Manche
Oberflachen kénnen sich

auf Dauer verfarben.

D Probestanzungen durchfiihren,
um so die unvermeidlichen
Riickstande des Rostschutzmittels
aus dem Stanzschacht und von
den Stanzmessern zu entfernen.
Operating range: Binding thickness up to 50 mm / Before first use: Protect sensitive furniture surface.
Punching of paper max. 25 pages. approx. 500 pages (70/80 g/m? ). In order to protect the machine The machine stands on plastic feet.
Punching of covers or card stock against rust, certain parts have Some surface may become
max. 1,0 mm. Do not punch any other material or been treated with a special product. discoloured after time.
Punching of plastic sheets metal! Please test punching with some
E max. 1 page a 0,3 mm. paper sheets before starting to take
off the ineveriable remainder of rust
preventing medium at the punching
slot and stamps.
Areas de utilizacion: Capacidad de perforacién hasta Antes de su primer uso: Proteger las superficies delicades.
Perforado de papel max. 25 hojas*. 50 mm/500 hojas Por motivo de la proteccioén contra Algunas superficies pueden perder
Perforado de carton hasta 1,0 mm. (papel de 70 - 80 g/m?). herrumbre, ciertos componentes color con el tiempo.
Peroforado de hojas de plastico del aparato estan tratados con un
hasta 1 hojas de 0,3 mm. No perfore ningun otro material o agente antioxidante. Efectue varios
métal! tro-quelados de ensayo con algunas
ESP hojas de papel antes de la puesta
en servicio para quitar asi del canal
de perforacion y de las cuchillas de
troquelado los residuos inevitables
del agente antioxidante.
Domaine d’utilisation: Epaisseur de reliure: Avant la premiére utilisation: Protéger les supports de meuble
Perforation de papier Jusqu‘a 50 mm/environ 500 pages Certains composants de I'appareil fragiles.
max. 25 pages. (70- 80 g/m?). sont traités avec un produit de L‘appareil se trouve sur des pieds
Perforation de carton max.1,0 mm. protection contre la rouille. en matiére synthétique.
Perforation de feuilles plastiques Ne perforez pas d’autres matériaux, Effectuez plusieurs perforations Certains supports peuvent
max. 1 page a 0,3 mm . ni des métaux non plus! d’essai en perforant quelques se décolorer avec le temps.
F feuilles de papier avant la mise
en exploitation de la machine afin
de nettoyer ainsi la gorge
de perforation et les résidus
inévitables de I'antirouille.
Pouziti: Vazaci tloustka az 50 mm/ca 500* Pfed prvnim pouzitim: Doporucena ochrana nabytkovych
Dérovani papiru max. 25 listl . listd (papir 70g - 80g/m?). provedte zku$ebni dérovani. Timto ploch.
Dérovani kartonu max. 1 mm. se odstrani ochrana proti korozi Ptistroj stoji na mékkych plastovych
Dérovani folii 1 lista 0,3 mm. Nedérujte zadné jiné materidly nebo | na vysekavacich nozich. Opakujte nohach, mnohé plochy mohou byt po
¢z kovy ! tolikrat, dokud nebudou vysekané Case zbarveny.
otvory bez zaspinéni.
Gebruiksdoel: Binddikte: Voor het eerste gebruik: Gevoelige meubeloppervlakken
Papier ponsen max. 25 bladen. Tot 50 mm/ca. 500 bladen Enkele proef ponsingen maken. beschermen.
Karton ponsen max.1,0mm. (70-80 g/m? papier). Hiermee word de roestbescherming Het apparaat staat op zachte
Kunststof folie ponsen max. 1 blad van de ponsstempels verwijderd. kunststofvoeten. Enkele
NL a 0,3 mm. Geen andere materialen of metalen Herhalen tot dat de ponsgaten oppervlakken kunnen op lange
ponsen! vlekvrij zijn. termijn verkleuren.
Pouzitie: Max. hrdbka viazania 50 mm, cca Pred prvym pouzitim: Doporucena ochrana nabytkovych
Dierovanie papiera 500 listov 70-80g/m?2. prevedte skiSobné dierovanie. pléch.
max. 25 listov 70g - 80g/m? Tymto sa odstrani ochrana proti Pristroj stoji na makkych plastovych
Dierovanie karténu max. 1 mm. Nedierujte Ziadne iné materialy alebo | korézii na vysekovych nozoch. nohach, mnohé plochy mézu byt po
SK Dierovanie félie 1 list a 0,3 mm. kovy! Opakuijte tolkokrat, az budu Case zafarbené.
vysekané otvory bez za$pinenia.
MNepdopauus: TonwwmHa nepenneTtaemoro bnoka Mepep nepBbIM UcMONb3oBaHMEM: | 3alMUTUTE OT CTUPaHUS NOBEPXHOCTb
Mepdopauumsa Gymaru makc. 25 50 mm, go 500 nuctos Bymaru YT00bI 3aWMTUTL annapar ot mebenw.
nwuctoB (70 - 80 rp/m?) 3a oauH pas. (70 - 80 rp/m?). p>XaBYMHbI, HEKOTOPbIE ero getanu MawmHa CToMT Ha NacTMaccoBbIX
KapToHHble (Makc. Tonwy. 1 Mm) un cMma3saHbl MaLLUHHBIM MacrioM. Hoxkax. MNoBepxHocTb Mebenun
nnactukosble (Makc. Tonui. 0,3 Mm) He nbitaitteck oTnepdopupoBath He | MepdopupyiiTe YepHOBUKMA [0 MOXeT NprobpecTn NoTepTocTy
RUS 06noxku Anst nepenneTa Nnpobusate | NPUroAHbINA ANst 3TOro Matepuan, B Tex nop, noka criefbl OT Macna Yepes HeKoTopoe BpeMsi.

no OfHOMN.

TOM Hucne metann.

nepecTaHyT ocTaBaTbcs. TONbKO
rocrie aToro npucTynainTe K
nepgopauum JOKYMEHTOB.
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AUFSTELLEN e SETUP e COLOCACION e MISE EN PLACE e
ZOSTAVENIE e YCTAHOBKA

SESTAVENi e PLAATSEN e
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Schutzkartons entfernen.
Lieferumfang prifen:

- Combi S.

- Bedienungsanleitung.

Gerat aus dem Karton heben.
Nicht am Bindehebel hochheben.
Gewicht: 10 kg.

Stabilen Standort wahlen.

Der Standort muB voll abgestutzt sein.
Vorstehende Arbeitsplatten

sind ungeeignet.

D
Remove protective packing and check Lift the machine out of the box. Choose a solid surface.
contents of the box. You should have: Do not lift using the binding lever. Place the machine on a solid surface.
- Combi S. Weight: 10 kg. Shelves are not recommended.
E - Operating manual.
Abra el embalaje quitando el carton Saque la maquina del embalaje. Elija un emplazamiento estable.
de proteccion y revise el contenido. No la levante por la palanca. Colocar la encuadernadora en un lugar
Vd. deberia de tener: Peso: 10 kg. de trabajo sdlido y bien apoyado.
- Combi S. No se recomienda colocar la sobre
ESP - Instrucciénes de uso. una estanteria.
Enlever les cartons de protection. Sortir la machine du carton. Choisir un emplacement stable.
Vérifier le contenu: Ne pas la soulever en tenant le levier Les plans de travail en porte-a-faux
- Combi S. de serrage. ne conviennent pas.
F - Le mode d'‘emploi. Poids: 10 kg.
Odstrarite karton. Vyndejte pfistroj z krabice. Zvolte stabilni pracovni plochu.
Prekontrolujte obsah baleni: Nezvedejte vazac zavazaci paku. Pracovni plocha musi byt piné
- Combi S. Hmotnost: 10 kg. podepfena, vye€nivajici pracovni
cz - Navod k pouziti. plochy nejsou vhodné.
Verpakking verwijderen. Apparaat uit doos tillen. Niet aan Stabiele ondergrond kiezen.
Levering controleren: inbindhendel optillen. Gewicht: 10 kg. De plek moet massief zijn,
- Combi S. uit stekende arbeidsvlakken
NL - Gebruiksaanwijzing. of losse planken zijn niet geschikt.
Odstrante kartén. Vyberte pristroj zo Skatule. Zvolte stabilna pracovnu plochu.
Prekontrolujte obsah balenia: Nezdvihajte viaza¢ zaviazaciu paku. Pracovna plocha musi byt kompletne
- Combi S. Hmotnost: 10 kg. podoprena, vy€nievajluce pracovné
SK - Navod na pouzitie. plochy nie su vhodné.

RUS

OTkpoWTe ynakoBKy 1 npoBepkTe
cofepxaHue Kopobku.
B kopobke [OMmKHO ObITb:

- Mepennetynk Combi S.

- VIHCTpyKumWs no akcnnyataumm.

BbiTawmte annapar 13 Kopobku.

He nogHumaniTe annapar 3a pyyky
nepcopaLmmn Nnu pyyky 3axumma npyxuHsl.
Bec: 10 kr.

Bcerga ctaBbTe nepennetymk

Ha POBHYH YCTOMYMBYHO MOBEPXHOCTb.
He pekomeHayeTcs ncnonb3oBatb
pasnuYHoro BUAa Nosku.




EINSTELLUNGEN e ADJUSTMENTS e AJUSTES e REGLAGES e NASTAVENI e

NASTAVENIE e HACTPOWMKA

INSTELLEN e
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Papieranschlag fiir Papierformate:

DIN A4 /DIN A5/ 11/ 8.5%

Die zu ziehenden Stempel sind
an dem Perforationsetikett (2)
abzulesen.

Auswahl des
Plastikbinderiicken
Durchmessers:

Mit der an der Maschine

1.) Den zu bindenden Block senkrecht in den
Anschlag der Maftabelle legen.

2.) Der benétigte Plastikbinderlicken
-Durchmesser Iasst sich jetzt rechts an der
Skala ablesen.

b angebrachten Blockdicken-Skala | 3.) Klemmschraube I6sen (nur I6sen, nicht
lasst sich der richtige herausdrehen!) und Durchmesser
Plastikbinderiicken-Durchmesser einstellen.
leicht ermitteln: 4.) Klemmschraube schlieRen.
(1) The label (2) shows which pins Determine the binding 1.) Put the back on the edge against the
Paper stop for paper formats: should be deselected. diameter: measuring scale.
DIN A4 / DIN A5/ 11/ 8.5". 2.) Read the diameter of the binding element.
E The measuring scale located at the | 3.) Release attachment screw (only release,
left front of the machine will help but do not remove!) and adjust diameter.
to determine the correct diameter: | 4.) Tighten attachement screw.
(1) Las etiquetas (2) muestra Seleccion del diametro del 1.) Coloque el bloque a encuadernar
Pestafa para tamarios de papel: que los pines deben estar lomo encuadernador plastico: verticalmente en el tope de la escala de
A4 /A5 /117 8.5" cancelada. medida.
Es facil determinar el buen 2.) Entonces se puede leer el diametro
diametro del encuadernador preciso del encuadernador plastico en la
ESP plastico gracias a la escala de escala a la derecha.
medida que se encuentra en la 3.) Desenrroscar la rosca de ajuste (sélo
faz de la maquina: resolver pero no quite!).
4.) Colocar en el diametro correspondiente y
apretar la rosca.
(1) Les étiquettes (2) montre que Sélection du diamétre du dos 1.) Placez le bloc a relier verticalement dans
Onglet pour les formats de papier: | broches doivent étre de reliure a baguettes la butée de I'échelle de mesure.
A4 /A5 /11 /8.5% désélectionnés. plastiques: 2.) Ainsi, vous pouvez relever le diamétre
requis de la baguette plastique sur
F L’échelle de mesure placée sur I'échelle a droite.
la face de la machine permet 3.) Desserer la vis de serrage (seulement
de determiner sans probléme résoudre mais ne retirez pas!) et régler
le bon diamétre des baguettes le diamétre.
plastiques: 4.) Serrer la vis de serrage.
(1) Raznice, které se maji Volba priiméru plastového 1.) Blok, u kterého se mé provadét vazba
Zarazka pro formaty papiru: vytahnout se daji nacist na hibetu: vloZit vertikéIné do zarazky méfici
DIN A4 / DIN A5/ 11/ 8.5". perforované etiketé (2). stupnice.
Pomoci méFitka sily bloku, které 2.) Potfebny pramér plastového hibetu se da
cz se nachazi na stroji se da snadno nyni nacist vpravo na stupnici.
zjistit spravny prmér plastového | 3.) Povolit upinaci Sroub (pouze vyfesit, ale ne
hibetu: odstranit!) a nastavit primér.
4.) Utdhnout upinaci Sroub.
(1) De uit te schakelen pons / Bepaling diameter plastic 1.) De achterkant op de rand tegen de
Voor papierformaat : stansstempels zijn op de bindrug: indicator leggen
Din A4 /DinA5/117/8.5". perforatie - index af te lezen (2). 2.) Lees de diameter van het bindelement af.
Om de diameter te bepalenmaakt | 3.) Klemschroef losmaken (alleen op te
NL u gebruik van de blokdikte lossen, maar niet verwijderen!) en diameter
indicator: instellen.
4.) Klemschroef vastmaken.
(1) Raznice, ktoré sa maju Vol'ba velkosti plastového 1.) Blok, u ktorého sa ma vykonavat vézba
Zarazka pre formaty papiera: vytiahnut sa daju nacitat na chrbta: vlozit' vertikalne, do zarazky meracie
DIN A4 / DIN A5/ 11/ 8.5". perforované etikete (2). stupnice.
Rozpoznat’ Spra’vnu velkost 2) Potrebny priemer plastového hrebena
SK plastového chrbta Vam poméze sa da teraz naditat' vpravo na stupnici.
stupnica na stroji: 3.) Povolit upinaciu skrutku (iba rieSenie, ale
nie odstranit) a nastavit priemer.
4.) Utiahnut upinaci skrutka.
(1) PacnonoxeHue npobusatoLwui [ns nony4yeHus Ka4eCTBEHHOro 1.) NMopacTtaBbTe Kpa NPY>XMHbI K
OrpaHuyutens 6ymarn ansi OTBEPCTUS HOXEN MOXHO nepenneta Bbibepute “lukane AnameTpoB MPYXWHbI”.
cTaHaapTHbIX hopmaToB paccyuTath, UCNOMb3ys LWKany NpaBUnbHbIA AMAMETP MPY>KUHBI. 2.) OnpegenuTte gnameTp Baluen npyxuHbl.
6ymaru: copmaTos (2). [ns atoro ucnonbayiTe«Llkany 3.) MNepenBuHbTE hrKcaTop NONOXEHUS
A4 /A5/ 11"/ 8.5% QMaMETPOB NPYXMHbI: NpYyXwHbl kK 0603HaYeHns arametpa
RUS Baluen npy>uHbl.

4.) BakpyTuTte cukcaTop NONOXKEeHNS
NPYXWHbI.




EINSTELLUNGEN e ADJUSTMENTS e AJUSTES

NASTAVENIE e HACTPOWKA

e REGLAGES e NASTAVENI e

INSTELLEN e

Einstellung des Randabstands:

Mit seitlich angebrachtem Drehknopf den
Randabstand der Perforation auf den jeweiligen
Binderlicken-Durchmesser einstellen. Die
entsprechenden Einstellwerte sind unter dem
Drehknopf am Gehause angebracht.

Adjust edge distance to selected diameter:

Turn adjusting knob to the selected diameter. The
index is located below the knob on the housing of
the machine.

ESP

Ajuste de la distancia al margen :

Adapte la distancia al margen de la perforacién al
diametro del lomo encuadernador utilizado girando
el boton giratorio colocado lateralmente.

Los valores de consigna correspondientes estan
puestos en la carcasa por debajo del botén
giratorio.

Réglage de la distance a bord:

Réglez la distance a bord de la perforation sur le
diameétre de la baguette plastique employée en
tournant le bouton placé sur le coté.

Les valeurs de réglage correspondantes sont
marquées sur la boite, au-dessous du bouton
tournant.

cz

Nastaveni vzdalenosti od kraje:

Otoénym knoflikem, ktery se nachazi na boku
stroje, nastavte pfisluSnou vzdalenost dér od
okraje listu podle praméru plastové vazby.
Odpovidajici nastaveni najdete na knofliku. Cim
Vétsi prumér hibetu, tim vétsi vzdalenost dér od
okraje listu.

NL

INSTELLING RANDAFSTAND:

Met de draaiknop aan de zijkant van het apparaat
kunt u de diameter selecteren. De index vind u
onder de knop op de behuizing.

SK

Nastavenie vzdialenosti od okraja:

Otoénym gombikom, ktory sa nachadza na boku
stroja, nastavte prislusnu vzdialenost dier od
okraja listu podla priemeru vazby.

Odpovedajuce nastavenie najdete na gombiku.
Cim v&gsi priemer chrbta, tym vadésia vzdialenost
dier od okraja listu.

RUS

Perynatop rny6uHbl nepdopaumm:

BbibepuTe noaxoasLmin oTCTyn oT Kpas,
COOTBETCTBYIOLLMIA 06bEMY NepenneTaemMoro
6noka. Hactpovite perynstop rny6uHbl
nepdopaumn, HaxoasaLWMcs Ha npasoi 6oKoBoOWA
naHenu annapata, Ha Hy>Hyto rybuHy. Yem
6onblie TONWMHA NepensieTaemMoro AoKyMeHTa —
TeM OTCTYN OT Kpasi AorkeH BbiTb Gonblue. 310
Ba)XHO, YTOObI Ball OKYMEHT Obln nepenneTeH
POBHO, 1 €ro CTpaHuLbl NepeBopaYnBanvch nerko.




STANZEN e PUNCH e PERFORACION e PERFORATION e DEROVANI e PONSEN e DIEROVANIE e

NEP®OPALINA

Stanzgut plan aufstoRen, in den
Stanzschacht einfiihren und exakt an
Anschlag anstellen.

Achtung! Darauf achten, dass das
Papier plan im Stanzschacht steht,
evtl nochmals ausrichten.

Max. Stanzkapazitat mit 80 g/m2

Papier ca. 25 Blatt. Zum bequemen
Stanzen wird empfohlen, nur ca. 15
Blatt pro Stanzvorgang zu nehmen.

Stanzhebel bis zum Anschlag in
Ausgangsstellung zurtickfiihren.
Dabei Maschine mit der Hand halten.

D
Set the book upright, binding side Caution! Make sure that paper Maximum punching capacity For punching, pull punching lever to
to the bottom. Jog the book to align stands evenly in slot. about 25 pages of 80 g/m2 paper; front and downwards, and then back
the pages. Take pages from the top, recommended only about 15 pages to original position. Hold machine
starting with the front cover. Insert per punching stroke for easy slightly during this operation.
E paper into the punching slot Adjust punching.
the paper guide.
Empareje los bordes de las hojas a jAtencion! Cuide de que el papel Capacidad de perforacion max. Empuije la palanca de trouquelado
perforar, carguelas en el canal de esté ras con ras en el canal de aproximadamente 25 hojas (papel hacia delante hasta el trope, luego
perforacion y coléquelas perforacion, alinéelas otra vez, si de 80 g/m2). Para facilitar el recondlizcala de nuevo hasta el
exacta - mente contra el tope. hubiere necesidad. trouquelado, le recomendamos que tope opuesto de su posicion inicial.
ESP cargue solo aprox. 15 hojas por Durante el trouquelado, retenga la
proceso de troquelado. maquina con la mano.
Egalisez les ouvrages a perforer, Attention! Veillez a ce que le Capacité de perforation max. environ | Poussez le levier de perforation
Oes introduisez dans la gorge de papier soit a fleur dans la gorge 25 feuilles (papier de 80 g/m2). Pour | en avant jusqu’a la butée, puis le
perforation et les placez exactement | de perforation, le réalignez le cas faciliter les opérations de perforation, | ramenez a sa position de départ,
contre la butée. échéant. nous recommandons de ne charger c’est-a-dire jusqu’a la butée opposée,
F qu’env. 15 feuilles par cycle. tout en retenant la machine d’'une
main.
Srovnejte material uréeny k dérovani, | pozoR!!! Dbejte na to, aby byl (A4 vpravo, A5 vlevo). Max. kapacita | Nyni mlzete stlacenim paky dérovat,
vlozte jej do dérovaci Stérbiny, papir vioZen rovné, ptipadné jej jeste | dérovani je cca 25 lista papiru 80g/ paku nasledné vratte do vychozi
posuiite jej k dorazu. porovnejte. m2, k pohodinému dérovani se polohy.
doporucuje dérovat cca 15 listu.
cz
Papier invoeren in ponsschacht, Let op! Papier dient vlak te liggen, Max. ponscapaciteit met 80 g/ Ponshendel naar voren tot aanzet
schuif papier precies tegen aanslag. | eventueel herpositioneren. m? papier ca. 25 bladen. Om drukken en terug naar
gemakkelijk ponsen is een uitgangspositie. Machine met andere
hoeveelheid van 15 vellen aan te hand vasthouden.
NL bevelen per ponsing.
Zrovnajte material uréeny na POZOR!!! Dbaite na to, aby bol Max. kapacita dierovania je cca 25 Stlacenim paky mézete zaCat
dierovanie, vloZte ho do dierovacej papier vlozeny rovno, pripadneho listov papiera 80g/m2, pre pohodiné | dierovat, paku nasledne vratte
Strbiny, posunite ho k zarazke. este raz usporiadajte. dierovanie sa odporuca dierovat cca | dovychodiskovej polohy.
15 listov.
SK
Pyuky nepdopaumn otBegmTe ot BHumaHue! Ybeautech, 4to Mepdopauunsa makc. 25 nuctos MpyaepxuBas JOKYMEHT, onycTute
cebs no ynopa. [OKYMEHT paBHOMEPHO BXOAUT B (70 - 80 rp/m?) 3a oauH pas. pyuKy nepdopauuu Ha cebsi ans
OnycTute OKYMEHT B OTBEpCTME npobuBoYHOE oTBEpCTHE. Pekomenayemas nepdopaums 3a 1 npobuBKY OTBEPCTUIA.
Ansa nepdopauum ycTponcTea yaap — 15 nucrtos (70 - 80 rp/m?).
1 BbIPOBHSIITE €ro0 OTHOCUTENbHO
RUS orpaHuyuTtens ymaru.




BINDEN e BINDING e ENDUADERNADO e RELIURE e VAZANi e BINDEN e VIAZANIE e

MEPEMJIET

Perforiertes Papier beidhandig dem
Stanzschacht entnehmen und sofort

senkrecht in den Binderiicken
einkdmmen.

Papier nach vorne ablegen.

Wenn erforderlich, Stanzvorgang
nochmals wiederholen, z.B. bei
dickeren Blocks.

D
Take the punched paper with both insert it directly onto the open rings Lay down paper to the front. In case of thicker books repeat these
hands and of the binding element. steps until all pages are punched.
E
Saque el papel perforado con las dos | acto seguido, célguelo - en posicién Descarga - deposite el papel hacia Si fuera necesario, repita el
manos del canal de perfora- cién y vertical - en e encuader- nador delante. proceso de troquelado, p.ej. para
plastico. encuadernar bloques gruesos.
ESP
Sortez les feuilles perforées de la les insérez immédiatement - en Déposez le papier vers I'avant. Si nécessaire, répétez I'opération
gorge de perforation a I'aide des position verticale - dans les dents de de perforation, par ex. lorsque vous
deux mains et la baguette plastique. fagonnez des blocs épais.
F
Vydérované listy odeberte obouru¢né z dérovaci $térbiny a plastového hrbetu. V pfipadé, Ze je mnozstvi
vlozZte do pfipraveného dérovanych listd vétsi nez max.
kapacita dérovani, postup opakuijte.
cz
Geponst papier met beide handen uit | oodrecht in het bindelement Papier naar voren afleggen. Indien nodig, ponsgang nog een keer
schacht verwijderen en direct invoeren. herhalen, b.v. bij dikkere blokken.
NL
Vydierované listy odoberte obojruéne z dierovacej Strbiny a plastového chrbta. Pokial je to potrebné, opakujte
vlozZte do pripraveného postup dierovania, napr. pri hrub$ich
blokoch papiera.
SK

RUS

BepHuTe pyyky B ncxogHoe
nonioXxeHne U OOCTaHbTe JOKYMEHT.

BcraBbTe nUCTbI BepTMKanbHO

B OTKPbITYIO MNACTUKOBYIO NPY>KWHY.
HauunHarTe ¢ nepsou cTpaHuubl
6noka.

MonoxwuTte nepenneraemMbin
6ok Ha pabouyto MOBEPXHOCTb
nepenneryuka.

Ecnu B 6noke 6onee 15 nuctos,
MOBTOPUTE OnepaLmio.




EINLEGEN UND OFFNEN DES BINDERUCKENS e

INSERTING AND OPENING OF COMBS e

CARGA Y APERTURA DEL LOMO e CHARGEMENT ET OUVERTUR DE LA BAGUETTE PLASTIQUE e

VLOZENi A OTEVRENi VAZACIHO HRBETU e

INLEGGEN EVAN DE BINDRUG e

VLOZENIE A OTVORENIE VIAZACIEHO CHRBTA e YCTAHOBKA U OTKPbITUE MNPYXXWHbI

Bindehebel bis zum Anschlag ganz nach hinten
dricken.

(Im letzten Drittel muss dabei ein etwas starkerer
Federdruck Gberwunden werden).

Achtung! Bindehebel muss ganz am Anschlag
anliegen, da sich sonst der Binderlicken nicht
einlegen laRkt. Den Plastikbinderiicken hinter den
Haltekamm so einlegen, dass die Zahnspitzen des

Plastikbinderticken mittels Bindehebel 6ffnen.
Achtung! Nicht zu weit 6ffnen - Uberdehnung.

D Plastikbinderiickens nach unten zeigen.
Push binding lever back until it really stops. Caution! Lay the plastic binding element with its Open the binding comb by pulling the binding
(In the last third, a little stronger spring pressure spine behind the vertical retaining fingers and its lever forward.
has to be overcome.) rings facing down through the gaps in the fingers. | Caution! Do not open the comb too wide as there
is danger of over-stretching it which may weaken
E the plastic.
Empuje la palanca de encuadernado enteramente | Coloque el canutillo plastico detras del dispositivo | Abra el encuadernador plastico mediante la
hacia atras hasta el tope (en el ultimo tercio hay de sujecion de manera que las puntas del canutillo | palanca de encuadernado.
que vencer una presion un poco elevada del queden mirando hacia abajo. jAtencion! No lo abra demasiado - riesgo de
resorte). extension excesiva.
ESP
Poussez le levier de reliure entiérement en Placez la baguette plastique derriére le peigne de | Ouvrez la baguette plastique par I'intermédiaire
arriere jusqu’a la butée (dans le dernier tiers de la | retenue de fagon a ce que les pointes des dents du levier de reliure.
course, il faut surmonter une pression de ressort de la baguette plastique montrent vers le bas, Attention! Ne I'ouvrez pas trop - risque d’excés
légérement plus élevée). donc la machine. d’extension.
F
VloZeni a otevfeni vazaciho hibetu: Hrbet vloZte tak, aby krouzky sméfovaly smérem Rozeviete hibet prostfednictvim vazaci paky.
Vazaci "Zk“ Zda‘t'a"‘e Jax nelvice Je to moznc od obsluze. POZORI!! Hibet rozeviete cca na 2/3, pokud jej
smerem dozadu (v posledni tretiné je potfeba rozevrete pfili§, hrozi pfetazeni vazby.
vynalozit vétsi silu).
cz
Druk inbindhendel tot de aanleg helemaal naar Let op! Leg het plastic bindelement met de rug Open de bindrug met behulp van de inbindhendel.
achteren (bij het laatste stukje wat meer kracht achter de Ygrtlcale houder zodat de punten naar Let op! Niet te ver openen anders verzwakt het
geven). onderen wijzen. plastic.
NL
Viazaciu paku zatlacte ¢o najviac smerom dozadu | Viazaci chrbat viozte tak, aby krizky smerovali Roztvorte chrbat prostrednictvom viazacej paky.
(Yl poslednej tretine je potreba vynalozit vacsiu smerom od obsluhe. POZOR!!! Chrbat roztvorte cca na 2/3, pokial ho
silu). roztvorite prili§, hrozi preto¢enie vazby.
SK
OtBeaunTe pyyky nepenneta ot cebsa Ao ynopa. MomecTuTe NNacTUKOBYIO NPYXWUHY 3a OTBeaunTe pyyKky 3axumMa npy>KuHbl Ha cebs,
Aepxarenem 3ybLamu BHU3. YTOObI OTKPbITH
NNacTUKOBYIO NPYXUHY.
RUS BHuMaHue! He oTKpbIBanTe rpebeHKy CrnLLIKOM

LUMPOKO, TaK Kak eCTb ONacHOCTb TOro, 4YTO
NpyXuHa COCKO4UT C rpebeHkn Unn nnactTukosasi
NpyXuHa NpoCTO pacTAHeTCA.
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HERAUSNEHMEN DES GEBUNDENEN BLOCKS e REMOVE BOUND BOOK e RETIRADO DEL BLOQUE e
ENLEVEMENT DU BLOC e ODEBRANi SVAZANEHO MATERIALU e UITNEMEN VAN GEBONDEN
BLOKKEN e ODOBRANIEZVIAZANEHO MATERIALU e YOANEHMWE CBA3AHHOIO MATEPUANA
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Binderlicken durch Zuriickfihren
des Bindehebels bis zum Anschlag
schlielen.

Gebundenen Block senkrecht nach

Nachtragliches Auswechseln oder

Hinzufligen von Blattern ist mdéglich.

Dabei verfahren Sie genauso,
wie beim normalen Stanz - und
Bindevorgang.

Gebundenen Block mit
Plastikbinderticken Uber den
Haltekamm ziehen und ganz
nach unten driicken.

Jetzt die entsprechenden Blatter
rausnehmen bzw. stanzen

und hinzufligen.

Dabei verfahren wie beim normalen

D > Bindehebel muss dabei ganz Stanz-und Bindevorgang.
oben herausnehmen. Fertig! am hinteren Anschlag anliegen.
Durch Vorziehen des
Bindehebels Plastikbinderlicken
offnen.
Close plastic comb by returning Individual pages can be With the binding lever in the rear Remove the desired pages,
the binding lever to stop. ex-changed or added later. position, slide the bound book punch and insert the new ones.
Do this in the same as initial over the comb by pulling Proceed the same way as initially.
Lift the completed book upwards punching and binding. the binding lever towards you.
E to remove. Ready!
Cierre el encuadernador plastico Es posible sustituir o afadir Pase el bloque encuadernado Después, quite las hojas en cuestion
reconduciendo la palanca de hojas aun mas tarde. con el encuadernador plastico o bien perférelas y afiadalas.
encuadernado hasta el tope. Atal efecto, proceda al igual por el peine de retencion Proceda tal como en la operacion
que en las operaciones y empujelo enteramente de troquelado normal.
Retire el bloque encuadernado de troquelado y de encuadernado hacia abajo.
ESP vertical- mente hacia arriba. normales. Para ello, la palanca de
iYa esta! encuadernado debe estar
adherida al tope trasero.
Abra el encuadernador plastico
tirando la palanca
de encuadernado hacia adelante.
Fermez la baguette plastique Il est possible d’échanger Insérez le bloc relié avec la baguette | Ensuite, 6tez les feuilles en question
en ramenant le levier de reliure ou bien d’ajouter des feuilles plastique dans le peigne de retenue | ou bien les perforez et les ajoutez
jusqu’a la butée. plus tard. et le poussez jusqu’a tout en bas, tout en procédant comme lors des
Pour ce faire, procédez le levier de reliure étant collé sur la opérations de perforation normales.
F Enlevez le bloc relié verticalement de la méme maniére que butée arriere. Ouvrez la baguette

vers le haut. Cay est!

lors des opérations de
perforation et de reliure normales.

plastique en tirant le levier de reliure
en avant.
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WARTUNG e MAINTENANCE e MANTENTIMIENTO e MAINTENANCE

UDRZBA e YXO[

e UDRZBA e ONDERHOUD e

Reinigung:

Nur mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch
abwischen.

Keine Lésungsmittel verwenden. Aufdrucke

Schublade regelméRig leeren.
Schublade auf der Riickseite herausziehen und
Papierriickstande entfernen.

D koénnen sich l6sen. n
Nach ca. 60 Stanzungen muR
die Schublade geleert werden!
Cleaning: Empty drawer regularly.
Clean with a dry or slighty moist cloth . Pull out drawer at the back and empty out paper
Do not use solvents. Sticker may detach. shavings.
j i
The waste tray has to be emptied
after 60 punches!
Limpieza: Vaciamiento reqular del cajon.
Limpie con un pafio seco o ligeramente himedo. Saque el cajon en la faz del aparato y vacie los
No utilice solventes, Las huellas se pueden borrar. | recortes de papel.
0
IDespués de aprox. 60 perforaciones
debe ser bandeja vacia!
Nettoyage: Vider le tiroir réguliérement.
Essuyer avec un chiffon sec ou humide. Ne Sortir le tiroir vers I'arriére et jeter les rognures de
pas utiliser de solvant. Les empreintes peuvent papier.
s’effacer.
g i
Apreés environ 60 coups devrait
étre tiroir vide!
Cisténi : Zasuvku na odpad na zadni strané stroje
Cistéte pouze suchym hadfikem, nepouZivejte vyprazdriujte pravidelné. Vytahnéte ji a papirovy
zadné Cisticiprostredky. odpad vysypte.
§ i
Po cca. 60 perforace je treba vyprazdnit
zasuvku na odpad!
Reiniging: Afvallade regelmatig legen. Afvallade uittrekken en
Veeg met een droge of licht vochtige doek. papierafval weggooien.
Gebruik geen oplosmiddelen, kunnen afdrukken
worden opgelost. ﬂ
NL
Na ongeveer 60 ponsen zou
de afvallade worden geleegt!
Gistenie: Zasuvku na odpad na zadnej strane pristroja
Cistite len suchou handri¢kou, nepouzivajte Ziadne vyprazdiujte pravidelne. Vytiahnite ju a papierovy
Cistiace prostriedky. odpad vysypte.
. o
Po cca. 60 perforacie je treba vyprazdnit’
zasuvku na odpad!
OuncTka: CBOEeBPEMEHHO O4ULLIaNTE JIOTOK A OTXOMOB.
MpoTupaiTe NepenneTyrK TONbKO MArKUMU
candeTtkamu. ﬂ
RUS He npumeHsaiiTe ans ynctkv abpasvBHble

4YucTAwme cpeancTea.

Mocne npubn. 60 nepdopaunn HykHO
OYULLUTL NOTOK ANA 0TX0A0B!
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKUE

XAPAKTEPUCTUKU

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Longitud x Ancho x Altura
Longueur, largeur, hauteur
Délka x Sitka x vyska
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vyska
abapuTbl

36 x49x9cm

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost'
Bec

10 kg (21 Ibs.)

Bindeleistung, Blocks / h **

Binding capacity / h **

Capacidad de encuadernacion / h **

Capcité de reliure / h **

Vazaci vykon / h

Bloks/uur / h

Viazaci vykon / h

MpownsBoauTenbHOCTL Nepenneta Grnokos / B Yac

bis zu 250 Blocks / h
up to 250 books / h
hasta 250 bloques / h
jusqu‘a 250 blocs / h
az 250 blokd / h
Max. 250 blocs / h
az 250 blokov / h
250 6rokoB / B 4ac

Stanzstarke

Punching thickness
Espesor de perforacion
Epaisseur de perforation
Tloustka dérovani
Ponsdikte

Hrubka dierovania
Mepdopauus

bis zu 2,5 mm / 25 Blatt*

up to 2,5 mm / 25 sheets*
hasta 2,5 mm / 25 hojas*
jusqu‘a 2,5 mm / 25 feuilles *
Az 2,5 mm/ 25 lista*

Max. 2.5 mm / 25 vellen*

Az 2,5 mm/ 25 listov

0o 2,5 mm / 25 nuctos

Verstellbarer Randabstand
Adjustable margin control
Distancia al margen variable
Marge de perforation réglable
Nastavitelna vzdalenost okraju
Verstelbare randafstand
Nastavitelna vzdialenost okrajov
Perynupyemoe pacctosiHue kpast

ja
yes
si
oui
ano
wel
ano
na

Max. Blockstarke

Max. binding thickness

Espesor max. del bloque
Capacité de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

Max. hribka

TonwwHa nepennetaemoro 6rnoka

50 mm / 500 Blatt

50 mm / 500 sheets*

hasta 50 mm / 500 hojas*
jusqu‘a 50 mm / 500 feuilles
50 mm / 500 listh

50 mm /500 bladen*

50 mm / 500 listov

50 mm / 500 nucToB

*

Arbeitsbreite bis 34 cm
Working width (max size) up to 34 cm
Formats hasta 34 cm
Ancho de trabajo jusqu‘a 34 cm
Prac. Sitka az 34 cm
Verwerkbare breedte tot 34 cm
Prac. Sirka az 34 cm
MakcumanbHbIi hopmat 0o 30 cm
Ringanzahl

Number of loops

Numero de anillas Ad: 21
Nombre d'anneaxu A5: 14
Pocet krouzkl 11% 19
Ringaantal 8.5%15

Pocet krazkov
Kon-Bo koney,

Stanzkapazitat

Punching capacity

Capacidad de perforacion

Capacité de perforation

Dérovaci kapacita

Ponsdikte

Dierovacia kapacita
MpounasoanTensHOCTL Nepdopavum

bis 5.000 Blatt / h

up to 5.000 pages / h
hasta 5.000 hojas / h
jusqu‘a 5.000 feuilles / h
az 5000 listd

tot 5.000 bladen/uur

az 5000 listov

0o 500 nucToB / B yac

*70/80 g/m? Papier / 70/80 gr/m? paper (20 # stock) / *70/80 gr/m? papel / papier de 70/80 g/m?/ *Papir 70/80 g/m?/ *70/80 g/m? papier / Papier 70/80 g/m?

** abhangig von der Bedienperson / depending on operator / selon l‘opérateur /




10 TEILUNG e PITCH e PASO e PAS e DELENi e STEEK e DELENIE e [EJIEHUE

max. Blockstarke max. Blattanzahl*
@ max. book thicknes max. no. of shee_ts*
épaisseur du bloc max. no. max. des feuilles™
max. espesor del cuaderno no. max. de hojas™
rund 7/ round / ronde / redondo
6,0 mm 3,0 mm 30
8,0 mm 5,0 mm 50
10,0 mm 7,0 mm 70
12,0 mm 9,0 mm 90
14,0 mm 11,0 mm 110
16,0 mm 13,0 mm 130
19,0 mm 16,0 mm 160
22,0 mm 19,0 mm 190
25,0 mm 22,0 mm 220
28,0 mm 25,0 mm 250
oval / oval / ovale / ovalado
32,0 mm 28,0 mm 280
38,0 mm 34,0 mm 340
45,0 mm 41,0 mm 410
52,0 mm 48,0 mm 480
*70/80 gr/m2
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EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauuns cCooTBETCTBUA cornacHo Tpe6osaHusm EC

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il

for machines 2006/42/EC, appendix Il

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

por maquinas 2006/42/EG, anexo Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, P¥iloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans O6opynosaHus 2006/42/EC, Mpunoxenwe |l

Die Anlage bzw. Maschine, * The construction of the machine,
La construccion de la maquina, < La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj, * De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj, + O6opynosaHue ,

Fabrikat : ¢ Model : ¢ Producto: e Modéle : ¢ Model : @ Model: e Produkt: ¢ Mogens :
Handstanz-und Bindemaschine

Manual punch and binding machine

Maquina combinada perforadora-encuadernadora

Machine combinée pour perforation et reliure manuelle

Dérovaci a vazaci pfistroj

Manuele handstans/pons en slivitmachine

Dierovacie a viazacie pristroj

Py4Hoe nepenneTHoe ycTpONCTBO

Typ: e Type: o Tipo: e Type: e Typu: e Type: e Typ: ¢ HaumeHoBaHue: RENZ Combi S

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o0.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem:

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vy$Sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bINO CNPOEKTUPOBAHO M NPOM3BEAEHO B COOTBETCTBUM C pyKoBOAALWMMU NpUHUMNamMn EC uckniounTenbHon 0TBETCTBEHHOCTbIO:

Firma: e Company: ¢ Empresa: e Société: e Firmou: e Firma: e Spolo¢nosti: ¢ ®upma:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




1 1 EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien
EC conformity declaration according to the EC guidelines
Déclaration de conformité CE selon les directives CE
Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen
Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES
Heknapaums COOTBETCTBUSA cornacHo TpebosaHusam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinu nprMeHeHbI crieaytoLme cornacoBaHHble TexHuYeckve TpeboBaHus:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Sécurité des machines, unités et systeme

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
Be3onacHOCTb MalLuH, yCTPONCTB U CUCTEM

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden européischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch,Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tcheque, néerlandais, slovaque, russe.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZitie je k dispozicii v nasledujucich eurdpskych jazykov:
Nemcéina, angli¢tina, francuzstina, SpanielCina, ¢estina, holand€ina, slovencina, rustina.

MonHas TexHUYeckas JOKYMEHTaLMA Tak e Kak COOTBETCTBYHOLLAs MHCTPYKLMS AOCTYNHA HA EBPOMNENCKMX A3bikax:
Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuyackom, Mcnanckom, Yewwckom, Cnosaukom, MonnaHackom, Pycckom.

Heubach, 01. 01. 2012

General Manager
Director
i A iy o Gerente
Mg My X / ’:x ’._. = Gérant
; ) Generalni fedite
Algemeen Directe
Generalny riaditel
leHepanbHbIi MeHemKep




