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Specifications

GBC WireBind Karo 40Pro
Mode of Operation Manual
Max Width of Paper Up to 340mm (DP Paper)
De-Selectable Pins 40 Individually disengagable

Distance between holes 8mm, 3:1 Pitch

Punching Capacity 20 Sheets (80gsm)
Punching Capacity Covers Max 2 Sheets (0.2mm)
Punching Output Approx 5000 sheets/ hour
Paper Stop Adjustable, lockable
Cuttings Tray 360mm x 190mm x 20mm
Max Diameter of Binder 256mm

Binding Output 150 Bindings/Hour

Net Weight 12kg

Dimensions 190mmx420mmx305mm

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding Machine. We aim
to produce quality binding machines at an affordable
price, with many advanced features to enable you to
create excellent results every time. Before using your
machine for the first time, please take a few minutes to
read through this guide.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS
IS IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS
INSTRUCTION MANUAL AND ON THE PRODUCT
ARE IMPORTANT SAFETY MESSAGES. READ THESE
MESSAGES CAREFULLY.

Location of controls

@ Wire Binding Channel

© De-selectable punching pins
© Punching Slot

@ Paper edge guide

© Measuring guide

@ Wire closing system

@ Clippings drawer

© Wire holder

General safeguards

e Please read the instructions and keep them safe for
future reference.

e \When using the machine, always ensure the machine
is on a flat and stable surface.

e Keep out of reach the reach of children at all times.

e Do not tamper in any way with the internal
mechanisms of this machine.

e Do not immerse in liquid.

Setting up
Set the machine up on a flat stable surface.

Attach the handle to the machine in a vertical
position onto the axis and secure with the knurled
screw (fig.1).

Test the punching system on scrap paper first before
punching your final document.



Punching

Lift the punch lever to the upright position. Insert the
document into the punch throat, maximum 20 sheets
at a time. Jog the sheets until they are flush with the
rear and left hand paper stop (fig.2).

/\ Important: The slide on the wire closing system
(6) must be completely pushed in for punching.

Hold the document in position and press the lever
downwards as far as it will go. Return the lever to its
original position and remove the punched document.
Repeat the process until the entire document is
punched (fig.3).

Custom Binding: WireBind Karo 40 has 40
de-selectable punching pins which make it possible
to punch virtually any length document. Simply select
or deselect the pins to adjust the punching pattern as
required (fig.4).

A Important: If punching PVC covers, insert no
more than two covers at a time as this material,
in large quantities, could cause jams or excessive
wear. It is recommended to punch 2 PVC covers
along with 1 sheet of normal paper. This will allow
better punching holes quality.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years
from date of purchase, subject to normal use. Within
the guarantee period, ACCO Brands Europe will at its
own discretion either repair or replace the defective
machine free of charge. Defects due to misuse or use
for inappropriate purposes are not covered under the
guarantee. Proof of date of purchase will be required.

Register this product online at www.accoeurope.com

Binding

Select and set the binder size: Push the
document into the measuring guide and read off the
required binder size on the scale (fig.5).

Set the wire closing system on the right hand side of
the machine to the colour of the binder size indicated
on the scale. For optimum results, the number must
be completely visible (fig.6).

Inserting the wire: Load the wire into the wire
holder (fig 7) Then carefully load the punched
document onto the wire. (fig 8) Place the last sheet
of the document onto the first sheet so that when
the document is bound the join in the wire will be
concealed between the last and second-last sheets.

Closing the wire: Guide the document, with the
open part of the wire backwards, as far as it will go
into the wire closing channel. Slowly press the lever
downwards and then return it to its original vertical
position. Remove the document and turn over the last
page (fig.8).
o Take care that your fingers do not get caught
in the binding channel during the binding
process (danger of crushing fingers)

Maintenance

Always remember to regularly empty the clippings
drawer.

Repairs or alterations made by persons not authorised
by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee.

[t is our aim to ensure that our products perform to the
specifications stated. This guarantee does not affect
the legal rights which consumers have under applicable
national legislation governing the sale of goods.



Spécifications

Mode d’opération
Largeur papier

Poincons débrayables
Distance entre les trous
Capacité de perforation
Capacité de perforation - couvertures
Rendement perforation
Butée papier

Tiroir a confettis
Diametre de peigne maxi
Rendement reliure

Poids net

Dimensions

Notification spéciale

GBC WireBind Karo 40Pro
Manuel

Jusqu'a 340 mm (80 g/m?)
40, débrayables individuellement
8 mm, pas 3 :1

20 feuilles (80 g/m?)

2 couvertures (0,2 mm) maxi
Environ 5000 feuilles/heure
Réglable et verrouillable

360 mm x 190 mm x 20 mm
25 mm

150 documents/heure

12 kg

190 mm x 420 mm x 305 mm

Merci d’avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous
visons a produire des machines de qualité a un

prix abordable et offrons de nombreuses fonctions
sophistiquées garantissant d’excellents résultats a
chaque usage. Avant d’utiliser votre machine pour la
premiere fois, veuillez prendre quelques minutes pour

lire attentivement ce guide.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINS| QUE CELLE DES AUTRES
EST IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE.
DANS CE MANUEL D’UTILISATION ET SUR LE
PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES MESSAGES DE
SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES

ATTENTIVEMENT.

Emplacement des piéces
et commandes

@ Fente de reliure peigne métal

@ Poincons débrayables

© Fente de perforation

O Butée papier

© Indicateur d’épaisseur de document

@ Systéme de configuration de fermeture de peigne
@ Tiroir a confettis

© Goulotte de fermeture des peignes

Consignes de sécurité générales
e Veuillez lire ces instructions et les conserver en lieu
s(r pour toute référence ultérieure.

e \/¢rifiez que la machine se trouve sur une surface
plane et stable pendant le cycle de reliure.

e Gardez toujours la machine hors de portée DES
enfants.

e Ne touchez en aucune fagon aux mécanismes
internes de cette machine.

e Ne plongez pas la machine dans un liquide.

Installation
Installez I'appareil sur une surface stable et plane.

En maintenant la poignée a la verticale, mettez-la
dans I'axe et fixez-la a I'aide de la vis moletée (fig.1).

Commencez par tester le systeme de perforation
avec une feuille de brouillon avant de perforer votre
document final.



Perforation

Mettez la poignée de perforation a la verticale.
Insérez la liasse dans la fente de perforation, en
mettant jusqu’a 20 feuilles maximum a la fois. Veillez
a bien aligner les feuilles contre le dos de la fente

de perforation et contre la butée située sur le coté
gauche (fig.2).

Important : La manette carrée (coulisseau) située
sur le systeme de configuration de fermeture

de peigne métallique (6) doit étre entierement
enfoncée lors de la perforation.

Maintenez la liasse de feuilles en place et abaissez
la poignée de perforation jusqu’au bout. Remettez la
poignée dans sa position initiale et enlevez la liasse
perforée de I'appareil. Répétez cette procédure
jusqu’a la perforation de I'intégralité du document
(fig.3).

Reliure personnalisée : La perforelieuse WireBind
Karo 40 est dotée de 40 poingons débrayables,

ce qui lui permet de perforer des documents de
presque n'importe quelle longueur. Il vous suffit de
sélectionner et désélectionner les poingons pour
adapter la perforation a vos besoins (fig.4).

A Important : si vous perforez des couvertures
PVC, n’insérez pas plus de 2 couvertures en
méme temps dans la machine : dans de grandes
quantités cela pourrait occasionné des bourrages.
Il est recommandé de perforer 2 couvertures
PVC et une feuille de papier. Cela garantira une
meilleure qualité des poingons de perforation.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant
2 ans a partir de la date d’achat, sous réserve d'un
usage normal. Pendant la période de garantie, ACCO
Brands Europe décidera, a son gré, de réparer ou
remplacer gratuitement I'appareil défectueux. Les
défauts dus a un usage abusif ou un usage a des
fins non appropriées ne sont pas couverts par cette
garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.

Enregistrez ce produit en ligne a www.accoeurope.com

®

Reliure

Sélection et configuration du peigne métal.
Insérez le document dans I'indicateur d’épaisseur
de document et prenez note du diamétre de peigne
précisé sur I'échelle (fig.5).

Tirez sur la manette carrée située a droite de
I'appareil jusqu’a ce que le diamétre du peigne et la
couleur correspondent a la taille voulue. Pour garantir
une reliure d'excellente qualité, le diamétre affiché
doit étre entierement visible (fig.6).

Insérez le peigne métal : Insérer le peigne métal
dans la goulotte de fermeture des peignes. ( voir
fig. 7). Ensuite, placez le document perforé dans

le peigne (voir fig. 8). Placez la derniere feuille

du document sur la premiere feuille : ainsi quand
le document est perforé, la jointure des peignes
métalliques sera cachée entre la derniere et I'avant
derniere page (fig.7).

Fermeture du peigne métal : Introduisez jusqu’au

bout le document doté du peigne métal dans la

fente de reliure, coté ouvert du peigne vers I'arriere. @
Appuyez lentement sur la poignée, puis remettez-la

dans sa position verticale initiale. Retirez le document

et retournez la demniere page (fig.8).

e Lors de la procédure de reliure, faites
attention de ne pas vous coincer les doigts
dans la fente de reliure pour prévenir tout
risque d’écrasement.

Maintenance

N’oubliez jamais de vider le tiroir a confettis a intervalles
réguliers.

Les réparations ou modifications effectués par des
personnes non autorisées par ACCO Brands Europe
annuleront la garantie. Notre objectif est d’assurer le
bon fonctionnement de nos produits conformément aux
spécifications précisées. Cette garantie ne compromet
pas les droits Iégaux des consommateurs au titre de la
législation nationale en vigueur régissant la vente des
biens de consommation.



Technische Daten

GBC WireBind Karo 40Pro
Betrieb Manuell
Arbeitsbreite Bis 340 mm (Papier, 80 g/m?)
Versenkbare Stanzstifte 40, einzeln versenkbar
Lochabstand 8 mm, Teilung 3:1
Stanzkapazitat 20 Blatt (80 g/m?)

Stanzkapazitt, Einbanddeckel
Stanzleistung

Max. 2 Einbanddeckel (0,2 mm)
Ca. 5000 Blatt/h

Papierfiihrung Einstellbar, arretierbar
Stanzabfallbehalter 360 mm x 190 mm x 20 mm
Max. BinderiickengroBe 25 mm

Bindeleistung 150 Dokumente/h

Gewicht 12 kg

Abmessungen 190 mm x 420 mm x 305 mm

Spezieller Begriff

Wir danken lhnen, dass Sie sich flir ein GBC
Bindegerat entschieden haben. Es ist unser

Ziel, Qualitatsbindegeréte mit vielen modernen
Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen Preis
anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen konnen. Vor dem
ersten Benutzen des Geréts sollten Sie sich bitte
einige Minuten Zeit nehmen, um diese Anweisungen
durchzulesen.

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN
SICH WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN
SIE DIESE HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Anordnung der Komponenten

@ Drahtbindekanal

@ Versenkbare Stanzstifte

© Stanzoffnung

@ Papierfiihrung

© Dokumentmessfiihrung

© BinderiickengroBen-Einstellschieber
@ Stanzabfallbehilter

© Drahthalterung

Allgemeine Sicherheitshinweise
e L esen Sie hitte die Anleitung und bewahren Sie sie
zum spateren Gebrauch auf.

e Bei Verwendung sollte das Gerat stets auf einer
ebenen, stabilen Flache aufgestellt werden.

e Halten Sie das Gerét jederzeit auBer Reichweite von @
Kindern.

e Greifen Sie in keiner Weise in die internen
Mechanismen des Geréts ein.

e Tauchen Sie das Gerét nicht in Fliissigkeit ein.

Einrichtung
Gerat auf einer ebenen stabilen Flache aufstellen.

Hebel in vertikaler Stellung halten, an der Achse
anbringen und mit der Réndelschraube sichern
(fig.1).

Vor dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer
erst eine Teststanzung mit altem Papier durchfiihren.



®

Stanzen

Stanzhebel nach oben stellen. Dokument in die

Stanzoffnung einlegen (max. 20 Blatt). Darauf achten,

dass alle Blatter biindig hinten an der Stanzoffnung
bzw. links an der Papierflihrung anliegen (fig.2).

Achtung: Der viereckige Griff des
BindertickengroBen-Einstellschiebers (6) muss
beim Stanzen ganz eingeschoben sein.

Dokument in Position halten und den Stanzhebel
bis zum Anschlag nach unten drticken. Stanzhebel
wieder in die Ausgangsposition bringen und
gestanztes Dokument entnehmen. Vorgang

wiederholen, bis das gesamte Dokument gestanzt ist

(fig.3).
Auswahl der Stanzstiftstellung: Bei dem Modell

WireBind Karo 40 sind alle 40 Stanzstifte versenkbar.
Damit lassen sich Dokumente quasi beliebiger Lange

stanzen. Die Stellung der Stifte nach Bedarf wahlen
(fig.4).
Achtung: Stanzen Sie nicht mehr als 2 PVC
Klarsichtfolien in einem Stanzvorgang. Wir

empfehlen beim Stanzen von Klarsichtfolien immer
ein Blatt Papier mit zu stanzen. Damit erhalten Sie

ein besseres Stanzergebnis.

Gewdhrleistung

Der Betrieb des Gerdts ist bei normaler Verwendung
flr 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb
des Gewahrleistungszeitraums wird ACCO Brands
Europe nach eigenem Ermessen das defekte Gerat
entweder kostenlos instandsetzen oder ersetzen. Die
Gewahrleistung deckt keine Méngel ab, die aufgrund
missbrauchlicher Verwendung oder Verwendung

flir unangemessene Zwecke entstanden sind. Ein
Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

©

Binden

Auswahl und Einstellung der
DrahtbinderiickengréBe: Dokument in die
Dokumentmessflihrung stecken und die bendtigte
BinderlickengroBe ablesen (fig.5).

Viereckigen Griff rechts am Gerét auf die bendtigte
BindertickengroBe und entsprechende Farbe
herausziehen. Die optimale Bindequalitdt wird erzielt,
wenn die Zahl ganz sichtbar ist (fig.6).

Drahthinderiicken einlegen: Legen Sie den
Drahtbinderticken in die Drahthalterung (Bild 7).
Danach geben Sie das gestanzte Dokument in den
offenen Drahtbinderiicken (Bild 8). Legen Sie die
Riickseite des Umschlagmaterials auf die Titelseite
des Umschlagmaterials.

SchlieBen des Binderiickens: Das Dokument mit
der offenen Binderiickenseite nach hinten in das
Gerat weisend bis zum Anschlag in den Bindekanal
einfiinren. Hebel langsam herunterdriicken

und wieder in die vertikale Ausgangsposition
zuriickbewegen. Dokument entnehmen und die letzte
Seite umblattern (fig.8).

¢ Beim Binden nicht in den Bindekanal greifen
- Quetschungsgefahr!

Gerétepflege

Stanzabfallbehélter regelmaBig leeren.

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht
durch ACCO Brands Europe autorisierten Personen
vorgenommen werden, setzen die Gewdahrleistung
auBer Kraft. Es ist unser Ziel sicherzustellen, dass
die Leistung unserer Produkte den angegebenen
technischen Daten entspricht. Diese Gewéhrleistung
stellt keine Einschrénkung der nach dem geltenden
Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte des
Verbrauchers dar.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

®



Specifiche

Modalita operativa

Formato carta

Punzoni di perforazione deselezionabili
Distanza tra i fori

Capacita perforazione

Capacita perforazione - Copertine
Produttivita perforazione

Guida di allineamento della carta
Cassetto ritagli

Diametro max. spirale
Produttivita rilegatura

Peso netto

Dimensioni

Avviso speciale

GBC WireBind Karo 40Pro
Manuale

Fino a 340 mm (carta 80 g/m?)
40, deselezionabili singolarmente
8 mm, passo di perforazione 3:1
20 fogli (80 g/m?)

Max. 2 copertina (0,2 mm)
Circa 5.000 fogli all'ora
Regolabile, bloccabile

360 mm x 190 mm x 20 mm
Fino a 256 mm

150 documenti in un’ora

12 kg

190 mm x 420 mm x 305 mm

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra
azienda si propone di produrre rilegatrici di qualita ad
un prezzo accessibile che presentano molte funzioni
avanzate per ottenere ogni volta risultati eccellenti.
Prima di usare la macchina per la prima volta, &
opportuno leggere questa guida.

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA
SICUREZZA DEGLI UTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO
MANUALE OPERATIVO E SUL PRODOTTO SONO
RIPORTATI IMPORTANTI INDICAZIONI DI SICUREZZA,
CHE VANNO LETTE ATTENTAMENTE.

Parti e comandi

@ Vano di rilegatura a spirali

© Punzoni di perforazione deselezionabili
© Vano di perforazione

O Guida di allineamento della carta

© Guida per la misurazione del documento

@ Sistema di impostazione ampiezza di chiusura
delle spirali

@ Cassetto ritagli
© Vano per spirali metalliche

Precauzioni generali di sicurezza
e | eggere le istruzioni e conservarle in un luogo sicuro
per I'eventuale consultazione futura.

e Durante I'uso, controllare sempre che la macchina
sia collocata in posizione orizzontale su una superficie
stabile.

e Tenere sempre lontano dalla portata dei bambini.

e Non manomettere in nessun modo i meccanismi
interni della rilegatrice.

e Non immergere in liquidi.

Installazione

Collocare la macchina su una superficie piana e
stabile.

Impugnando la maniglia in posizione verticale,
attaccarla all’asse della macchina e fissarla con la
vite zigrinata (fig.1).

Verificare il buon funzionamento del dispositivo
di perforazione usando carta di prova prima di
procedere a perforare il documento finale.



Perforazione

Sollevare la maniglia di perforazione e portarla in
posizione verticale. Inserire il documento nel vano di
perforazione, non pit di 20 fogli alla volta. Assicurarsi
che i fogli siano tutti completamente appoggiati
contro il retro del vano di perforazione e contro la
guida di allineamento della carta, sul lato sinistro
(fig.2).

Importante: La manopola quadrata (barra

scorrevole) sul sistema di impostazione

ampiezza di chiusura delle spirali (6) deve

essere completamente spinta dentro durante la

perforazione.

Tenere il documento fermo in posizione e premere
completamente la maniglia di perforazione verso il
basso. Riportare la maniglia in posizione iniziale e
togliere il documento perforato. Ripetere la procedura
fino a completare la perforazione dell’intero
documento (fig.3).

Rilegatura personalizzata: WireBind Karo 40

ha 40 punzoni di perforazione deselezionabili per
consentire la perforazione di fogli praticamente

di qualsiasi formato. Selezionare o deselezionare
semplicemente i punzoni per regolare la perforazione
a seconda delle esigenze (fig.4).

A Importante: Se occorre perforare copertine
in PVC, si raccomanda di non inserirne piti di
due per volta in quanto si potrebbero verificare
inceppamenti e danni alla macchina. Si consiglia
inoltre di perforare le copertine con un foglio di
carta per un migliore processo di perforazione e
per ottenere fori perfetti.

Garanzia

Questo prodotto & garantito per 2 anni dalla data di
acquisto, per quanto ne concerne il funzionamento,
subordinatamente ad uso normale. Durante il periodo

di garanzia, ACCO Brands Europe provvedera, a propria
discrezione, a riparare o sostituire gratuitamente la
macchina difettosa. Difetti risultanti dall’'uso improprio o
dall'uso per scopi diversi da quelli per cui la macchina
¢ stata concepita non sono coperti dalla garanzia. Sara

Registrare il prodotto online presso www.accoeurope.com

®

Rilegatura

Scegliere e impostare il diametro della spirale:
Inserire il documento nella guida per la misurazione

e rilevare il diametro delle spirali richiesto sulla scala
(fig.5).

Tirare in avanti la manopola quadrata posta alla
destra della macchina finché il diametro della spirale
e il colore non corrispondono alla misura desiderata.
Per risultati ottimali, il diametro della spirale deve
essere completamente visibile sulla barra scorrevole
(fig.6).

Inserire la spirale: Porre la spirale nel vano
apposito. Inserire con cautela i fogli perforati.
Posizionare I'ultimo foglio o copertina sopra il primo
foglio cosicche quando il documento € rilegato la
giuntura del dorso rimarra nascosto tra I'ultimo e il
penultimo foglio (fig.7).

Chiusura della spirale metallica: Con il lato

aperto della spirale rivolto verso il retro della

macchina, guidare il documento in fondo al vano di

rilegatura. Spingere lentamente la leva verso il basso @
e riportarla alla sua posizione verticale originale.

Togliere il documento rilegato e voltare I'ultima

pagina (fig.8).

¢ Durante I’operazione di rilegatura, fare
attenzione a non inserire le dita nel vano di
rilegatura (pericolo di schiacciamento).

Manutenzione

Non dimenticare di svuotare periodicamente il cassetto
ritagli.

necessario fornire una prova di acquisto. Riparazioni

o modifiche effettuate da persone non autorizzate da
GBC invalideranno la garanzia. ACCO Brands Europe si
propone di assicurare che i propri prodotti funzionino
in conformita alle caratteristiche tecniche indicate.

La presente garanzia non pregiudica alcun diritto
riconosciuto ai consumatori dalla normativa nazionale
vigente in materia di vendita di prodotti.



Specificaties

Bediening

Papierbreedte
Uitschakelbare ponsmessen
Afstand tussen de gaten
Ponscapaciteit
Ponscapaciteit - omslagen
Ponsvermogen
Randgeleider

Snipperlade

Max. draadrugmaat
Bindvermogen

Netto gewicht

Afmetingen

Speciaal bericht

GBC WireBind Karo 40Pro
Handmatig

Tot 340 mm (80 gsm papier)
40, individueel uitschakelbaar
8 mm; deling 3:1

20 vellen (80 gsm)

Max. 2 omslag (0,2 mm)

Ca. 5000 vellen per uur
Verstelbaar, vergrendelbaar
360 mm x 190 mm x 20 mm
25 mm

150 documenten per uur

12 kg

190 mm x 420 mm x 305 mm

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC
inbindmachine. Wij hebben ons tot doel gesteld om
betaalbare inbindmachines van uitstekende kwaliteit
te produceren, met vele extra functies, zodat u keer
op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het

eerst gebruikt.

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR
ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT.

IN DEZE HANDLEIDING EN OP DE MACHINE

ZELF TREFT U VERSCHILLENDE BELANGRIJKE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE

Z0RGVULDIG.

Positie van onderdelen en
bedieningsknoppen

@ Inbindkanaal voor draadruggen
@ Uitschakelbare ponsmessen
© Ponsopening

O Randgeleider

© Documentdiktemeter

© |Instelling voor draadrugsluiting
@ Snipperlade

© Draadhouder

Algemene veiligheidsmaatregelen

e | ees de aanwijzingen goed door en bewaar ze goed.

e Tijdens het gebruik dient de machine altijd op een
vlakke en stevige ondergrond te staan.

e Houd de machine te allen tijde uit de buurt van

kinderen. @

e Raak het interne mechanisme van deze machine nooit
aan.

e Dompel de machine niet onder in water.

Opstellen

Plaats de machine op een stabiel, horizontaal
oppervlak.

Houd de hendel verticaal, bevestig hem aan de as en
zet hem met de kartelschroef vast (fig.1).

Test eerst het ponssysteem met wat papier voordat u
het definitieve document gaat ponsen.



Ponsen

Zorg dat de ponshendel omhoog staat. Steek

het document in de ponsopening. Max. 20 vellen
tegelijkertijd. Zorg ervoor dat alle vellen recht tegen
de achterkant van de ponsopening aan liggen en
tegen de randgeleider aan de linkerkant (fig.2).

A Belangrijk: De vierkante greep/schuif (instelling
voor draadrugsluiting) aan de rechterkant van de
machine (6) moet helemaal naar binnen gedrukt
ziin wanneer u documenten ponst.

Houd het document op zijn plaats en druk de
ponshendel zover mogelijk naar beneden. Zet de
hendel weer omhoog en verwijder het geponste
document. Herhaal dit proces tot het hele document
geponst is (fig.3).

Speciale inbindfunctie: De WireBind Karo 40
heeft 40 uitschakelbare ponsmessen, waardoor het
mogelijk wordt om documenten van nagenoeg elke
lengte te ponsen. U schakelt de messen uit of in al
naar gelang het gewenste ponspatroon (fig.4).

@ A Belangrijk: Pons niet meer dan 2 PVC omslagen

per keer. Bij meer PVC omslagen geeft dit
materiaal een een hogere kans op vastlopen of
slijtage. Het is aanbevolen om 2 PVC omslagen
samen met een gewoon vel papier te ponsen. Op
deze manier is de ponskwaliteit nog beter.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor

2 jaar vanaf de datum van aankoop, uitgaand van
normaal gebruik. Binnen de garantieperiode zal ACCO
Brands Europe naar eigen oordeel de defecte machine
kosteloos repareren of vervangen. Defecten die te wijten
zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte
doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs van
datum van aankoop wordt vereist. De garantie vervalt

@

Inbinden

Kies de draadrugmaat en stel de
draadrugsluiting in: Duw het document in de
documentdiktemeter en lees van de schaal af welke
maat draadrug u nodig hebt (fig.5).

Trek de vierkante greep aan de rechterkant van de
machine naar buiten, totdat de maat van de draadrug
en de kleur overeenkomen met wat u nodig hebt.
Voor het beste resultaat moet het cijfer helemaal
zichtbaar zijn (fig.6).

Plaatsing van de draadrug: Plaats de draadrug

in de draadhouder (zie fig. 7). Plaats vervolgens
zorgvuldig het geponste document in de draadrug
(zie fig. 8). Plaats het laatste vel van het document op
het eerste vel, zodat na het inbinden de sluiting van
de draadrug tussen het laatste en het eennalaatste
vel zit.

De draadrug sluiten: Met het open deel van de
draadrug richting achterkant van de machine, duwt
u het document met de draadrug zover mogelijk in
het draadrugbindkanaal. Druk de hendel langzaam
naar beneden en vervolgens weer omhoog. Verwijder
het document en sla het bovenste vel naar achteren
(fig.8).

e Zorg ervoor dat uw vingers niet tijdens het
bindproces in het inbindkanaal zitten, omdat
ze vastgeklemd kunnen raken.

Onderhoud

Vergeet niet om de snipperlade regelmatig te legen.

wanneer er reparaties of veranderingen worden
uitgevoerd door personen die niet door ACCO Brands
Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te zorgen
dat onze producten functioneren volgens de vermelde
specificaties. Deze garantie maakt geen inbreuk op de
wettelijke rechten van consumenten onder de geldende
nationale wetgeving met betrekking tot de verkoop van
goederen.

Registreer dit product online op www.accoeurope.com
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Especificaciones

GBC WireBind Karo 40Pro
Manual
Hasta 340mm (papel de 80gsm)

40, deseleccionables
individualmente

Modo de funcionamiento
Anchura del papel
Punzones anulables

Distancia entre orificios 8mm, Paso 3:1

20 hojas (80 gsm)

Max. 2 tapa (0,2 mm)
Aprox.5000 hojas / hora

Regulable, bloqueable

Capacidad de perforacion
Capacidad de perforacion - tapas
Rendimiento de perforacion

Tope del papel

Cajon de residuos 360mm x 190mm x 20mm
Tamaiio max. de la espiral 25mm

Rendimiento de encuadernacion 150 documentos/hora
Peso neto 12kg

Dimensiones 190mmx420mmx305mm

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora

GBC. Nuestro objetivo es producir maquinas
encuadernadoras de calidad a precios asequibles y con
muchas funciones avanzadas que le permitan obtener
unos resultados excelentes cada vez. Antes de utilizar su
maquina por primera vez le rogamos pase unos minutos
leyendo esta guia.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE
LOS DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS
EUROPE. EN ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y
EN EL PRODUCTO SE ENCUENTRAN IMPORTANTES
MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA ESTOS MENSAJES
CON ATENCION.

Situacion de las piezas y
los controles

@ Canal de encuadernacion de espirales metalicas
© Punzones anulables

© Ranura de perforacion

@ Tope del papel

© Regla de medicion del documento

@ Sistema de regulacion del cierre de la espiral
@ Cajon de residuos

© Sujecion del wire

Precauciones generales
e | e rogamos lea estas instrucciones y las guarde para
cualquier consulta futura.

e Siempre que utilice la maquina asegurese de que esté
colocada en una superficie plana y estable.

e Manténgala fuera del alcance de los nifios en todo
momento.

e No toque ni manipule en manera alguna los
mecanismos internos de esta maquina.

e No la sumerja en ningun liquido.

Inicio
Coloque la maquina sobre una superficie estable.

Sujetando la palanca en una posicion vertical,
instalela en el eje y fijela utilizando el tornillo de
cabeza moleteada (fig.1).

Pruebe el sistema de perforacion con papel inservible
antes de perforar sus documentos definitivos.



Perforacion

Levante la palanca de perforacion hasta la posicion
vertical. Inserte el documento en la ranura de
perforacion, con un maximo de 20 hojas al mismo
tiempo. Asegurese de que las hojas estan alineadas
contra la parte trasera de la ranura de perforacion y
contra el tope de papel del lado izquierdo (fig.2).

A Importante: Cuando se perfora, el asa cuadrada
(corredera) del sistema de regulacion del cierre
de la espiral (6) debe empujarse hacia dentro
totalmente.

Sujete el documento en su posicion y presione la
palanca de perforacion hacia abajo hasta el final
de su recorrido. Vuelva a colocar la palanca en su
posicion original y extraiga el documento perforado.
Repita el proceso hasta que haya perforado todo el
documento (fig.3).

Encuadernacion personalizada: WireBind Karo
40 dispone de 40 punzones anulables que permiten
perforar documentos de practicamente cualquier
longitud. Solo tiene que seleccionar o deseleccionar
los punzones para ajustar el patron de perforacion
segun necesite (fig.4).

Importante: Si perfora cubiertas de PVC, no
introduzca mas de dos a la vez ya que podria
causar atascos. Se recomienda perforar 2
cubiertas de PVC con una hoja de papel, haciendo
asi una mejor taladrado.

Garantia

El funcionamiento de este producto esta garantizado
durante un periodo de 2 afios a partir de la fecha de
adquisicion, siempre que su utilizacion sea normal.
Durante el plazo de garantia, ACCO Brands Europe, a
su propia discrecion, reparara o sustituira el aparato
defectuoso gratuitamente. La garantia no cubre

los defectos causados por uso indebido o por su
utilizacion para fines inadecuados. Se requerira un

Registre este producto en linea en www.accoeurope.com
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Encuadernacion

Seleccion del tamaiio de la espiral y
colocacion: Coloque el documento en la regla de
medicion del documento y lea el tamafio de la espiral
necesaria (fig.5).

Tire del asa cuadrada del lado derecho de la
maquina hacia delante hata que el tamafio y el color
de la espiral concuerden con el tamafo que necesita.
Para obtener resultados 6ptimos, el nimero debe
estar completamente visible (fig.6).

Insertando el wire: Cargue el wire en la sujecion
(ver imagen 7), entonces, con cuidado meta el
documento perforado dentro del wire (ver imagen 8).
Coloque la ultima hoja del documento encima de la
primera, de tal manera que cuando se junte y cierre
el wire, quede oculto entre la Ultima y segunda hoja.

Cierre de la espiral: Con la parte abierta de

la espiral orientada hacia la parte trasera de la

maquina, guie el documento hasta el final de su

recorrido dentro del canal de encuadernacion de

espirales metdlicas. Presione lentamente la palanca @
hacia abajo y después vuelva a colocarla en su

posicion vertical original. Extraiga el documento y

gire la dltima pagina (fig.8).

¢ Durante el proceso de encuadernacion,
tenga cuidado de no atraparse los dedos
en el canal de encuadernacion (peligro de
aplastamiento de los dedos)

Mantenimiento

No olvide vaciar regularmente el cajon de residuos.

comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones
0 modificaciones realizadas por personas no autorizadas
por ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro
objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan
segun las especificaciones indicadas. Esta garantia no
afecta los derechos legales que tienen los consumidores
en virtud de la legislacion vigente aplicable que rige la
venta de articulos.



Especificacao

GBC WireBind Karo 40Pro
Manual

Até 340 mm (papel de 80 g/m?)

40 pernos individualmente
desengataveis

Modo de operacédo
Largura do papel
Cortantes retracteis

Disténcia entre furos
Capacidade de furacao
Capacidade de furacao - capas
Produtividade da furacao

Guia de alinhamento do papel
Gaveta de aparas de papel

8 mm, passo 3:1

20 folhas (80 g/m?)

Max. 2 capa (0,2 mm)
Aprox. 5 000 folhas/hora
Ajustavel, travével

360 mm x 190 mm x 20 mm

Diametro max. da lombada de arame 25 mm
P ividade da dernacao 150 documentos/hora
Peso liquido 12 kg

Dimensdes 190 mm x 420 mm x 305 mm

Observacao Especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora
GBC. Empenhamo-nos em produzir encadernadoras
de qualidade a um preco competitivo, com muitas
caracteristicas avangadas para poder obter sempre
resultados excelentes. Antes de utilizar a sua maquina
pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura deste
guia.

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS
OUTROS, E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS
EUROPE. MENSAGENS IMPORTANTES SOBRE
SEGURANGA ESTAO PRESENTES NO SEU MANUAL

DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA

ESSAS MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE
ADVERTENCIA ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO
APARELHO.

Localizacao das Pecas e
dos Controlos

@ Canal de encadernagao da lombada de arame
© Cortantes retracteis

© Ranhura de furagéo

@ Guia de alinhamento do papel

© Guia de medicéo da espessura do documento

@ Sistema de regulacéo do fecho da lombada de
arame

@ Gaveta de aparas de papel
© Suporte das lombadas de arame

Consideracoes gerais
de seguranca

e | eia estas instrugdes e guarde-as em lugar seguro
para futura referéncia.

e Quando utilizar a maquina, assegure-se sempre
de que esta assenta sobre uma superficie plana e @
estavel.

e Mantenha sempre fora do alcance das criangas.

e NZo interfira de modo algum com 0s mecanismos
internos desta maquina.

¢ NZo coloque dentro de um liquido.

Preparacao da Maquina

Coloque a maquina sobre uma superficie plana e
estavel.

Segurando a alavanca na posicdo vertical, instale-a
no eixo fixando-a com o parafuso serrilhado (fig.1).

Em primeiro lugar teste o sistema de furagdo com
uma folha de rascunho antes de furar o documento
final.



Furacao

Levante a alavanca de furagdo na posigéo vertical.
Introduza o documento na ranhura de furagéo
utilizando no maximo 20 folhas de cada vez.
Verifique que as folhas ficam alinhadas com a parte
posterior da ranhura de entrada e com a guia de
alinhamento do papel situada do lado esquerdo da
maquina (fig.2).

Importante: O dispositivo quadrado (cursor) do
sistema de regulagéo do fecho da lombada (6)
deve estar totalmente retraido durante a operagéo
de furacéo.

Segure o documento em posi¢do e empurre a
alavanca para baixo 0 mais possivel. Leve a alavanca
a sua posicao original e retire 0 documento furado.
Repita 0 processo até ter furado todas as paginas do
documento (fig.3).

Encadernacao Personalizada: A encadernadora
WireBind Karo 40 tem 40 cortantes retracteis, o
que possibilita furar documentos com praticamente
qualquer comprimento. Para isso basta seleccionar
ou eliminar 0s pernos para conseguir o padréo de
furagdo desejado (fig.4).

A Importante: Quando furar capas em PVC, insira
no maximo 2 capas em PVC de cada vez, uma
vez que grandes quantidades, poderdo provocar
encravamentos ou desgaste excessivo na
maquina. Recomenda-se furar 2 capas em PVC
juntamente com uma folha de papel normal. Isto
permitir-lhe-a obter uma melhor qualidade na
furagéo.

Garantia

Este produto esta garantido por 2 anos a contar da

sua data de compra, em condigdes de uso normal. No
periodo de garantia a ACCO Brands Europe efectuara

a reparacdo ou substituicdo gratuita de uma maquina
defeituosa, segundo o seu critério exclusivo. Os defeitos
resultantes de ma utilizagdo ou utilizagdo imprdpria

ndo estdo abrangidos por esta garantia. E necessaria

a apresentacéo de prova de compra. As reparagdes ou

Registe este produto on-line em www.accoeurope.com
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Encadernacao

Seleccione e determine o tamanho da lombada:
Introduza o documento na guia de medigao da
espessura do documento e leia 0 tamanho da
lombada indicado na escala (fig.5).

Puxe o dispositivo quadrado do lado direito da
maquina em direc¢do a si até o tamanho e cor na
escala corresponderem ao tamanho da lombada
desejada. Para obter resultados optimos, o0 nimero
deve ser completamente visivel (fig.6).

Colocacéo do arame: Coloque 0 arame no suporte
das lombadas de arame (ver fig. 7). Introduza
cuidadosamente o documento furado no arame

(ver fig. 8). Coloque a Ultima pagina/contracapa do
documento em cima da primeira folha para que, uma
vez encadernado o documento, a unido do arame
fique escondida entre a ltima e a penultima folha.

Fecho da lombada de arame: Com a parte aberta

da lombada virada para a parte detras da maquina,

introduza o documento com a lombada de arame no

canal de encadernagdo até ao fundo. Lentamente, @
empurre a alavanca para baixo e em seguida volte

a colocé-la na sua posigao vertical original. Retire 0

documento e vire a ltima pagina (fig.8).

¢ Tome cuidado para nao ficar com os dedos
presos no canal de encadernacao enquanto
estiver a encadernar (pois corre o risco de
serem esmagados)

Manutencéao

Esvazie periodicamente a gaveta de aparas de papel.

alteracdes efectuadas por pessoas ndo autorizadas pela
ACCO Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos
empenhados em assegurar que o desempenho dos
nossos produtos estad de acordo com as especificagdes
indicadas. Esta garantia ndo afecta os direitos legais dos
consumidores ao abrigo da legislagdo nacional aplicavel
que regula a venda de mercadorias.



Teknik Ozellikler

GBC WireBind Karo 40Pro
Galistirma Sekli Elle
Kagt genisligi 340mm'ye kadar (80gsm kagt)
Secmeli delme pimleri 40, mnferit olarak secmeli

Delikler aras| mesafe 8mm, 3:1 Aralik

Delme kapasitesi 20 yaprak (80gsm)
Delme kapasitesi - kapak Maksimum 2 kapak (0,2mm)
Delme Verimi Yaklasik 5000 yaprak/saat
Kagit kenari kilavuzu Ayarlanabilir, sabitlenebilir
Gop cekmecesi 360mm x 190mm x 20mm
Maksimum tel boyutu 25mm

Ciltleme Verimi 150 belge/saat

Net agirlik 12kg

Makine boyutlari 190mmx420mmx305mm
Ozel uyari

Cilt makinenizi secerken GBC'i tercih ettiginiz igin
tesekkir ederiz. Makul bir fiyata satin alabileceginiz,
her seferinde en iyi sonuglan almaniza izin verecek,
ileri diizeyde birgok dzelligi olan, kaliteli cilt makineleri
uretmeyi amachyoruz. Makinenizi ilk kez kullanmadan
dnce lutfen birkac dakika zaman ayirip bu kilavuzu
okuyun.

Giivenlik talimatlari A

SiZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO
BRANDS EUROPE iGiN ONEMLIDIR. BU KULLANIM
KILAVUZUNDA VE URUNUN USTUNDE ONEMLI
GUVENLIK BiLGILERI BULUNMAKTADIR. BU
BILGILERI DIKKATLE OKUYUN.

Parcalarin ve Kumandalarin Yerleri

@ Tel Ciltleme Olugu
© Secmeli delme pimleri
© Delme Yeri

@ Kagit kenari kilavuzu
© Belge Olgiim Kilavuzu
@ Tel boyu ayar sistemi
@ Cop cekmecesi

O Tel destegi

Giivenlik hususlari
* Litfen bu talimatlari okuyun ve ileride yararlanabilmek
icin emin bir yerde saklayin.

* Makineyi kullanirken her zaman diiz ve saglam bir
ylizey Ustiinde olmasini saglayin.

* Hichir zaman gocuklarin erisebilecegi bir yerde @
bulundurmayin.

* Makinenin i¢ mekanizmasini higbir sekilde kurcalamayin
ve degistirmeyin.
* Herhangi bir siviya sokmayin.

Makinenin Hazirlanmasi

Makineyi diiz ve sadlam bir yiizeye oturtun.

Kolu dikey konumda tutarak mile takin ve tirtilli vida ile
sikistinn (fig.1).

Asil belgeleri delmeden 6nce bir deneme kagidi
kullanarak delme sistemini kontrol edin.
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Delme

Delme kolunu yukar kaldirin. Bir seferde maksimum
20 yaprak olmak kaydiyla belgeyi delme yerine sokun.
Tim sayfalarin delme yerinin arka duvarina ve sol
taraftaki kagit kenan kilavuzuna dayandigindan emin
olun (fig.2).

Onemli: Tel boyu ayar sisteminin (6) listiindeki
kare sekilli tutamak (parga) delme islemi sirasinda
tamamen igeri itilmis olmalidir.

Belgeyi gerekli konumda tutun ve delme kolunu
gidebildigi kadar asagi dogru bastinn. Kolu tekrar
orijinal konumuna getirin ve delinmis belgeyi ¢ikarin.
Tim belgenin delinmesi tamamlanana kadar bu islemi
tekrarlayin (fig.3).

Ozel Ciltleme: WireBind Karo 40'ta neredeyse her
uzunluktaki belgenin delinmesini mimkun kilan 40
adet segmeli delme pimi bulunmaktadir. Delik sayisini
istege gdre ayarlamak igin pimleri segin veya segimi
iptal edin (fig.4).

Onemli: PVC kapaklar deliyorsaniz, ayni anda

2 taneden fazla kapak delmeyin, ¢linki miktari
daha fazla olursa bu malzeme sikismalara ve fazla
asinmaya yol agabilir. Ayni anda 2 PVC kapak ve

1 sayfa normal k&git delmeniz tavsiye edilir. Bu
sekilde daha kaliteli bir delik delme imkani olacaktr.

Garanti

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullaniimasi
kaydiyla, satin alindiji tarihten itibaren 2 yil siireyle
garantilidir. Garanti stiresi iginde ACCO Brands Europe,
kendi takdirine gére anzall makineyi Ucretsiz olarak tamir
edecek veya degistirecektir. Kullanma hatalarindan

veya makinenin amaci disinda kullaniimasindan
kaynaklanan anzalar garanti kapsaminda degildir.
Garantiden yararlanabilmek i¢in satin alma tarihinin

Ciltleme

Tel boyunun secilmesi ve ayarlanmasi: Belgeyi
belge dlclim kilavuzunun igine sokun ve gereken tel
boyunu 6lgekten okuyun (fig.5).

Tel boyu ve ilgili renk istediginiz boyutla esleginceye
kadar makinenin sag tarafindaki kare tutamag
kendinize dogru ¢ekin. En uygun sonucu almak icin,
dlcek Ustiindeki rakam tam olarak grindr olmalidir
(fig.6).

Telin belgeye takilmasi: Teli tel destegine yerlestirin
(bak. Sekil 7). Sonra delinmis belgeyi dikkatlice tele
takin (bak. Sekil 8). Belgenin son sayfasini/arka
kapagini ilk sayfanin Ustiine koyun bdylece belge
ciltlendikten sonra telin birlesim yeri son sayfa ile
sondan bir dnceki sayfa arasinda gizlenecektir.

Telin kapatilmasi: Telin acik kismi makinenin arka
tarafina dogru bakar durumdayken, telli belgeyi
gidebildigi kadar tel ciltleme oluguna ilerletin. Kolu
yavasca asadi dogru bastirin, sonra tekrar orijinal
dikey konumuna getirin. Belgeyi cikarin ve son sayfay!
cevirin (fig.8). @
* Ciltleme islemi sirasinda parmaklarinizin
ciltleme oluguna sikismamasina dikkat edin
(parmaklarin ezilme tehlikesi vardir)

Bakim

Cop cekmecesini diizenli araliklarla bosaltmay!
unutmayin.

kanitlanmas! gerekmektedir. ACCO Brands Europe
tarafindan yetki veriimemis kisilerce yapilacak onarimlar
ya da degisiklikler garantiyi gegersiz kilacaktir. Amacimiz
drtnlerimizin belirtilen teknik 6zelliklere gdre performans
gOstermesini sadlamaktir. Bu garanti, tiiketicinin satilan
mallara iligkin ulusal mevzuat uyarinca sahip oldugu
yasal haklar etkilemez.

Bu Urint www.accoeurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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MNpodiaypadég

GBC WireBind Karo 40Pro
Tpomog Aettovpyiag Xelpokivntog
MAdTog xaptiov ‘Ewg 340 xAaT (mm) (xapti 80gsm)

Amnocupopeveg epoveg SldTpnong
Anéotaon petagy onwv

40, aTOMIKA AMOOUMMAEKOHEVES
8 xAot (mm), 3:1 pitch

Ap1Bp6g GUAAWY yia Sidtpnon 20 ¢pUAAa (80gsm)

Ap1Bpog pUAAWY yla Sidtpnon - e§wpuAAa  Mey. 2 e§wdulro 0,2 YAat (mm)
Anoédoonm Siatpnong Nepirou 5000 UAAY/ Gpa
08nyog akpwv Xaptiow PuBuulopevog, aodaniopevog
ZUPTAPL ATOKOPHATWV 360 x 190 x 20 Aot (mm)

Mey. péyebog peTaAAiko oTipdA 25 XAaT (mm)

BiBAodeaia 150 éyypada/ wpa

KaBapo Bapog 12 kiAd (kg)

AwoTdoelg 190 XAaT x 420 YAaT x305 YAGT

Ei81kni| avakoivwon

Jag euxaploToUe Tou erAégate v unxavr) BieA0SEdiag
GBC. 216x0¢ pag eivat va mapayoupe pnxaveg BiBhodeaiag
TIOLOTNTOG, O€ TTPOOITY) TUY, E IOAAG XAPAKTNPLOTIKG
TipoXwPNUEVNG TEXVoAoyiag Tou va aag fondouv va
emiruyxavete e§apetikd amoteAéopata, kabe dpopd Tou

TIG XPNOLUOTIOLELTE. TPV XPNOILOTIOMTETE TNV LNYAVY 604G
1o TpwTn $opd, TapakaAoupe va SLaBA0ETE TPOTEKTIKA
oV 08nYo0.

08nyicg achaielag A

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI 2HMANTIKH TH
AIKH ZAZ AZOANEIA KAGQZ KAI THN AZDAAEIA TPITON.
ZTIZ OAHTIEX AXQAAEIAZ OMQZ KAITIANQ ZTHN

IAIA TH MHXANH ©A BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA
AXOANEIAY. AIABAZETE TA MHNYMATA ME NPOZOXH.

O€oelg EEAPTNUATWYV KAl
SlakomTwv

@ Auldki BiBA0SECiag HETAAAIKOU OTUPAA

© Anoouplpeveg EpOVES SLdTPnoNg

© Yrodoyn didtpnong

O 08nyog AKpwV XapTIoY

© 08nyog pétpnong eyypdgpov

@ Zvotnua piBuIoNG KAEGIHOTOG HETAAAIKOU OTILPAA
@ Zuptdpl ATOKOPUATWY

O Yrnodoxn HeTAAAKOU OTILPAA

Fevikég MPpopUAAGEELQ
* MapakaAw Slapdote TIq 0dnyieg Kat kpathoTe TG yia va
TIG oupBOUAEVEDTE GTO PEANOV.
* Otav ypnoluoroleite TV Unxavr, BeBawwbeite mavra o1l
BpiokeTat mdvw oe emimedn ka oTabepr] emidpdvela.
* KpamoTe T mavTa pakpid amnd maidia. @
o Mnv emuyelpeite va aooAnBeiTe e Toug eowTepkoUq
MNXAVIOHOUG NG HNYavn.
* Mnv tn Bubidete péoa oe uypo.

Eykatdotaon

ToroBeTroTE TN PNV IAVW 0€ eMimedn Kat oTadepr
emipavela.

Kpatwvtag ™ AaBr o€ kaBe B€am, ipocapTrote
™V oTov €ova Kat aodaNoTe TV, XPNOILOTIOLWVTAS
papdw Bida (fig.1).

AokipdoTe To oUOTNUA SLATPNONG XPENOLLOTOLVTAG
a0 xapti mpoToU emixelprioeTe SIATPNOM TwWV TEAKWY
eyypadwv oag.



Awatpnon

Inkwote T Aaprn didtpnong oe kabetn BEo.
TomoBeTnoTe T0 Eyypado oy eicodo didtpnong,
HEYI0TOG apIBLOG GUAAWY 20 kaBe dopd. BeBawwbeite
OTL 6Aa A GUAAC AKOULTIOUV OTO THoW MEPOG TNG
€10050u d1aTpnong Kat Tov 0dnyd dkpwv XapTiov oTa
aplotepd (fig.2).

Mpocoxn: Katd m &iatpnaon, n tetpdywvn AaBn
(Kuhidpevn) aTo GUOTNHA PUBKLONG KAELGiIaTOq
METAAAKOU oTtpdA (6) Tipémel va TieaTel pog Ta
péoa LEXPL TEPHA.
KpatroTe 1o éyypado atn 6€om Tou Kat TiEaTe T Aapr
d1dTpnong mpog Ta KATw, PEXPL TEPHa. Emavadépete m
\apn oty apyikr) g Beon kat adaipéate To Eyypado
Tov €xel dlatpnbel. EmavaAdpete ) dladikaoia,
WG 6Tou 0AoKANpwOel n Sidtpnon oAdKANpoL Tou
eyypadov (fig.3).
NMpocappoapévn BiBAodeaia: To WireBind Karo
40 61aB€Tet 40 amooupopeveg Tepoveg diatpnong, ot
oroieg kaBloTouv eIk ™ Sidtpnom eyypddwv kdbe
HrKoug. ATAG, eTIAEETE 1) amOETIAEETE TIG TIEPOVES Yl
Va1 puBuioeTe TO TEOTUMO SIATPENONG, OTWIC ATTALTELTAL
(fig.4).

A Mpogoxn: Edv mpokerral va yivel didtpnon
eEwdulwv amé PVC, unv elodyete meploodtepa
and 2 ewdurha padi kabe dopd kabwg, oe peyaAeg
TIOOOTNTES, AUTO TO UAIKO MMOpEL va TIPOKAAEDEL
elmokr kat uriepBoAkr) dBopd. Mpoteivetan
Tautoypovn diatpnon 2 efwduriwy PVC kat 1
GUANOU Kavovikou XapTioU. AuTo Ba emtpeel
KaAUTEpN TIOLOTNTA SLdTPNONG NG OTIrC.

Eyyunon

H Aettoupyia g Unxavng etvat eyyunuévn yia duo
XPOvLa amoé T npepopnvia ayopdg g, und Tov 6po
otLumoBaAeTal oe ouvnBiopévn xprion. Evtog me
mepLddou g eyyunong, n ACCO Brands Europe, katd
™ SlaKPITIKT) TNG EUXEPELD, EiTE Bal ETIOKEVATEL EiTE
Ba avrikataoToet Swpedv TNV EAATTWHATIKY) MnXavr).
H eyyunon 6ev kaAUmTel eAaTTwpaTa o odeitovTal
0€ KaTayPnoTIK xprion 1 o€ Xprion yla akatdAAnAo
okomd. Amarreital anddelEn mg npepopnviag ayopds.

BiBAlodecia

EuAéETe kau puBpioTe To péyebog peTarAikou
oTupa: Miéote 10 Eyypado otov 0dnyd pétpnong
eYYpadou kat S1aBAcTE TO AMAITOUKEVO [EYEBOG
peTaAAKoU oTipdh amnd v KAipaka (fig.5).

TpaPr&re £&w v TeTpaywvn xepoAafr o Segld
TIAEUPA TG MNXAVRG, TIPOG TO LEPOG 00G, MEXPLTO
JEYeB0g TOU LETAAAKOU OTIPGA KAl TO XpWwua va
avTioTolyouv 0To péyedog mou embupeite. ia BéATIoTa
QAMOTEAEOATA, O APIBOC TIPETEL VAL Eival ATIOAUTWG
opatdq (fig.6).

Etgaywyn Tou petarAikou TIpAA EMAVW OTO
£yypado oag: TomobeTAOTE TO LETAAKO OTIPAA
p€oa atnv urtodoxr Tou (BA. ay. 7). ZIm GuvexeLa,
GOPTWOTE TTPOTEKTIKA TO £yypado Tou Exel dlatpndel
0TO PETAAAIKO oA (BA. 0. 8). TortoBeTeite TO
TeAeutaio GpuANo/ omioBOGUANO ToU eyypadou armd
TAvw artoé To mPWTo GUAAD, WOTE GTaV TO £yypado
eivat BiBAodeTnPEVO N Evwon oTo PETAANIKS OTIPAA va
KpUpBeTal Hetaty TeAeutaiou kat mpoteAeuTaiou GUAAOU.

KAeiapo Tou petarAikov oTiipdA: Me T0 avolkto

MEPOG TOU PETAAAKOU OTTLPAA OTPOWEVO TIPOG TO @
Ttiow PEPOC TS HnXavAg, kaBodnynate To Eyypado

1€ TO PETAMAIKO OTIPAA LEXPL TEPUA ETT OTO AUAAKL

BiBAodeaiag petarkou oipdA. Apyd, TIEOTE TO

MOXAG TPOG T KATW KAt EMAVAPEPETE TOV OTNV APXIK,

kdBetn 6€on Tou. Apaip€ate To Eyypado Kat yupiote

v TeAeutaia oeAida (fig.8).

* Nlpocé€Te, WoTe Ta SAKTUAG Gag va PNV
epmAakouv aTo kavaAt BiBAtodeaiag kard
Sladikacia BiBAodeaiag (umdpyel kivéuvog
oUVOAWPNG TwV SAKTUAWY).

ZuvTnpnon

Mnv Eexvdre va adeldleTe T0 ioko QMOKOPUATWY TAKTIKG.

ETiiokeu€g 1) TpoTioTiowoelg Tou yivovTal aro atopa

Tov ev eivat §ouatodotnuéva amoé mv ACCO Brands
Europe akupwvouv v eyyunon. Zkomnog pag eival va
e£aopaAioouple OTL Ta TPOIGVTA Hag EX0UV ETIOOTEIS
oUpdWVES e TIG avadepopeveq mpodlaypadeg. H mapovoa
gyyunon dev emmpealel Ta Kata 1o VOO SIKalwuaTa Ta
oroia ot KatavaAwTES £xouv oUKdwWVa e T loxuouaa
vopoBeaia aTn xwpa Toug Tov adopd TV WANCT) ayadwy.

T KATaXWPLOT) TG UNXAVNG ETUOKEBELTE TOV I0TTOMO WWW.Accoeurope.com o1
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Specifikation

GBC WireBind Karo 40Pro
Manuel

Op til 340mm (80 gram papir)
40, kan frakobles individuelt
8mm, 3:1 pitch

20 ark (80 gram)

Maks. 2 omslag (0,2mm)
Ca. 5000 ark/time
Justerbar, l&sbar

360mm x 190mm x 20mm
25mm

Funktionstilstand
Papirbredde

Valgbare stansepinde
Afstand mellem huller
Stansningskapacitet
Stansningskapacitet - omslag
Stansningsproduktion
Papirstyr

Skuffe til papirafklip

Maks. spiralstgrrelse

Indbindingsproduktion 150 dokumenter/time
Nettovaegt 12kg
Mmal 190mmx420mmx305mm

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine.
Det er vores mal at producere indbindingsmaskiner
af hgj kvalitet til en overkommelig pris og med mange
avancerede funktioner, som giver dig mulighed for

at opné et fremragende resultat hver gang. Inden du
bruger maskinen fgrste gang, ber du bruge et par
minutter pa at laese denne vejledning.

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO
BRANDS EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING
0G PA PRODUKTET FINDER DU VIGTIGE
SIKKERHEDSMEDDELELSER. LAS DISSE
MEDDELELSER N@JE.

Delenes og kontrolknappernes
placering

© Bindingskanal til stalspiral

@ Valgbare stansepinde

© Stanseabning

O Papirstyr

© Dokumentmélskala

O Indstillingsstystem til stalspirallukning
@ Skuffe til papirafklip

@O Wire holder

Generelle
sikkerhedsforanstaltninger

e |%s instruktionerne, og opbevar dem til fremtidig
reference.

o N&r du anvender maskinen, skal du altid kontrollere,
at maskinen er placeret pa en plan og stabil overflade. @

e Hold altid bgrn vaek fra maskinen.

e Undlad at &ndre pa nogen del af de interne
mekanismer i maskinen.

o Maskinen mé ikke nedseenkes i flydende vaeske.

Opseetning
Opstil maskinen pa en plan og stabil overflade.

Hold handtaget lodret, fastger det til aksen, og stram
til med fingerskruen (fig.1).

Kontrollér stansningssystemet med brugt papir, far
du stanser det endelige dokument.



®

Stansning

Laft stansningshandtaget til lodret position. Leeg
dokumentet i stansningsébningen, maks. 20

ark ad gangen. Sgrg for, at arkene er helt inde i
stansedbningen og mod papirstyret til venstre (fig.2).

/\ Vigtigt: Det firkantede handtag (skyder) pa
indstillingssystemet til stélspirallukning (6) skal
vaere skubbet helt ind, nér der stanses.

Hold dokumentet pa plads, og tryk stansehandtaget
nedad sé langt som det kan komme. Skub handtaget
tilbage i dets oprindelige position, og fiern det
stansede dokument. Gentag processen, indtil hele
dokumentet er stanset (fig.3).

Skreeddersyet indbinding: WireBind Karo 40
har 40 valgbare stansepinde, som ggr det muligt
at stanse dokumenter i nasten alle leengder. Du
skal blot veelge eller fravaelge pindene for at justere
stansemenstret som gnsket (fig.4).

A Vigtigt: Ved stansning af PVC-omslag ma man
ikke stanse mere end to omslag ad gangen, da
PVC giver stor slitage og kan satte sig fast. Vi
anbefaler, at man stanser 2 PVC-omslag sammen
med 1 almindeligt stykke papir. Det giver en bedre
hulkvalitet.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra
kebsdatoen med forbehold for normal anvendelse.
ACCO Brands Europe vil efter eget sken enten reparere
eller ombytte den defekte maskine gratis inden for
garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der skyldes
misbrug eller brug til upassende formal. Der kraeves
bevis for kgbsdatoen. Reparationer eller a&ndringer

Indbinding

Velg, og indstil spiralsterrelsen: Skub
dokumentet ind i dokumentmalskalaen, og aflaes den
ngdvendige spiralsterrelse pa skalaen (fig.5).

Treek det firkantede handtag pa hajre side af
maskinen ud mod dig, indtil spiralstgrrelsen og
farven stemmer overens med den storrelse, du skal
bruge. For at opna det bedste resultat skal nummeret
veere helt synligt (fig.6).

Isatning af wirespiralen: Leg wirespiralen i
wireholderen (se fig.7). Seet derefter forsigtigt de
stansede dokumenter pa spiralen (se fig. 8). Anbring
den sidste side af dokumentet ovenpé det farste
ark séledes, at wiredbningen, nar dokumentet er
indbundet, deekkes af sidste og farste side.

Lukning af stalspiralen: Med den &bne del af
stélspiralen vendt mod det bagerste af maskinen
fores dokumentet med stélspiral s langt ind i
bindingskanalen til stalspiral, som det kan komme.
Pres langsomt h&ndtaget nedad, og skub det derefter
tilbage i dets oprindelige lodrette position. Fjern
dokumentet, og vend den sidste side (fig.8).

e Pas p4, at dine fingre ikke kommer
i klemme i bindingskanalen under
indbindingsprocessen (risiko for knuste
fingre)

Vedligeholdelse

Husk altid at temme bakken med hulafklip med jevne
mellemrum.

foretaget af personer, som ikke er autoriseret af ACCO
Brands Europe, vil ugyldiggere garantien. Det er vores
mal at sikre, at vores produkter opfylder de anfarte
specifikationer. Denne garanti har ingen indflydelse pa
de juridiske rettigheder, som forbrugere har i medfgr af
kabeloven.

Du kan registrere dette produkt online p4 www.accoeurope.com
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Tekniset tiedot

GBC WireBind Karo 40Pro

Kayttotapa Manuaalinen

Paperin leveys Enintaén 340 mm

(80 g/m?:n paperi)
Valinnaiset lavistysneulat 40, kytkettévissa yksitellen pois

Etdisyys aukkojen vililla 8 mm, valimitta 3:1

Lavistyskapasiteetti 20 arkkia (80 g/m?)
Lévistyskapasiteetti — kannet Enintédén 2 kansi (0,2 mm)
Lévistysnopeus Noin 5 000 arkkia tunnissa
Paperin reunanohjain Saddettava, lukittava
Silppualusta 360 x 190 x 20 mm

25mm
150 asiakirjaa tunnissa

Metallilangan enimméiskoko
Sidontanopeus

Nettopaino 12 kg
Mitat 190 x 420 x 305 mm
Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta.
Tavoitteenamme on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta
laadukkaita sidontalaitteita, joiden monet pitkélle
kehitetyt ominaisuudet mahdollistavat loistavat
sidontatulokset kerta toisensa jalkeen. Kehotamme
teitd lukemaan tdmén oppaan ennen kuin ryhdytte
kdyttdmadan laitetta ensimmaista kertaa.

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON
TARKEAA ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA
KAYTTOOPPAASSA JA TUOTTEESSA ON TARKEITA
TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA. LUE NAMA
HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

Osien ja hallintalaitteiden sijainti

@ Sidontaura, metallilankasidonta

@ Valinnaiset lavistysneulat

© Lavistysaukko

@ Paperin reunanohjain

© Asiakirjan mittausopaste

@ Metallilangan sidonnan asetusjarjestelma
© Silppualusta

© Metallilangan pidike

Yleiset varotoimet
e | ue ndm4 ohjeet ja pidd ne hyvdssé tallessa
tulevaisuuden kéyttoa varten.

e armista aina laitetta kdyttdessasi, ettd se on sijoitettu
tasaiselle ja vakaalle pinnalle.

e Pid4 laite aina pois lasten ulottuvilta. @

o Al3 tee mitdan muutoksia taman laitteen siséisiin
mekanismeihin.

o A\l3 upota laitetta veteen tai muihin nesteisiin.

Laitteen ottaminen kaytt66n
Aseta kone tasaiselle ja vakaalle alustalle.

Pida kahvaa pystyasennossa, kiinnitd se akseliin ja
varmista pyalletylla ruuvilla (fig.1).

Testaa lavistysjarjestelmaa jatepaperilla, ennen kuin
lavistat varsinaisia asiakirjoja.
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Lavistaminen

Nosta lavistyskahva pystyasentoon. Aseta asiakirja
lavistysaukkoon, enintdédn 20 arkkia kerralla.
Varmista, ettd arkit ovat suorassa kulmassa
|avistysaukon takaosaa vasten ja vasemmalla olevaa
paperin reunanohjainta vasten (fig.2).

Tarkeaa: Metallilangan sidonnan
asetusjarjestelman (6) nelikulmaisen kahvan téytyy
olla kokonaan sisdan tyonnettynd lavistyksen
aikana.

Pida asiakirjaa paikallaan ja paina lavistyskahva niin
alas kuin se menee. Palauta kahva alkuperdiseen
asentoonsa ja poista lavistetty asiakirja. Toista,
kunnes koko asiakirja on ldvistetty (fig.3).

Mukautettu sidonta: WireBind Karo 40:ss4 on
40 valinnaista lavistysneulaa, mikd mahdollistaa
kéytdnnossd minkd tahansa pituisen asiakirjan
lavistamisen. Voit saataa lavistyskuviota tarpeen
mukaan valitsemalla neuloja tai jattdmalla niita
valitsematta (fig.4).

Tarkeda: Jos lavistat PVC-kansia, dla lavista
kahta kantta enempaa kerralla, koska suurina
méadrind tdma materiaali voi aiheuttaa tukoksen
tai ylimadrdista kulumaa. On suositeltavaa ldvistda
kaksi PVC-kantta yhden tavallisen paperiarkin
kanssa. Néin lavistysreikien laatu on parempi.

Takuu

Laitteella on normaalikéytssd kahden vuoden takuu
ostopdivasta lukien sen toiminnan osalta. Tana
takuuaikana ACCO Brands Europe harkintansa mukaan
joko korjaa tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta.
Takuu ei kata virheellisesté tai asiattomasta kaytosta
aiheutuneita vikoja. Joudut esittdmaén ostotodistuksen.

Sidonta

Valitse ja aseta metallilankakamman koko:
Ty6nn4 asiakirja asiakirjan mittausopasteeseen ja
lue vaadittava metallilankakamman koko asteikolta
(fig.5).

Vedd laitteen oikealla puolella sijaitsevaa
nelikulmaista kahvaa itsedsi kohti, kunnes
metallilangan koko ja véri vastaavat tarvitsemaasi
kokoa. Parhaiden tulosten saavuttamiseksi numeron
on oltava kokonaan nakyvissé (fig.6).

Metallilangan kiinnittdminen: Aseta metallilanka
pidikkeeseen (katso kuva 7). Laita tdmén

jalkeen lavistetty asiakirja huolellisesti kampaan
(katso kuva 8). Aseta asiakirjan viimeinen arkki
ensimmaisen arkin padlle. Kun asiakirja on sidottu,
metallilankakamman sidontasauma j&a piiloon
viimeisen ja toiseksi viimeisen arkin valiin.

Metallilankakamman sulkeminen: Kun

metallilangan avoin osa osoittaa koneen takaosaa

kohti, ohjaa asiakirjaa ja metallilankaa niin kauas

kuin se menee metallilankakamman sidontauraan. @
Paina vipua hitaasti alaspdin ja palauta se sitten

alkuperaiseen pystyasentoonsa. Poista asiakirja ja

kaanna viimeinen sivu taakse (fig.8).

e Varo, ettet jatd sormiasi sidontauraan
sidonnan aikana (sormien ruhjoutumisvaara).

Huolto

Muista tyhjentdé silppualusta sdanndollisesti.

Jos laitetta korjaa tai muuttaa muu kuin ACCO

Brands Europen valtuuttama henkild, takuu raukeaa.
Tavoitteemme on varmistaa, etta tuotteemme toimivat
ohjeissa kuvatulla tavalla. Tdmé takuu ei vaikuta
lakisadteisiin oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa ja
joiden alaisuudessa tavaroiden myynti tapahtuu.

Rekisterdi tuote Internetissé osoitteessa www.accoeurope.com
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Spesifikasjoner

GBC WireBind Karo 40Pro
Driftsmodus Manuell
Papirbredde Opptil 340 mm (80 g/m?)

Valgfrie stansepinner 40 individuelle, avtakbare

stansepinner

8 mm, 3:1-forhold

20 ark, 80 g/m?

Maks. 2 omslag (0,2 mm)
Ca. 5000 ark per time
Justerbar, l&sbar
360 x 190 x 20 mm

25 mm

150 dokumenter per time

Avstand mellom hullene
Stansekapasitet
Stansekapasitet — omslag
Stansemengde
Papirkantforer

Skuff til papirrester
Maks. stalspiralstorrelse
Innbindingsmengde

Nettovekt 12 kg
Mal 190 x 420 x 305 mm
Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart
mal er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en
rimelig pris og med mange avanserte funksjoner, slik
at du kan far flotte resultater hver gang. Fer du bruker
maskinen for frste gang, ber du bruke noen minutter
pé & lese giennom denne veiledningen.

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES
SIKKERHET PA ALVOR. DU FINNER VIKTIGE
SIKKERHETSINSTRUKSJONER | DENNE
BRUKSANVISNINGEN 0G PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

Plassering av deler og kontroller

@ Bindingskanal for stalspiral

@ Valgfrie stansepinner

© Stansespor

@ Papirkantforer

© Dokumentmaler

O Innstilling av riktig stalspiralsterrelse
@ Skuff til papirrester

© Stalspiralholder

Generelle sikkerhetshensyn
e | es instruksjonene grundig, og ta vare pa dem til
fremtidig bruk.

o Kontroller at maskinen alltid star pa en flat og stabil
overflate ved bruk.

e Hold til enhver tid maskinen utenfor rekkevidden il @
barn.

e |kke prov a foreta endringer eller reparasjoner pa de
indre mekanismene i maskinen.

o Maskinen ma ikke nedsenkes i vann eller andre
vaesker.

Klargjoring
Plasser maskinen pé et flatt, jevnt underlag.

Hold handtaket i vertikal stilling og fest det til aksen
med en riflet skrue (fig.1).

Test stansesystemet med restpapir fgr du stanser de
endelige dokumentene.



Stansing

Loft stansehandtaket til stdende stilling. Sett
dokumentet helt inn i stansesporet — maksimalt
20 ark om gangen. Serg for at arkene ligger helt
inntil den bakre delen av stansesporet, og inntil
papirkantfgreren pé venstre side (fig.2).

A Viktig: Det firkantede handtaket for innstillingene
av riktig spiralstgrrelse (6) mé vaere trykket helt inn
ved stansing.

Hold dokumentet pa plass, og trykk stansehandtaket
nedover sa langt som mulig. Sett handtaket tilbake
pé plass, og fiern det stansede dokumentet. Gjenta
handlingen til hele dokumentet er stanset (fig.3).

Egendefinert innbinding: WireBind Karo 40 har 40
avtakbare stansepinner, slik at det er mulig & stanse
de fleste dokumentlengder. Sett i eller ta ut pinnene
for & justere stansemgnsteret etter behov (fig.4).

A Viktigt: Ved stansing av PVC-omslag skal ikke
mer enn 2 omslag settes inn om gangen, siden
mye PVC-materiale kan forarsake tilstopping eller
stor slitasje. Vi anbefaler & stanse 2 PVC-omslag
sammen med 1 vanlig papirark. Det gir hayere
kvalitet pd de stansede hullene.

Garanti

Denne maskinen har to &rs garanti fra kjgpsdato ved
normal bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO
Brands Europe etter eget forgodtbefinnende enten
reparere eller erstatte enheter med feil, vederlagsfritt.
Feil som oppstér pa grunn av feil bruk eller bruk til
uegnede formal, dekkes ikke av garantien. Kjgpsbevis
mé fremlegges. Hvis personer som ikke er autorisert

Registrer produktet online p4 www.accoeurope.com

Innbinding

Velg og angi spiralsterrelse: Legg dokumentet
inn i dokumentméleren, og les av gnsket
stélspiralsterrelse pd skalaen (fig.5).

Trekk det firkantede handtaket pé heyre side av
maskinen mot deg til stélspiralstgrrelsen og fargen er
tilpasset @nsket starrelse. For best mulig resultat, ma
nummeret veere helt synlig (fig.6).

Innsetting av stalspiralen: Legg stalspiralen

i stélspiralholderen (se fig. 7). Legg deretter det
stansede dokumentet pa stélspiralen (se fig. 8). Sett
det siste arket av dokumentet pa toppen av det forste
arket, slik at nér dokumentet bindes inn, vil skjgten i
stélspiralen skjules mellom det siste og det nest siste
arket.

Lukke stalspiralen: Med den dpne delen av
stélspiralen vendt ned mot baksiden av maskinen,
forer du dokumentet sé langt det vil g& inn i
bindingskanalen for stélspiralen. Trykk hendelen
sakte nedover og sett den deretter tilbake i den
opprinnelige vertikale stillingen. Fjern dokumentet og
bla om den siste siden (fig.8).

o Sorg for a ikke sette fast fingrene i
bindingskanalen under innbindingsprosessen
(fare for a klemme fingrene)

Vedlikehold

Husk & tamme skuffen til papirrestene med jevne
mellomrom.

av ACCO Brands Europe, foretar reparasjoner eller
modifikasjoner pa maskinen, gjgres garantien ugyldig.
Det er vart mal a sprge for at véare produkter er i
overensstemmelse med de angitte spesifikasjonene.
Denne garantien pévirker ikke forbrukerens juridiske
rettigheter i henhold til nasjonal lovgivning for salg av
varer.
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Specifikationer

GBC WireBind Karo 40Pro
Drifttyp Manuell
Arkbredd Upp till 340 mm (papper, 80g/m?)

Bortvalbara stansstift 40, individuellt bortvalbara

8 mm, 3:1 halavstand

20 ark (80 g/m2)

Max. 2 omslag (0,2 mm)

Ca 5000 ark/tim

Instéllbar, lasbar

360 mm x 190 mm x 20 mm

Avstand mellan halen
Stansningskapacitet
Stansningskapacitet - omslag
Produktivitet, stansning
Guidekant

Avfallshricka

Max. tradstorlek 25 mm

Produktivitet, bindning 150 dokument/tim

Nettovikt 12 kg

Matt 190 mm x 420 mm x 30 5mm

Speciell marka

Tack fér att du valde en GBC varmebindare. Vér
malsattning ar att tillverka bindnings-maskiner av hdg
kvalitet till éverkomligt pris med ménga avancerade
funktioner som ger dig utmérkta resultat varje gang.
Innan du anvénder maskinen for forsta gngen ber vi
dig sétta av ndgra minuter till att ldsa genom denna
bruksanvisning.

Sdkerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN
BETYDELSEFULL ANGELAGENHET FOR ACCO
BRANDS EUROPE. | DENNA ANVANDARHANDBOK
OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS VIKTIGA
SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Delarnas och reglagens placering

@ Tradbindningskanal

© Bortvalbara stansstift

© Stansspringa

O Guidekant

© Kontur for métning av dokument
@ Tradforslutningsinstilining

@ Avfallsbricka

© Wirehallare

Allmanna sakerhetsrad
e | 4s dessa anvisningar och spara dem, om du skulle
behdva komma tillbaka till dem senare.

o Nar du anvander maskinen maste du se till att den
star pa plant och stabilt underlag.

e Forvara alltid maskinen utom réckhéll for barn. @
e Ingrip inte pd ndgot sétt i maskinens inre mekanism.
e Doppa inte maskinen i vétska.

Installation

Stéll maskinen pa ett plant stabilt underlag.

Hall handtaget i vertikalt 1age, fast det vid axeln och
skruva fast med den réfflade skruven (fig.1).

Provstansa ett dverblivet pappersark innan du
stansar det slutliga dokumentet.



®

Stansning

Stéll stanshandtaget i upprétt 1&ge. For in
dokumentet i stansspringan, hégst 20 ark at gangen.
Se till att arken ligger rakt mot stansspringans
baksida och mot kantguiden till véanster (fig.2).

Viktigt: Den fyrkantiga knappen pa
tradforslutningsinstaliningen (6) maste vara helt
intryckt under stansningen.

Hall dokumentet pé plats och tryck stanshandtaget
nedat sé langt det gar. Stall tillbaka handtaget

till det ursprungliga laget och ta ut det stansade
dokumentet. Upprepa forfarandet tills hela
dokumentet &r stansat (fig.3).

Specialbindning: WireBind Karo 40 har 40
bortvalbara stansstift, och du kan ddrmed stansa
nastan hur hoga dokument som helst. Du behdver
bara vélja eller vélja bort stiften for att stélla om
stansningsmonstret efter behov (fig.4).

Viktigt: Stansar bara 2 PVC omslag at gdngen,
annars fastnar det. Vi rekommenderar att man
stansar 2 PVC omslag tillsammans med ett vanligt
papper. Detta gor att halens kvalitet blir battre.

Garanti

Denna produkt har tva ars garanti fran inképsdatum

vid normal anvandning. Inom denna garantiperiod
reparerar eller ersatter ACCO Brands Europe efter eget
gottfinnande en defekt maskin utan extra kostnad.
Garantin géller inte for fel som uppstatt pa grund av
felaktig anvandning eller anvandning av utrustningen till
uppgifter den inte ar avsedd for. Kvitto med inkdpsdatum

Registrera produkten online pA www.accoeurope.com

S

Binda

Vilj och stall in rétt tradstorlek: Tryck in
dokumentet i konturen fér matning av dokumentets
tjocklek och lds av pé skalan vilken storlek som
behovs (fig.5).

Dra den fyrkantiga knappen péa hdger sida av
maskinen mot dig tills du kan se den 6nskade
tradstorleken och fargen. FOr bast resultat ska hela
numret synas (fig.6).

Sétta dit wirespiralen: For in wirespiralen i
wirehallaren (se fig 7). Satt sedan forsiktigt pa de
stansade dokumenten pa spiralen (se fig 8). Placera
sedan den sista sidan ovanpé det forsta bladet s att
ndr dokumentet &r inbundet técks wiredppningen av
sista och forsta bladet.

Forslut traden: Hall det tradférsedda dokumentet
med den dppna delen av traden mot baksidan

av maskinen och for in det sa langt det gér i
tradbindningskanalen. Tryck langsamt handtaget
nedat och stéll sedan tillbaka det till det ursprungliga
vertikalldget. Ta ut dokumentet och vant runt den
sista sidan (fig.8).

o Var forsiktig sa du inte far in fingrarna
i bindningskanalen under bindningen
(kldmrisk)

Underhall

Kom ihdg att témma avfallsbrickan regelbundet.

maste uppvisas. Om reparationer eller dndringar utforts
av personer som inte &r auktoriserade av ACCO Brands
Europe galler inte garantin. Var malsattning ar att se

till att vara produkter uppfyller angivna specifikationer.
Denna garanti paverkar inte de réttigheter du har som
konsument enligt lagen.
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Opis techniczny

GBC WireBind Karo 40Pro
Reczny

Do 340 mm (papier 80 g/m?)
Wytaczane noze dziurkujace 40, indywidualnie wytaczane
Odstepy pomigdzy otworami 8 mm, skok 3:1

Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy 20 arkuszy (80 g/m?)

Maks. 2 oktadka (0,2 mm)

Tryb pracy
Szerokos¢ papieru

Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy
- oktadki

Wydajnos¢ dziurkowania
Ogranicznik krawedzi papieru

Ok. 5000 arkuszy/godz.

Regulowany, z mozliwoscia
zablokowania

Pojemnik na $cinki 360mm x 190mm x 20mm
Maksymalny rozmiar grzbietu drucianego 25mm

Wydajnos¢ bindowania 150 dokumentéw/godz.
Waga netto 12kg

Wymiary 190mmx420mmx305mm

Nadzwyczajne wydanie
gazety zawiadomienie

Dziekujemy za wybranie bindownicy marki GBC.

Naszym celem jest produkowanie wysokiej jakosci
urzadzen po przystepnych cenach, posiadajacych wiele
zaawansowanych funkcji, umozliwiajgcych kazdorazowe
osigganie doskonatych rezultatéw. Przed rozpoczeciem
pracy, prosimy o po$wiecenie kilku minut na przeczytanie
niniejszej instrukcji obstugi.

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK |
INNYCH OSOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS
EUROPE BARDZO ISTOTNE. W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI OBSLUGI, JAK | NA SAMYM
URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.
PROSIMY O ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

/8,

Potozenie czesci i regulatorow

@ Szczelina zaciskowa

@ Wytaczane noze dziurkujgce

@© Szczelina dziurkowania

@ Ogranicznik krawedzi papieru

© Miernik grubosci dokumentu

@ System regulacji stopnia zacisku drucianych grzbietéw
@ Pojemnik na $cinki

© Uchwyt przytrzymujacy grzbiet

Ogolne zasady bezpiecznej
obstugi urzadzenia
* Prosimy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i
odtozy¢ i zachowanie jej na pdzniej.
* Podczas oprawiania urzadzenie zawsze powinno @
znajdowac sie na ptaskim, stabilnym podtozu.
* Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* W zadnym wypadku nie dotyka¢ wewnetrznych
elementow urzadzenia.

¢ Nie zanurzac w cieczach.

Przygotowanie urzadzenia do pracy

Ustaw urzgdzenie na ptaskim stabilnym podtozu.

Przytrzymujac dzwignie w pozyciji pionowej, potacz ja
z 0sig i zamocuj $rubg radetkowana (fig.1).
Przed przystapieniem do dziurkowania wtasciwych

dokumentdw wyprdbuj dziatanie dziurkacza przy
uzyciu niepotrzebnego papieru.



Dziurkowanie

Podnie$ dzwignie dziurkacza do pozycji pionowej.
Wsun dokument do szczeliny dziurkacza
(maksymalnie 20 arkuszy za jednym razem). Upewnij
sie, ze wszystkie kartki rowno przylegajg do tylnej
Scianki w szczelinie dziurkacza oraz do ogranicznika
krawedzi papieru po lewej stronie (fig.2).

Uwaga: Podczas dziurkowania kwadratowy
uchwyt (suwak) systemu regulacii stopnia zacisku
grzbietéw (6) musi by¢ catkowicie wsuniety.

Przytrzymujac dokument, pociagnij dzwignie
dziurkacza maksymalnie w dét. Podnie$ dzwignie
z powrotem do pierwotnego pofozenia i wyjmij
przedziurkowany plik. Powtarzaj te czynnosci az do
przedziurkowania catego dokumentu (fig.3).

Oprawa dokumentéw o nietypowym formacie:
Bindownica WireBind Karo 40 wyposazona jest w
40 nozy dziurkujgcych, ktére mozna indywidualnie
wytaczac - umozliwia to dziurkowanie dokumentow
o niemal kazdej diugosci. Wystarczy wiaczy¢ lub
wytaczyé poszczegolne noze, aby dostosowac uktad
otworéw do danego dokumentu (fig.4).

A Uwaga: W przypadku dziurkowania oktadek
PVC nie zaleca sie dziurkowania wiecej niz 2-0ch
okfadek jednoczesnie. Nie zastosowanie sie do
tego zalecenia moze spowodowac uszkodzenie
mechanizmu z uwagi na jego przeciazenie. Zaleca
sie takze umieszczanie kartki papieru pomiedzy
dziurkowanymi oktadkami w celu uzyskania lepszej
jakosci wykonania otwordw.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancja
eksploatacyjna. Okres gwarancyjny liczy sie od daty
zakupu. W okresie gwarancyjnym producent (ACCO
Brands Europe) zobowigzuje si¢ za darmo naprawic¢

lub wymieni¢ uszkodzone urzgdzenie. Gwarancja nie
obejmuije uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym
uzytkowaniem bindownicy lub wykorzystywaniem jej do
celéw, do ktdrych nie jest przeznaczona. Aby skorzysta¢

Oprawa

Dobor i ustawianie rozmiaru grzbietu drucianego:
Wsun dokument do miernika grubo$ci dokumentow

i odczytaj z podziatki potrzebny rozmiar grzbietu
drucianego (fig.5).

Pociggnij do siebie kwadratowy uchwyt znajdujacy
sie po prawej stronie urzadzenia, az pojawi sig liczba
i kolor odpowiadajgce potrzebnemu rozmiarowi
grzbietu. Aby uzyskaé optymalne rezultaty, dana
liczba musi by¢ w petni widoczna (fig.6).

Umies$¢ ostatnig kartke/tylng oktadke dokumentu
bezposrednio na pierwszej kartce (ilustr. nr 8), tak aby
po oprawieniu dokumentu linia potgczenia grzbietu
byta ukryta pomigdzy ostatnig i przedostatnig kartka.
Nastepnie przedziurkowany dokument umie$¢ w
grzbiecie drucianym, przektadajgc poszczegolne bolce
grzbietu przez otwory w dokumencie (ilustr. nr 7).

Zamykanie drucianego grzbietu: Wsuri dokument

z natozonym grzbietem maksymalnie do szczeliny

zaciskowej otwartg strong grzbietu do urzgdzenia.

Powoli pociggnij dzwignie w dét, a nastepnie przesun @

ja z powrotem do pierwotnego pionowego potozenia.

Wyjmij dokument i przewrd¢ do tytu ostatnig kartke

(fig.8).

* Podczas oprawiania dokumentéw nalezy uwazac,
aby nie wtozy¢ palcow do szczeliny zaciskowej
(niebezpieczenistwo zmiazdzenia palcow).

Konserwacja

Nalezy regularnie oprézniaé pojemnik na $cinki.

z gwarancji nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu.
Dokonanie napraw i modyfikacji urzgdzenia przez osoby
nie upowaznione do tego przez firmg ACCO Brands
Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
aby nasze produkty dziafaty zgodnie ze specyfikacja.
Niniejsza gwarancja nie narusza praw konsumentow
wynikajacych z przepiséw obowigzujacych w danym
kraju i dotyczacych warunkow sprzedazy towarow.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com
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Technické udaje

GBC WireBind Karo 40Pro
Provozni rezim Rucni
Sitka listu A2 340 mm (80 g/m?)
Volitelné dérovaci trny 40, jednotlivé zasouvaci
Vzdélenost mezi otvory 8 mm, rozte¢ 3:1
Kapacita dérovani 20 listdi (80 g/m?)
Kapacita dérovani - desky Max. 2 deska (0,2 mm)
Dérovaci vykon Priblizné 5000 listd/ hodinu
Zarazka papiru Nastavitelna, uzamykatelna

Zasuvka na odpad 360 mm x 190 mm x 20 mm
Max. velikost draténého hbetu 25mm

Vézaci vykon 150 dokumentd/hodinu
Cista hmotnost 12kg

Rozméry 190 mm x 420 mm x 305 mm

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vaza¢ znaCky

GBC. Za pfistupné ceny se snazime nabizet kvalitni
vazace, jejichz uzitné vliastnosti vam zaruéi dosazeni
konzistentné vybornych vysledkd. Nez vaza¢ poprvé
pouZijete, prectéte si peclivé tuto pfirucku.

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.
V TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU
DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO
POKYNY POZORNE.

Umisténi soucasti a
ovladacich prvki

@ Vazaci drazka draténého hibetu

@ Volitelné dérovaci trny

© Dérovaci $térbina

@ Zarazka papiru

© Mérka dokumentu

@ Systém nastaveni draténého hibetu k uzavieni
@ Zasuvka na odpad

@ Drzak draténého hibetu

Bezpecnostni pokyny

* Peclivé si tyto pokyny pfectéte a uschovejte si je pro
budouci potfebu.

* Pii praci musi byt pfistroj na rovné, stabilni ploSe.

* Pfistroj umistéte vzdy mimo dosah déti.

« Z&dnym zplisobem nezasahuite do vnitfniho
mechanismu pfistroje.

* Pfistroj se nesmi namacet.

Priprava pristroje
Umistéte piistroj na rovnou, stabilni plochu.

Drzte rukojet ve svislé poloze, pfipevnéte jik ose a
zajistéte Sroubem s ryhovanou hlavou (fig.1).

NezZ piistoupite ke zpracovani dokumentd,
vyzkouSejte si dérovani na vyfazenych listech papiru.



Dérovani

Zdvihnéte dérovaci rukojet do svislé polohy. Zasurite

dokument do dérovaci $térbiny, nejvyse 20 listd

najednou. Zajistéte, aby byly listy zasunuty na doraz

k zadni sténé dérovaci Stérbiny a k zarazce papiru na

levé strané (fig.2).

A Duilezité upozornéni: Pii dérovani musi byt

Ctvercova spona (Soupatko) na systému nastaveni
dréaténého hibetu k uzavfeni (6) zcela zasunuta.

Pridrzte dokument v poloze a stahnéte dérovaci
rukojet dolti co nejdale. Rukojet vratte do plivodni
polohy a vyjméte prodérovany dokument. Postup
opakuijte, dokud nebude prodérovan cely dokument
(fig.3).

Vézani dle potieby: Pfistroj WireBind Karo 40 ma
40 volitelnych dérovacich trnd, jez umozfuiji dérovat
v podstaté libovolnou délku dokumentu. Jednoduse
si zvolte trny nebo zruste jejich volbu, abyste podle
potreby upravili zplsob dérovani (fig.4).

@ A Dulezité upozornéni: V pfipadg, ze dérujete PVC

prebaly, nevkladejte vice nez dva najednou. Ve
vétsim mnoZstvi mohou zpusobit zaseknuti nebo
nadmérné opotfebeni. Doporuéujeme dérovat dva
PVC piebaly s jednim listem bézného papiru. To
zajisti lepSi kvalitu dérovani.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi bézném pouziti
2-leta zaruka ode dne ndkupu. Béhem zaruéni doby
firma ACCO Brands Europe podle své vlastni uvahy
vadny piistroj bezplatné opravi nebo vyméni. Na zavady
zplsobené zneuZitim a pouZitim pro nevhodné Ucely se
zéruka nevztahuje. V kazdém pfipadé je nutno prediozit
nakupni listek. Opravy a zmény pfistroje, provedené

€2

Vazani
Zvolte a nastavte velikost draténého hibetu:

Zasunite dokument do mérky a odectéte poZzadovanou
velikost draténého hibetu na stupnici (fig.5).

Téhnéte Etvercovou sponu na pravé strané piistroje
k sobé, dokud nebudou velikost draténého hbetu

a barva odpovidat vami pozadované velikosti. Pro
ziskani optimalnich vysledkd musi byt hodnota na
stupnici zcela viditelna (fig.6).

VloZeni draténého hibetu: Pripevnéte dratény
hibet do drzaku (viz. obr. 7). Poté peclivé proviéknéte
hibet dirkami v dokumentu (viz. obr. 8). Posledni list
dokumentu vioZte za list prvni tak, aby po svazani
dratkd, byl spoj mezi poslednim a predposletnim
listem.

Uzavieni draténého hibetu: S rozevienou Casti
draténého hibetu sméfujici k zadni strané pfistroje
zasunte dokument s draténym hfbetem co nejdale do
vazaci drazky. Pomalu stisknéte paku dold a poté ji
vratte do plvodni svislé polohy. Vyjméte dokument a
otoCte posledni stranku (fig.8).

* Pi vazani dejte pozor, aby se vam do vazaci
dréazky nedostaly prsty (hrozi nebezpeci
rozdrceni).

Udrzba

Nezapomerite pravidelné vyprazdnit zdsuvku na odpad.

osobou, jez k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands
Europe, platnost zaruky zrusi. SnaZime se zajistit,

aby naSe vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi
technickymi Uidaji. Touto zarukou nejsou ovlivnéna
zakonna prava vztahuijici se na prodej zbozi, ktera
spotfebiteldm pfislusi podle pfislusnych statnich zakon(.

Tento vyrobek si miZete zaregistrovat online na www.accoeurope.com
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Miiszaki adatok

Miik6dési mod
Papirszélesség

Kiiktathato lyukasztotiiskék
Lyukak kézétti tavolsag
Lyukasztasi kapacitas

Ly isi kapacités  boritol

Lyukasztasi teljesitmény
Papirvezetd
Hulladéktarto fiok
Fiizési teljesitmény
Nett6 suly

Méretek

Uzenet

GBC WireBind Karo 40Pro
Kézi

Max. 340 mm (80 g/m? papir)
40, egyenként kiiktathato

8 mm, 3:1 osztas

20 lap (80 g/m?)

Max. 2 boritélap (0,2 mm)
Kb. 5000 lap/éra

Aliithato, rogzithetd

360 mm x 190 mm x 20 mm
25mm

150 dokumentum/éra

12kg

190 mm x 420 mm x 305 mm

Készonitik, hogy GBC flizégépet vasarolt. Célunk,
hogy mindségi, és értékes jellemzdkkel rendelkezé
spirdlozogépeket gyartsunk elérhetd aron, melyek
segitségével munkajanak végeredménye minden
alkalommal tokéletes lehet. Mieltt hasznlatba veszi a
gépet, forditson néhany percet arra, hogy elolvassa ezt

az Utmutatot.

Fontos biztonsagi elGirasok A

AZ ON ES KORNYEZETEBEN LEVOK BIZTONSAGA
KIEMELKEDOEN FONTOS AZ ACCO BRANDS
EUROPE SZAMARA. EBBEN A HASZNALATI
UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKENIS, FONTOS
BIZTONSAGI ELOIRASOK TALALHATOK. KERJUK,
FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ UTMUTATASOKAT.

Az alkatrészek és
kezel6szervek helye
@ Fémspiralozo fiiz6csatorna
@ Kiiktathato lyukasztotiiskék
© Lyukasztorés
@ Papirvezetd
© Dokumentumvastagsag-mérd
@ Spiralzarast korrigald
@ Hulladéktarto fiok
© Fémspirél-tartd

Altalanos évintézkedések
* Biztonsagi tippek (figyelmeztetd haromszdg alaku
jelzések)

* Olvassa el az utasitsokat és Grizze meg késdbbi
hasznélatra.

* Ne érjen a gép flitblapjahoz, mert forrd lehet.
* Mindig tartsa tavol gyermekektdl.

* Semmiképpen ne valtozassa meg a gép belsd
mechanizmusait.

* Ne meritse folyadékba.

Beallitas
Allitsa a készUiléket sik, stabil fellletre.

A kart fliggélegesen tartva helyezze a tengelyre, és
rogzitse a recézett csavarral (fig.1).

Mielétt valddi dokumentumokat lyukasztana, prébalja
ki hulladék papiron a lyukasztdrendszert.



Lyukasztas

Allitsa a kart felsd allasba. Helyezze a dokumentumot
a lyukasztrésbe, egyszerre maximum 20 lapot.
Ugyeljen arra, hogy a lapok litkdzésig be legyenek
tolva a lyukasztorésbe, és egy vonalban legyenek a
bal oldali papirvezetdvel (fig.2).

A Figyelem: A drétzéras-szabalyoz6 négyzetes
gombja (6) a lyukasztasnal legyen teljesen betolva.

Tartsa a dokumentumot a helyén, és a lyukasztashoz
nyomja le a kart, ameddig lehet. Hajtsa vissza a

kart az eredeti allasba, és vegye ki a kilyukasztott
dokumentumot. Ismételje meg az eljarast, amig a
teljes dokumentum ki nincs lyukasztva (fig.3).

Egyéni kotés: A WireBind Karo 40 késziilék 40
kiiktathatd lyukasztotiskével rendelkezik, ezért
gyakorlatilag barmilyen hosszu dokumentum
lyukasztasara alkalmas. A tliskék megfeleld
kivalasztasaval vagy kiiktatasaval el6llithatja a kivant
lyukasztasi mintat (fig.4).

@ A Fontos: PVC boritok hasznalatanal iigyeljen ra,

hogy két boritonal tébbet egyszerre ne lyukasszon,
mert a PVC boritdk nagy mennyiségben térténd
lyukasztasa elakadashoz, és a kész(ilék id6 elétti
kopasahoz vezet. Két PVC borit6t egy kdzéjlik

helyezett normal papirral egyutt ajanlott lyukasztani.

Ez a modszer jobb mindségu lyukasztast tesz
lehetdve.

Garancia

A termék m(ikddéséért rendeltetésszer(i hasznalat
esetén a vasarlas datumat kovetd két éven keresztil
vallalunk jotallast. A jotallasi idészak alatt a ACCO
Brands Europe - sajat belatasa szerint - dijmentesen
megjavitja vagy kicseréli a hibas gépet. A jotallas nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer
hasznalat miatt fellépd hibakra. A jétallas igénybe
vételéhez kérjik bemutatni a vasérlas datumat igazold

G

Flizés
A megfeleld drétspiralatmérd kivalasztasa
és beallitasa: Helyezze a dokumentumot a

dokumentumvastagsag-mérdbe, és olvassa le a
szlkséges fémspiralatmérct (fig.5).

A kész(ilék jobb oldalan levé négyzetes gombot
huzza maga felé, amig a megfeleld drétspiralatmérd
és szin meg nem jelenik. Az optimalis mikddés
érdekében a szam legyen teljesen lathato (fig.6).

A fémspiral behelyezése: Toltse be a fémspiralt
atartéba (Iasd 7. abra). Ovatosan illessze a mar
kilyukasztott dokumentumot a fémspiralra (lasd 8.
abra). Helyezze a dokumentum utolsé oldalat az elsé
oldal elé, igy a lef(iz6tt dokumentumban a fémspiral
illesztése az utolso és az utolso eltti lap kozé kerdl.

A drétspiral 6sszezarasa: A dokumentumot a
spirllal egyiitt helyezze be itkdzésig a fémspiralozd
flizécsatornaba ugy, hogy a spirdl nyitott része a
kész(ilék hatoldala felé nézzen. Lassan huzza le a
kart, majd hajtsa vissza az eredeti fliggéleges allasba.
Vegye ki a dokumentumot, majd hajtsa vissza az
utols¢ oldalt (fig.8).

* Kotés kdzben ligyeljen arra, hogy az ujja ne
keriiljon a fliz6csatornaba (sérillésveszély!)

Karbantartas

Ne feledje rendszeresen kitiriteni a hulladéktartd fidkot!

dokumentumot. Az ACCO Brands Europe &ltal nem
feljogositott személy altal végzett javitas vagy atalakitas
érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink annak
érdekében, hogy termékeink a specifikacidban leirtaknak
megfeleld teljesitményt nydjtsanak. Jelen jotallas nem
befolyasolja azokat a térvényes jogokat, amelyekkel
ugyfeleink az aruértékesitésre nézve irdnyadd nemzeti
jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhatd: www.accoeurope.com
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TexHUYECKUE XapaKTEPUCTURU

Pewum paboTbl
Lnpuna Gymaru
OTKNo4aeMble NPOBGOHHUKN

PacctosHue MeHay OTBepCTUAMU
Konwnyectso nepdopupyembix 1McToB

Honunuyectso nepdopupyembix McToB
- 06noHeK

TMpon3BoAUTENLHOCTL NPH
nepchopupoBaHkn

BoKoBoii duKcaTop oTcTyna

JloToK AnAa 6yMa}KHbIX 0TX0A0B
MaKcvManbHbli AUamMeTp NpyHUHbI
Mpou3BoaUTENbHOCTE NPK Nepennete
Bec mawuHb!

Ta6apuTHble pa3mepbl

BHumaHune

GBC WireBind Karo 40Pro
Mexarudeckuit
[o 340 mm (80 r/cm?)

40, OTK/K4aEMblE
VHAMBIAYANbHO

8 mm, war 3:1
20 nmcTos (80 r/em?)
Maxc. 2 o6nomka (0,2 mm)

MpumepHo 5000 n1cTos/4ac

Perynupyembiit

360 mm x 190 Mm X 20 MM
25 Mm

150 fOKyMeHTOB/MaC

12 Kr

190 MM x 420 mm x 305 MM

Bnarogapvm 3a Bbi6op nepenneTHo MalunHsl GBC. Mbl
CTPEMUMCS POM3BOAMTL KAYECTBEHHbIE NEPENETHbIE
MalLMHbI N0 AOCTYMHOM LieHe. MalunHbl metoT
MHOMECTBO COBPEMEHHBIX (YHKLMI, 06eCneunBatoLmX
BE/IMKONEMNHbIN PE3yNETaT NpY KaM[0M UCMONb30BaHWM.
Mepeg, nepBbIM UCMONb30BaHWEM Baluet MalwmHbl,
MPOCHM MOCBATUTL HECKOMIBKO MUHYT YTEHMIO STOM
MHCTPYKLK.

NPABUJIA TEXHUKH

BE3OINACHOCTHU

BALLA BE3OMACHOCTb 1 BE3OMACHOCTb
APYTUX MOLEW BAHHbI 117 KOMMAHWX ACCO
BRANDS EUROPE. B 3TOM MHCTPYKLIMM N HA
YCTPOUCTBE COLEPHATCA BAHBIE YKA3AHWNA
M0 TEXHNKE BE3OMACHOCTW. BHUMATE/IbHO
MPOYUTAMTE 3TN YKASAHWUA.

Cxema nepenieTHO MalnHbI”

@ MNa3 ana nepenneta MeTaIM4ECKUMM NPYHUHAMM
@ Orthno4aemble NPOGOHHUKM

© MNa3 pna neppopauum

@ BokxoBsoii purcatop oTcTyna

© Onpepenutenn pa3mepa npyHuHbI

@ DuKcaTop 3aKPbITUA NPYHMUHDI

@ J10TOK Ans GymakHbIX OTXOA0B

© [Jeparenn AnA METaNNNYECKON NPYHUHDI

O6uKre peKoMmeHZauuu ans
nosib3oBarenAa

* [TPOCHM NPOYMTATb 3TY MHCTPYHLMIO M COXPaHHTL AN
[LasIbHeMLLero nob30BaHKA.

* Korga Bbl vcnonb3yeTe MalunHy, NpoCneanTe, 4Tobbl
OHa 6blf1a yCTaHOB/IEHA Ha POBHOM YCTON4YMBOM
MOBEPXHOCTH.

* Bepervte 0T fieTel.

* HuKorga He TporaiTe BHYTPEHHWE MEXaHN3MbI 3TOM
MalLLWHbI.

* He norpyaiite B UAKOCTb.

YcTtaHoBKa

YcTaHoBUTE MaLLMHY Ha TBEPAOH POBHOM
MOBEPXHOCTH.

YepIK1Ban PyKOATKY B BEPTUKASbHOM NONOKEHWH,
YCTaHOBWTE € Ha 0Cb 1 3aUKCHPYHTE C MOMOLLbIO
BMHTa C HaKaTaHHOW ronoskoM (fig.1).

Mepea nephoprpoBaHUEM HEOBXOANMBIX
JOKYMEHTOB NPOBEPLTE YCTPOMCTBO Ha CTapoM
Bymare.



@YU

NMepgopupoBaHue

lMoaHUMKTE pbiyar nephopaly B BEPTUKANbHOE
nonomeHue. BcTaBbTe JOKYMEHT B NPUEMHbIN Nas,
He 6onee 20 MCTOB OAHOBPEMEHHO. YoeauTech,
YTO IMCTbI BbIPOBHEHBI MO 3a/HEV CTEHKE U
Hanpae/AoLLEeN Kpas C 1eBO CTOPOHI (fig.2).

BHumanme: Bo Bpems neppoprpoBaHms
KBaapaTHas NMpUKMMHasA N1acTvHa (MonepeynHa)
CMCTEMbI HACTPOMKM 3aKPbITUSA (B) AOMHKHA GbITb
MOHOCTbIO BCTaB/IEHa.

YepHmBan LOKYMEHT B 3TOM MOJOKEHUH, ONYCTUTE
pblyar nepdopaLmu BHM3 0 yropa. Beprute

pblyar B UCXOAHOE NOMOKEHNE U U3BNIEKUTE
nephOop1pOBaHHbIV JOKYMeHT. MoBTopAiiTe
YKa3aHHYI0 NpoLieaypy, 4To6bl 3aBEPLUMTL
nepdopupoBaHue Bcero foKymeHTa (fig.3).

ApanTauua HacTpoek nepennera. YCTpoicTo
WireBind Karo 40 ocHalgHo 40 OTK04aeMbIMu
nNpoGoHMKaMK, 4TO NO3BONSAET BbINOMHATL
nephoprpoBaH1e AOKYMEHTOB NPaKTUYECKN

C HeorpaH14eHHbIM KOM4eCTBOM AMCTOB. [N
YCTaHOBKM HEOBXOAMMOM NEPENIETHOM CXeMbl
[0CTaTOYHO NPOCTO BK/KOUUTD UM OTKAIOYMTh
oTAeNbHble NPoBOoMHNKY (fig.4).

A Brumanue: HE nepdopupyite 6onee fByx
o6n10meK 13 MBX 3a ogHy 3arpysky. Mpu
nepdopawymu 06NI0KEK PEKOMEHAYEM 3arpyaTh
ABe 0B/I0KKM C IMCTOM Bymaryt MEXAY HUMK, 4TO
06eCneyuT NyyLlmne pesynsTar.

FapaHTHitHble 06A3aTenbcTBa

lapaHTHA Ha JaHHOE M3[eNMe COCTaBNAET 2 rofa

C MOMEHTa €ro NpoAaH Npu YCA0BUM NPaBULHOM
aKcnyatauuu. Bo Bpema rapaHTUIHOTO nepuoga
komnanua ACCO Brands Europe npoBoguT no csoemy
YCMOTPEHWIO 6ECTINATHBIN PEMOHT UK 3aMeHy
BbILLEALUMX U3 CTPOS MaLUMH. [laHHaA rapaHTys

He pacnpoCTPaHAETCA Ha MOJIOMKM, Bbl3BaHHbIE
HenpaBW/IbHOM SKCMyaTaLmrei MallnHbl Man ee
1CNob30BaHWEM 1A Apyrux uenen. Mpegoctasnexue

Mepenner

BblGop 1 onpeaeneHne TONWMUHbI NPYHUHDI.
lMomecTTe LOKYMEHT B LIaGAO0H A1A OnpeaeneHus
TO/ILLMHbI, YTOBbI OMPEAENTL MO LKane
HEO6XOAMMOE 3HAYEHME TONLMHBI NPYHMHBI (fig.5).

BbiaBuraiTe NpUmMUMHYIO NAACTMHY C NPaBoi
CTOPOHbI MO HanpaB/eHHIo K cebe [0 Tex nop,
MOKa 3Ha4eH1e TONLYWHbI NPYHUHBI HE COBNaAET

C HeobXxoanMbIM 3Ha4eHneM. [inga obecneyeHns
ONTUMaNbHbIX PE3yLTaToB CAEAMTE 3a TeM, YTOBbI
LMpb! 6b1A1 BUAHBI NOAHOCTBO (fig.6).

3acdmKeHpyiiTe NPyHUHY B Aeprarene. AKKyparHo
3arpyauTe IMCTbI B NpyuHy. Horaa sarpymaete
Bymary, noMEeCTUTE NOCAEAHIOI CTPAHNLY UK
NOA/IOMKY BPOLLIOPbI HA TUTYbHbIM KCT. Horaa
nepeneT GyAeT rOTOB, NEPEBEPHUTE MOAMOKKY,
TaKuUM 06pa3oM, Bbl CKDOETE IMHHIO CLUMBAHMS.

3aKpbITUe NPYHUHDI. BCTaBbTE JOKYMEHT Kak
MOMHO fia/ibLUe B NEpEnETHbIA KaHa MPyHUHbI
TaK, YT06bl OTKPbITBINA KOHEL, MPYMWHBI Bbi1 06paLyeH
B CTOPOHY 3afiHEN YacTu ycTporcTsa. MeaneHHo
OMyCTUTE PYKOATKY BHW3 U 3aTeM BEPHUTE €€ B
WCXOLHOE BEPTUKANbHOE NONOKEHKE. 3BNEKMTE
AOKYMEHT 1 NEPEBEPHNUTE MOCAEAHIOK CTPAHMLY
(fig.8).
¢ OcTeperaiiTecb nonagaH1aA nanbLes B
nepenseTHbI KaHas BO Bpems GpoLLlopoBaH1s
(onacHoCTb nosy4eHUs TAHKENON TPaBMbl
nanbLes).

O6cnyHuBaHue

He 3abbiBaiiTe perynapHO ONOPOKHATH IOTOK C
ByMaKHbIMW OTXOZAMM.

OTMETKM 0 aTe NpoAau obsaresbHo. MposeaeHHe
PEMOHTa HEaBTOPM30BAHHbIM NEPCOHA/OM NpexpaLyaeT
JIe/CTBME rapaHTUiHbIX 0653aTeNbCTB. Mbl CTPEMUMCA
06eCreYMTb BbICOKWE BHCTYaTALMOHHbIE CBOMCTBA
W3[6/MA COMACHO NPEAOCTABEHHOM CneLuBHHaLyA.
[laHHble rapaHTitHble 06A3aTe/bCTBA He BMAIOT Ha
npaBa noTpeBuTe/eN, YCTAHOBNGHHbIE MECTHbIMM
3aHOHOAATE/IbHBIMK OpraHamm.

WHdopmaLus o faHHOM M3AEMM HAXOAMTCA Ha CaliTe WWW.accoeurope.com
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@3 ACCO Australia Pty Ltd
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