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Specifications

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 —297mm
Punching capacity paper Max. 25 sheets (80gsm)
Punching capacity, plastic covers  Max 2 sheet, 0.2mm each
Net weight 9.8kg

Dimensions (W x D x H) 465x405x150mm

Max. width of paper

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC® Binding Machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide.

Maintenance

Please ensure that the clippings tray is emptied on a regular
basis. This will prevent blockage and ensure that the unit is
always ready to punch. The clippings tray can be accessed
from the side of the machine.

In order to prevent overloading never try and punch more than
the maximum numbers of sheets recommended (25 sheets of
80gsm). The unit is maintenance free if handled correctly.

Service

Contact an authorised GBC® service representative for any
required repairs.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Helpful hints

For maximum productivity follow stages 6 to 9 starting with
your front cover, then your paper sheets (25 at a time) and
finishing with the back cover.

For best results always use GBC® brand covers with GBC®
colour-coordinated binding combs.

The binding comb can be opened and closed again at any time
to replace or add individual sheets (see step 4).



How to bind

Measure document using colour coded guide (fig.1)
Open the lid of the machine and rest your document
(including any cover sheets you have chosen) against the lid
on the ‘staging’ area provided. Gently push the document
back against the lid and check the document size using the
colour coded guide on the staging area. You can leave your
document on the staging area in readiness to punch.

Select comb which fits your document (fig.2)
Use the comb size guide to select the size of comb that fits
your document i.e. 25 sheet document = 6mm comb.

Load comb onto machine (fig.3)

Insert the binding comb next to the white positional arrow
on the machine, behind the metal comb support fingers,
with the open side of the comb pointing upwards.

Note: If using GBC® ProCombs™ the white arrow on your
comb should align to the white arrow on the machine.

Open comb by turning lever towards you (fig.4)

The coloured arrows adjacent to the opening comb act as
a guide as to how far to open in order to allow punched
sheets to be easily inserted.

Note: If using GBC® ProCombs™ the coloured line on your
comb should align to the coloured arrows on the machine
for faster binding.

Select document size (fig.5)

Adjust the edge guide button to select the paper / cover size
you wish to bind; A4 (297mm x 210mm) or Letter (215mm
x 279mm) When using oversized covers, select the oversize
position, punch the covers for your document and set aside.
Then select either A4 or Letter and proceed.

Guarantee

Load pages into slot (fig.6)

You can punch 2 cover sheets (PVC /240gsm Card only
- other materials x 1 sheet) or up to 25 sheets of paper
(80gsm) at a time.

Using the conventional method: Select the quantity
of sheets to punch and tap the edge of the sheet stack
against the staging area to ensure that all sheets are
aligned. Place the stack to be punched directly into the
punching slot and slide to the left until it comes to rest
against the edge guide. Your sheets will now be perfectly
aligned. Let go of the sheets and grasp the punch handle
with both hands.

Using the gravity fed paper count method for
increased productivity: Pull forward your document (or
a stack of sheets from your document) from its resting
position against the lid. Continue until it meets the wall in
front of the punch slot. Relax your grip on the document
or stack and the first 25 sheets will fall directly into the
punching slot. Return the sheets not engaged in the punch
slot back to a resting position against the lid. Slide the
sheets in the punching slot to the left as far as they will
go. Your sheets will now be perfectly aligned. Let go of the
sheets and grasp the punch handle with both hands.

Punching the document (fig.7) @
Punch pages by pulling handle down, then lift the handle

back to the vertical position and remove the punched

sheets. Note: To prevent jams do not attempt to punch

more than two cover sheets at a time. (PVC /240gsm Card

only, other materials x 1 sheet)

Assemble pages onto open comb (fig.8)

Remove the sheets from the punch slot and insert onto the
fingers of the binding comb.

Repeat process as required

Repeat stages 6-8 until your document is fully loaded on
the comb.

Close (fig.9)
Close comb and remove document.

Operation of this machine is guaranteed for 2 years from date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee period, ACCO
Brands Europe will at its own discretion either repair or replace the defective machine free of charge. Defects due to misuse or use for
inappropriate purposes are not covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be required. Repairs or alterations made by
persons not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to the
specifications stated. This guarantee does not affect the legal rights which consumers have under applicable national legislation governing

the sale of goods.

If you experience a technical fault with your product during the warranty period, please contact the relevant ACGO service centre.
Depending on the diagnostics and the model type, we will either arrange a service call by an engineer or we will ask you to return the
machine to ACCO. If you return the machine, ACCO will, at its discretion, in accordance with law, either (i) repair the machine using either
new or refurbished parts, or (ii) replace the machine with a new or refurbished machine that is equivalent to the machine being replaced.

Register this product online at www.ghceurope.com



Spécifications

Largeur papier maxi

Capacité de perforation maxi,
papier

Capacité de perforation maxi,
couvertures plastique

Poids net
Dimensions (I x p x h)

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 — 297 mm
25 feuilles (80 g/m?)

2 feuilles de couverture de 0,2 mm
d’épaisseur

9,8 kg

465 x 405 x 150 mm

Données techniques sujettes a modification sans préavis.

Notification spéciale

Merci d’avoir choisi une perforelieuse GBC®. Nous visons a
produire des machines de qualité a un prix abordable et offrons
de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant d'excellents
résultats a chaque usage. Avant d'utiliser votre machine pour

la premigre fois, veuillez prendre quelques minutes pour lire
attentivement ce guide.

Maintenance

Veuillez vider le bac a confettis a intervalles réguliers pour éviter
les blocages et vous assurer que la machine est toujours préte a
perforer. Le bac a confettis est accessible a partir du coté de la
machine.

Pour éviter toute surcharge, n’essayez jamais de perforer un
nombre de feuilles supérieur a la capacité de perforation (25
feuilles de 80 g/m?). La machine ne nécessite aucun entretien en
cas d'utilisation correcte.

Dépannage

Contactez un représentant de dépannage GBC® agréé pour toute
réparation requise.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLE DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL
D’UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES
MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES
ATTENTIVEMENT.

Conseils utiles

Pour optimiser la productivité lors des étapes 6 a 9, commencez
par la premiére de couverture, puis ajoutez les feuilles de papier
(25 a la fois) et terminez par la derniere de couverture.

Pour optimiser les résultats, utilisez les couvertures de marque
GBC® et les peignes de reliure de couleurs assorties GBC®.

Vous pouvez ouvrir et refermer le peigne a tout moment afin de
remplacer des feuilles ou d’en ajouter d'autres (voir étape 4).



Comment relier

@ Mesurez le document a I'aide du guide a codage couleur (fig. 1)
QOuvrez le couvercle de I'appareil et placez le document (y compris les
feuilles de couverture que vous avez choisies) contre le couvercle sur
la partie plate de I'appareil. Repoussez doucement le document contre
le couvercle et vérifiez la taille du document par rapport au guide a
codage couleur. Vous pouvez laisser le document dans cette position,
prét a la perforation.

@ Sélectionnez le peigne plastique adapté a votre document
(fig. 2)

Utilisez I'indicateur de diametre de peigne pour sélectionner le peigne
de la taille adaptée au document, c.-a-d. document de 25 feuilles =
peigne de 6 mm.
© Chargez le peigne sur la machine (fig. 3)
Placez le peigne prés de la fleche blanche de I'appareil, derriére les
doigts métalliques, en faisant en sorte que les boucles du peigne
s'ouvrent vers le haut.
Remarque : Si vous utilisez les peignes GBC® ProCombs™, la fléche
blanche du peigne doit s'aligner avec la fleche blanche de I'appareil.

@ Ouvrez le peigne en tirant le levier vers vous (fig. 4)

Les fleches de couleur situées pres du peigne ouvert servent de guides
pour savoir jusqu’ol ouvrir le peigne afin de faciliter I'insertion des
feuilles perforées.

Remarque : Si vous utilisez les peignes GBC® ProCombs™, la

ligne de couleur du peigne doit s'aligner avec la fleche de couleur de

I'appareil pour assurer la rapidité de la reliure.

© Sélectionnez le format du document (fig. 5)

Réglez le sélecteur de butée en fonction du format des feuilles/
couvertures que vous souhaitez utiliser : A4 (297 mm x 210 mm)

ou Letter (215 mm x 279 mm). En cas d'utilisation de couvertures
surdimensionnées, sélectionnez la position « oversize », perforez les
couvertures du document et mettez-les de coté. Sélectionnez ensuite
A4 ou Letter et continuez.

Garantie

© Insérez les feuilles dans la fente de perforation (fig. 6)

Vous pouvez perforer 2 feuilles de couverture a la fois (uniguement
PVC/carton de 240 g/m?. Pour les autres matériaux, perforez une seule
feuille de couverture a la fois) ou jusqu'a 25 feuilles de papier (80 g/
m?) a la fois.
Utilisation de la méthode conventionnelle : Sélectionnez la
quantité de feuilles a perforer et taquez la pile de feuilles sur une
surface plate de I'appareil devant le couvercle ouvert pour qu’elle soit
bien homogeéne. Placez la pile & perforer directement dans la fente
de perforation et faites-la glisser vers la gauche jusqu'a ce qu'elle
soit contre la butée papier. Les feuilles sont maintenant parfaitement
alignées. Laissez les feuilles en place et saisissez la poignée de
perforation des deux mains.
Utilisation de la méthode d’alimentation par gravité pour une
productivité accrue : Déplacez vers I'avant le document (ou une
partie du document), qui était appuyé contre le couvercle, jusqu'a ce
qu'il touche la paroi située devant la fente de perforation. Lachez le
document ou la pile de feuilles et les 25 premigres feuilles tomberont
directement dans la fente de perforation. Repositionnez contre le
couvercle les feuilles qui ne sont pas tombées dans la fente. Faites
glisser le plus loin possible vers la gauche les feuilles se trouvant
dans la fente de perforation. Les feuilles sont maintenant parfaitement
alignées. Laissez les feuilles en place et saisissez la poignée de
perforation des deux mains.

@ Perforation du document (fig. 7)

Perforez les feuilles en abaissant la poignée, puis relevez @
la poignée a la verticale et retirez les feuilles perforées. Remarque

- Pour éviter les bourrages, n'essayez pas de perforer plus de deux

feuilles de couverture a la fois (uniquement en PVC/carton de 240 g/

m?. Pour les autres matériaux, perforez une seule feuille de couverture

ala fois).

© Chargez le document sur le peigne ouvert (fig. 8)

Retirez les feuilles de la fente de perforation et insérez-les dans le
peigne ouvert.

© Reépétez les étapes 6-8 autant de fois que nécessaire

Répétez les étapes 6-8 jusqu’au chargement complet du document
sur le peigne.

() Fermez le peigne (fig. 9)

Fermez le peigne et retirez le document.

Le fonctionnement de cet appareil est garanti pendant 2 ans a partir de la date d’achat, sous réserve d’'un usage normal. Pendant

la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera, a son gré, de réparer ou de remplacer gratuitement 'appareil défectueux.

Les défauts dus a un usage abusif ou un usage a des fins non appropriées ne sont pas couverts par cette garantie. Une preuve de la
date d’achat sera exigée. Les réparations ou modifications effectuées par des personnes non autorisées par ACCO Brands Europe
annuleront la garantie. Notre objectif est d’'assurer le bon fonctionnement de nos produits conformément aux spécifications précisées.
Cette garantie ne compromet pas les droits Iégaux des consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur régissant la vente

des biens de consommation.

En cas de défaillance technique de votre produit pendant la période de garantie, veuillez contacter votre centre de service client
ACCO. Nous organiserons une visite de dépannage par un technicien ou bien nous vous demanderons de retourner 'appareil 8 ACCO
en fonction du diagnostic et du type de modéle. Si vous retournez I'appareil, ACCO pourra a son gré, conformément a la loi, soit (i)
réparer 'appareil en utilisant des piéces neuves ou remises & neuf, soit (i) remplacer I'appareil par un appareil neuf ou remis & neuf

équivalant a I'appareil défectueux.

Enregistrez ce produit en ligne a www.ghceurope.com



Technische Daten

GBC® CombBind® G210
Max. Arbeitsbreite DIN A4, US-Letter — 297 mm
Stanzkapazitat, Papier max. 25 Blatt (80 g/m?)
Stanzkapazitat, PVC-Einbanddeckel max. 2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)
Nettogewicht 9,8 kg
Abmessungen (B x T x H) 465 x 405 x 150 mm

Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

Spezieller Begriff

Wir danken lhnen, dass Sie sich fiir ein GBC® Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitdtsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Geréts sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Geréatepflege

Stanzabfallbehélter regelmaBig leeren. Dies gewdhrleistet,
dass der Stanzbereich nicht blockiert wird und das Gerét stets
betriebsbereit ist. Der Stanzabfallbehdlter befindet sich an der
Gerdteseite.

Zur Vermeidung von Stanzproblemen die empfohlene
Stanzkapazitét (25 Blatt a 80 g/m?) nicht Uberschreiten. Bei
korrekter Handhabung ist das Gerét wartungsfrei.

Kundendienst

Zur Durchflihrung von Reparaturarbeiten an den autorisierten
GBC®-Kundendienst wenden.

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Tipps

Zum optimalen Betrieb bei Durchfiihrung der Schritte 6 bis

9 stets folgende Reihenfolge beachten: zuerst den vorderen
Einbanddeckel, dann die Dokumentblatter (jeweils 25 Blatt) und
abschlieBend den hinteren Einbanddeckel stanzen.

Zur Gewdhrleistung optimaler Ergebnisse wird die Verwendung
von Einbanddeckeln vom Typ GBC® sowie von farbig
abgestimmten Binderiicken empfohlen.

Zum Austausch oder Hinzufiigen einzelner Blétter knnen
die Binderiicken jederzeit wieder gedffnet oder geschlossen
werden (s. Schritt 4).



Bindeverfahren

@ Dokumentstérke an der farbigen Dokumentmesshilfe
messen (fig.1)
Hierzu die Gerateabdeckung 6ffnen und den Dokumentstapel
(einschlieBlich aller Einbanddeckel) so halten, dass er an
der Abdeckung und auf der Dokumentmesshilfe anliegt. Die
Dokumentstérke an der Dokumentmesshilfe ablesen. Das
Dokument in dieser stanzbereiten Position belassen.

@ Den passenden Binderiicken fiir das Dokument auswahlen
(fig.2)
Die fir die Dokumentstarke geeignete BindertickengroBe anhand
der Auswahlhilfe bestimmen (z. B. bei einer Dokumentstérke von
25 Blatt die BindertickengroBe 6 mm wéhlen).

@ Den Binderiicken in das Gerat einlegen (fig.3)
Den Binderticken an dem weiBen Pfeil am Gerét ausrichten und
hinter die Metallfinger einsetzen. Dabei muss die offene Seite des
Binderiickens nach oben weisen.

Hinweis: Bei Verwendung von Binderiicken vom Typ
GBC® ProCombs™ muss der weiBe Pfeil des Binderiickens mit
dem weiBen Pfeil am Gerat ausgerichtet sein.

@ Den Bindehebel nach vorne ziehen und so den Binderiicken
offnen (fig.4)
Anhand der seitlichen Farbmarkierungen I&sst sich die fiir die

jeweilige Anzahl Stanzdokumente ndtige Bindertickendffnungsweite
ermitteln.

Hinweis: Zur schnelleren Abwicklung des Bindevorgangs bei
Verwendung von Binderiicken vom Typ GBC® ProCombs™ die
Farbmarkierung auf dem Binderticken

mit der Farbmarkierung am Gerét ausrichten.

© Dokumentformat einstellen (fig.5)
Die Papierfiihrung am Einstellschalter auf die dem Papier-/
Einbanddeckelformat entsprechende GroBe einstellen: A4 (297 x
210 mm) oder US-Letter (215 x 279 mm). Bei Verwendung von
Einbanddeckeln in UbergriBe die UbergroBeneinstellung wéhlen,
die Einbanddeckel stanzen und beiseite legen. AnschlieBend die
Ad4- oder US-Letter-Einstellung wahlen und mit dem Stanzvorgang
fortfahren.

Gewadhrleistung

(© Die Blatter in die Stanzoffnung einfiihren (fig.6)
Maximal 2 Einbanddeckel (PVC-Deckel oder Deckel a
240 g/m2, ansonsten max. 1 Einbanddeckel) bzw. bis zu
25 Blatt Papier a 80 g/m?in einem Durchgang stanzen.

Herkémmliche Blattzufuhr: Die zu stanzende Anzahl Blatter
auf die flache Oberflédche vor der Gerateabdeckung aufstoBen,
damit alle Blétter biindig sind. Den zu stanzenden Stapel direkt in
die Stanzéffnung einfiihren und nach links an die Papierfiihrung
heranschieben. Der Stapel ist damit richtig ausgerichtet. Die
Blatter loslassen und den Stanzhebel mit beiden Hénden fassen.

Effizientere Freifallstapelzufuhr: Den gegen die Abdeckung
lehnenden Dokumentstapel (oder Teilstapel) nach vorne gegen
den Anschlag der Stanzoffnung ziehen. Den Stapel loslassen,
damit die ersten 25 Blétter selbsténdig in die Stanzdffnung fallen
konnen. Die dabei nicht in die Stanzéffnung zugefiihrten Blatter
wieder gegen die Abdeckung lehnen. Den zu stanzenden Stapel
ganz nach links an die Papierfiihrung heranschieben. Der Stapel
ist damit richtig ausgerichtet. Die Blétter loslassen und den
Stanzhebel mit beiden Handen fassen.

@ Dokument stanzen (fig.7)
Stanzhebel nach unten driicken, dann wieder senkrecht stellen
und die gestanzten Blatter entnehmen. Hinweis: Zur Vermeidung
von Papierstaus stets jeweils maximal zwei Einbanddeckel (PVC-
Deckel oder Deckel a 240 g/m?, ansonsten max. 1 Einbanddeckel)
stanzen.

© Dokument in den offenen Binderiicken einfiihren (fig.8)
Die aus der Stanzéffnung entnommenen Blétter in den
Binderticken einfiihren.

© Die Schritte 6 bis 8 gegebenenfalls wiederholen
Die Schritte 6 bis 8 wiederholen, bis das gesamte Dokument im
Binderticken eingefiihrt wurde.

(D Binderiicken Schliessen (fig.9)
Den Binderticken schlieBen und das Dokument entnehmen.

Der Betrieb des Geréts ist bei normaler Verwendung fiir 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb des Gewéhrleistungszeitraums
wird ACCO Brands Europe nach eigenem Ermessen das defekte Gerat entweder kostenlos instand setzen oder ersetzen. Die Garantie
deckt keine Méangel aufgrund missbréauchlicher oder unsachgemaBer Verwendung ab. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt
werden. Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht von ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen werden,
setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist unser Ziel, sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte den angegebenen
technischen Daten entspricht. Diese Garantie stellt keine Einschréankung der nach dem geltenden Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte

des Verbrauchers dar.

Bei Auftreten eines technischen Fehlers an dem Gerat wéhrend des Gewahrleistungszeitraums wenden Sie sich an die zustandige
ACCO-Kundendienststelle. Je nach diagnostiziertem Fehler und Gerdtemodell wird entweder ein Kundendiensttechniker entsandt
oder eine Riicksendung des Geréats an ACCO organisiert. Bei Riicksendung des Gerats wird dieses von ACCO nach eigenem
Ermessen und geméaB gesetzlicher Bestimmungen entweder (I) unter Verwendung neuer oder generaliberholter Komponenten repariert
oder (I1) durch ein neues oder generaliberholtes &quivalentes Geréat ersetzt.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.ghceurope.com

®



Specifiche

GBC® CombBind® G210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 25 fogli (80 g/m?)
Max. 2 copertine da 0,2 mm

Larghezza carta max.
Capacita perforazione, carta
Capacita perforazione, copertine

in plastica
Peso netto 9,8 kg
Dimensioni (L x P x A) 465 x 405 x 150 mm

Dati soggetti a variazioni tecniche senza preawviso.

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC®. La nostra azienda si
propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo accessibile che
presentano molte funzioni avanzate per ottenere ogni volta risultati
eccellenti. Prima di usare la macchina per la prima volta, & opportuno
leggere questa guida.

Manutenzione

Controllare che il vassoio ritagli sia svuotato periodicamente. Questo
accorgimento evita che si blocchi la macchina ed assicura che I'unita
sia sempre pronta per le operazioni di perforazione. Si puo accedere al
vassoio ritagli dal lato della macchina.

Per prevenire eventuali sovraccarichi, non tentare mai di perforare un
numero di fogli superiore a quello massimo raccomandato (25 fogli da
80gm?). L'unita non richiede manutenzione se usata correttamente.

Assistenza

Rivolgersi ad un rivenditore o distributore GBC® per eventuali
riparazioni.

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEITERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO E
SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI INDICAZIONI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTE ATTENTAMENTE.

Consigli e suggerimenti utili

Per ottenere la massima produttivita seguendo le istruzioni riportate
ai punti da 6 a 9, iniziare con la prima di copertina e poi aggiungere i
fogli di carta (25 alla volta) e finire con I'ultima di copertina.

Per ottenere la migliore finitura, utilizzare sempre copertine GBC® con
anelli di rilegatura GBC® di colore abbinato.

Gli-anelli di rilegatura possono essere aperti e chiusi di nuovo in
qualsiasi momento per sostituire o aggiungere singoli fogli (vedere le
informazioni riportate al punto 4).



Rilegatura

@ Misurare il documento da rilegare utilizzando la guida
codificata per colore (fig.1)
Aprire il coperchio della macchina ed appoggiare il documento
(comprese eventuali coperting scelte) contro il coperchio sulla
superficie piana della macchina. Spingere delicatamente il documento
contro il coperchio e controllarne il formato servendosi della guida
codificata per colore. Si pu lasciare il documento in questa posizione
pronto per la perforazione.
@ Selezionare gli anelli plastici adatti al documento da rilegare
(fig.2)
Utilizzare la guida del diametro degli anelli per selezionare il diametro
del dorso plastico adatto al documento da rilegare, ciog documento da
25 fogli = dorso plastico da 6 mm.
© Caricare il dorso plastico nella rilegatrice (fig.3)
Inserire gli anelli plastici accanto alla freccia bianca situata sulla
macchina, dietro il meccanismo in metallo con il lato aperto rivolto
verso l'alto.
Nota - Se si usano gli anelli plastici GBC® ProCombs™, la freccia
bianca sugli anelli deve essere allineata alla freccia bianca riportata
sulla macchina.
@ Aprire gli anelli plastici portando la leva verso di sé (fig.4)
Le frecce colorate adiacenti agli anelli che si aprono fungono da guida
per indicare la distanza di apertura degli anelli necessaria a consentire
un agevole inserimento dei fogli perforati.
Nota - Se si usano gli anelli plastici GBC® ProCombs™, Ia linea
colorata sugli anelli deve essere allineata alle frecce colorate riportate
sulla macchina per consentire una piti veloce operazione di rilegatura.
© Selezionare il formato del documento (fig.5)
Regolare il selettore della guida di allineamento della carta per

selezionare il formato del foglio/della copertina che si desidera rilegare:

A4 (297 mm x 210 mm) o Letter (215 mm x 279 mm). Quando

si usano copertine di formato over-size, selezionare la posizione
“oversize”, perforare le copertine del documento e mettere da parte.
Selezionare quindi A4 o Letter e procedere.

Garanzia

© Inserire i fogli nel vano di perforazione (fig.6)
Si possono perforare 2 copertine (solo PVC/cartoncino da 240gm?. Con
altri materiali & possibile perforare solo 1 copertina) oppure fino a 25
fogli di carta (80gm?) alla volta.
Metodo convenzionale - Selezionare la quantita di fogli da perforare
e dare un colpetto sul bordo del pacco di fogli contro la superficie
piana della macchina davanti al coperchio aperto per assicurare
che tutti i fogli siano allineati. Inserire il pacco di fogli da perforare
direttamente nel vano di perforazione e spostarlo a sinistra fino a
quando non tocchi la guida di allineamento della carta. | fogli saranno
ora perfettamente allineati. Lasciare andare i fogli ed afferrare la
maniglia di perforazione con entrambe le mani.
Metodo di conteggio fogli con alimentazione per gravita per
una maggiore produttivita - Portare in avanti il documento (oppure
un pacco di fogli del documento), allontanandolo dalla posizione
di-appaggio contro il coperchio fino a guando non tocca la parete
davanti al vano di perforazione. Allentare la presa del documento o
del pacco di fogli e i primi 25 fogli cadranno direttamente nel vano
di perforazione. Riportare i fogli che non sono caduti nel vano di
perforazione nella posizione di appoggio contro il coperchio. Spostare
fino in fondo a sinistra i fogli che si trovano nel vano di perforazione.
| fogli saranno ora perfettamente allineati. Lasciare andare i fogli ed
afferrare la maniglia di perforazione con entrambe le mani.
@ Perforazione del documento (fig.7)
Perforare i fogli tirando la maniglia verso il basso e riportare poi la
maniglia in posizione verticale e rimuovere i fogli perforati. Nota - Per
gvitare eventuali inceppamenti, non cercare di perforare piti di due
copertine alla volta (solo PVC/cartoncino da 240gm?. Con altri materiali
& possibile perforare solo 1 copertina).
© Inserire il documento negli anelli aperti (fig.8)
Togliere i fogli dal vano di perforazione ed inserirli negli anelli aperti.
© Ripetere le istruzioni riportate ai punti 6-8 a seconda delle
necessita
Ripetere le istruzioni riportate ai punti 6-8 fino a quando il documento
non & completamento inserito nel dorso plastico.
() Chiusura degli anelli (fig.9)
Chiudere gli anelli e rimuovere il documento rilegato.

Il funzionamento di questa macchina & garantito per 2 anni dalla data di acquisto, subordinatamente a uso normale. Durante il periodo
di garanzia, ACCO Brands Europe provvedera, a propria discrezione, a riparare o sostituire gratuitamente la macchina difettosa. Difetti
provocati da un uso errato o un uso improprio non sono coperti dalla garanzia. Sara richiesta la prova della data di acquisto. Riparazioni
o modifiche effettuate da persone non autorizzate da ACCO Brands Europe rendono nulla la garanzia. E nostro obiettivo assicurare

il funzionamento dei prodotti secondo le specifiche dichiarate. La presente garanzia non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai
consumatori dalle leggi nazionali applicabili che regolano la vendita di beni.

Qualora si verifichino guasti tecnici durante il periodo di validita della garanzia, si prega di rivolgersi al relativo centro di assistenza
clienti ACCO. A seconda del problema identificato e del tipo di modello, ACCO provvedera a richiedere l'intervento di un tecnico
dell'assistenza oppure a richiedere la resa del prodotto. Qualora venga restituito il prodotto, ACCO, a propria insindacabile discrezione,
provvedera, in conformita alla normativa vigente, a (i) riparare la macchina utilizzando parti nuove o revisionate, oppure (i) sostituire il
prodotto con un apparecchio nuovo o revisionato equivalente a quello sostituito.

Registrare il prodotto online presso www.ghceurope.com
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Specificaties

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 25 vellen (80 gsm)

Maximale papierbreedte
Ponscapaciteit, papier
Ponscapaciteit, plastic omslagen
Netto gewicht

Afmetingen (B x D x H)

9,8 kg
465 x 405 x 150 mm

Deze gegevens kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC® inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines

van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,

zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Onderhoud

Zorg ervoor dat de snipperlade regelmatig wordt geleegd. Dit
voorkomt een verstopping en zorgt ervoor dat het toestel altijd
gebruiksklaar is. De snipperlade wordt uit de zijkant van het
toestel getrokken.

Om overbelasting te voorkomen, mag u nooit meer dan het
maximumaantal vellen ponsen (25 vellen, 80 gsm). De eenheid
behoeft geen onderhoud, zolang hij juist wordt gebruikt.

Reparaties

Neem contact op met een erkende GBC®-reparateur voor alle
benodigde reparaties.

Max. 2 omslagen, elk 0,2 mm dik

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR

ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN

DEZE HANDLEIDING EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U
VERSCHILLENDE BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
AAN. LEES DEZE ZORGVULDIG.

Handige tips

Voor maximale productiviteit bij het uitvoeren van stappen 6
t/m 9, begint u met de vooromslag. Voeg daar uw vellen aan
toe (telkens een stapel van 25) en eindig met de achteromslag.

Voor het beste resultaat gebruikt u altijd omslagen van GBC®
samen met de bindruggen van GBC® in een hijpassende kleur.

U kunt de bindrug op elk moment weer openen en sluiten,
zodat individuele vellen verwijderd of toegevoegd kunnen
worden (zie stap 4).



Inbinden

@ Meet uw document aan de hand van de kleurgecodeerde
documentmeter (fig.1)
Open het deksel van de machine en leg het document (compleet
met omslagvellen) tegen het deksel aan, op het platte deel van
de machine. Duw het document voorzichtig tegen het deksel en
controleer de afmeting van het document aan de hand van de
kleurgecodeerde documentmeter. U kunt het document zo laten
liggen, klaar om geponst te worden.
© Kies de plastic bindrug voor uw document (fig.2)
Gebruik de schaalverdeling om de juiste bindrug voor het
document te kiezen (gen document van 25 vellen = bindrug van
6 mm).
© Plaats de bindrug in de machine (fig.3)
Plaats de bindrug naast de witte pijl op de machine, achter de
metalen vingers, met de open kant naar boven.
N.B. Als u ProCombs™ van GBC® gebruikt, moet de witte pijl
van de bindrug op één lijn liggen met de witte pijl in de machine.
@ Open de bindrug door de hendel naar u toe te halen (fig.4)
De kleurgecodeerde pijlen, naast de bindrug die wordt geopend,
fungeren als leidraad voor hoe ver de bindrug geopend moet
worden, zodat alle geponste vellen eenvoudig geplaatst kunnen
worden.
N.B. Als u ProCombs™ van GBC® gebruikt, moet de gekleurde
lijn van de bindrug op één lijn liggen met de gekleurde pijl in de
machine. Zodoende wordt het document sneller ingebonden.
© Selecteer de papiermaat (fig.5)
Verstel de randgeleider om de papier- of omslagmaat te kiezen
die u wilt inbinden: A4 (297 mm x 210 mm) of Letter (215 mm x
279 mm). Wanneer oversized omslagen worden gebruikt, zet u de
randgeleider op ‘Oversize’. Pons de omslagen voor het document
en leg ze terzijde. Kies vervolgens A4 of Letter en ga door.

Garantie

(© Steek de vellen in de ponsopening (fig.6)
U kunt tegelijkertijd 2 omslagen ponsen (alleen omslagen van
PVC/papier van 240 gsm; indien van ander materiaal, dan slechts
1 omslag), of maximaal 25 vellen papier (80 gsm).
De conventionele methode: Kies het aantal vellen dat geponst
moet worden en tik het stapeltje vellen tegen het platte opperviak
van de machine voor het open deksel, zodat alle vellen goed
uitgelijnd zijn. Plaats de stapel vellen die geponst moet worden
direct in de ponsopening en schuif de stapel naar links, tegen
de randgeleider aan. De vellen zijn nu perfect uitgelijnd. Laat de
vellen los en houd de ponshendel met beide handen vast.
De zwaartekrachtmethode met getelde vellen voor een
betere productiviteit: Verplaats het document (of een stapel
vellen van het document) vooruit, weg van de rustpositie tegen
het deksel, totdat de vellen in aanraking komen met de wand
v6or de ponsopening. Ontspan uw greep op het document
of op de stapel. De eerste 25 vellen vallen rechtstreeks in de
ponsopening. Zet de vellen die niet in de ponsopening zijn
gevallen weer terug tegen het deksel. Schuif de vellen die zich
in de ponsopening bevinden zo ver mogelijk naar links. De
vellen zijn nu perfect uitgelijnd. Laat de vellen los en houd de
ponshendel met beide handen vast.
@ Het document ponsen (fig.7)
Pons de vellen door de ponshendel naar beneden te halen. Zet de
hendel weer verticaal en verwijder de geponste vellen. N.B. Om
een verstopping te voorkomen wordt aangeraden nooit meer dan
twee omslagen per keer te ponsen (alleen omslagen van PVC/
papier van 240 gsm; indien van ander materiaal, dan slechts 1
omslag).
© Leg het document op de open bindrug (fig.8)
Verwijder de vellen uit de ponsopening en leg ze op de open
bindrug.
(© Herhaal stappen 6-8, naar wens.
Herhaal stappen 6-8, totdat het complete document op de
bindrug ligt.
(O Sluit de bindrug (fig.9)
Sluit de bindrug en verwijder het document.

Het gebruik van deze machine is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen de
garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen. Defecten die te
wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs van datum van aankoop
wordt vereist. De garantie vervalt wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door personen die niet door ACCO Brands
Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren volgens de vermelde specificaties. Deze

garantie maakt geen inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de geldende nationale wetgeving met betrekking tot de
verkoop van goederen.

Wanneer zich gedurende de garantieperiode een technische fout in uw product voordoet, neemt u contact op met de relevante ACCO-
klantenservice. Afhankelijk van de diagnostiek en het modeltype, zullen wij of een onderhoudstechnicus naar u sturen of u vragen

de machine aan ACCO te retourneren. Indien u de machine retourneert, zal ACCO naar eigen goeddunken en volgens de geldende
wetgeving ofwel (i) de machine repareren met gebruik van nieuwe of herwerkte onderdelen, of (i) de machine vervangen door een
nieuwe of herwerkte machine die equivalent is aan de machine die wordt vervangen.

Registreer dit product online op www.gbceurope.com
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Especificaciones

GBC® CombBind® G210
Carta, DIN A4 (297 mm)
Maximo de 25 hojas (80 g/m?)
Maximo de 2 tapas

Anchura del papel maxima
Capacidad de perforacion, papel
Capacidad de perforacion, tapas

de plastico (0,2 mm cada una)
Peso neto 9,8 kg
Dimensiones (A x P x A) 465 x 405 x 150 mm

Sujeto a cambios técnicos sin previo aviso.

Aviso especial

Gracias por escoger una méaquina encuadernadora GBC®. Nuestro
objetivo es producir maquinas encuadernadoras de calidad a
precios asequibles y con muchas funciones avanzadas que le
permitan obtener unos resultados excelentes cada vez. Antes de
utilizar su méaquina por primera vez le rogamos pase unos minutos
leyendo esta guia.

Mantenimiento

No olvide vaciar la bandeja de residuos con frecuencia. Con esto
se evitaran los atascos y se garantizara que la unidad esté siempre
lista para perforar hojas. Puede tener acceso a la bandeja de
residuos desde el lateral de la encuadernadora.

Para impedir la sobrecarga, no intente perforar nunca mas del
niimero maximo recomendado de hojas (25 hojas de 80 g/m?).
Si se manipula de forma correcta, la encuadernadora no requiere
ningun mantenimiento.

Servicio

Para cualquier reparacion necesaria, péngase en contacto con un
representante de servicio autorizado de GBC®.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS DEMAS ES
IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN ESTE MANUAL
DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE ENCUENTRAN
IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA ESTOS
MENSAJES CON ATENCION.

Sugerencias

Para obtener una productividad dptima, cuando realice los pasos 6
a9, empiece con la tapa delantera, afiada sus hojas de papel (25
cada vez) y termine con la tapa trasera.

Para obtener un resultado 6ptimo, utilice tapas de la marca GBC®,
con los canutillos para encuadernar de colores de GBC®.

El canutillo se puede abrir y cerrar de nuevo en cualquier momento
para sustituir o afiadir hojas especificas (consulte el paso 4).



Instrucciones para encuadernar

@ Use la guia de colores para medir el documento (fig.1)
Abra la tapadera de la maquina y coloque el documento (incluyendo las
tapas que haya elegido) apoyado sobre la tapadera en la zona plana
de la encuadernadora. Empuje suavemente el documento hacia la
tapadera y compruebe su tamafio mediante la guia de colores. Puede
dejar el documento en esta posicion listo para perforarlo.
@ Seleccione el canutillo de plastico que se ajuste a su
documento (fig.2)
Use la guia del tamafio del canutillo para elegir el tamafio de canutillo
adecuado para su documento, por ejemplo: documento de 25 hojas =
canutillo de 6 mm.
© Cargue el canutillo en la maquina (fig.3)
Coloque el canutillo junto a la flecha blanca de posicion de la
encuadernadora, detras de las lenglietas metalicas, con el lado abierto
origntado hacia arriba.
Nota: si utiliza canutillos ProCombs™ de GBC®, la flecha blanca
del canutillo debe estar alineada con la flecha blanca de la
encuadernadora.
O Gire la palanca hacia usted para abrir el canutillo (fig.4)
Las flechas de colores que hay junto al canutillo abierto sirven de gufa
para saber cuanto hay que abrirlo a fin de insertar las hojas perforadas
facimente.
Nota: si utiliza canutillos ProCombs™ de GBC®, conseguiré una
encuadernacion mas rapida si alinea la linea de color del canutillo con
las flechas de colores de la encuadernadora.
© Elija el tamaiio del documento (fig.5)
Ajuste el selector del tope de papel para elegir el tamafio de papel/tapa
que desee encuadernar: A (297 mm x 210 mm) o Letter (215 mm x
279 mm). Si utiliza tapas de tamafio superior, seleccione la posicion
“oversize”, perfore las tapas para el documento y déjelas a un lado. A
continuacion, seleccione el tamario A4 o Letter y continle.

Garantia

© Inserte las hojas en la ranura de perforacion (fig.6)
Se pueden perforar 2 tapas a la vez (solo PVC/carton de 240 g/m?;
para otros materiales, perfore solo 1 tapa) o hasta 25 hojas de papel
(80 g/m?) como maximo.
Método convencional: seleccione la cantidad de hojas que desea
perforar y golpee suavemente la pila de hojas sobre la superficie
plana de la maquina delante de la tapadera abierta para asegurarse
de que todas las hojas estan alineadas. Coloque la pila que va a
perforar directamente en la ranura de perforacion y deslicela hacia
la izquierda hasta que descanse sobre el tope de papel. Las hojas
estaran ahora perfectamente alineadas. Suelte las hojas y sujete el
asa de perforacion con las dos manos.
Método de recuento de hojas de papel por gravedad para
una mayor productividad: desplace el documento hacia delante
(0 lapila de hojas de su documento), alejandolo de su posicion de
descanso apoyado sobre la tapadera, hasta que alcance la pared
delante de la ranura de perforacion. Suelte ligeramente el documento
0 la pila de hojas y las primeras 25 hojas caeran directamente
sobre la ranura de perforacion. Vuelva a colocar as hojas que no
hayan caido en la ranura de perforacion en su posicion de descanso
apoyadas sobre la tapadera. Deslice las hojas que estan en la ranura
de perforacion hacia la izquierda hasta su punto maximo. Las hojas
estaran ahora perfectamente alineadas. Suelte las hojas y sujete el
asa de perforacion con las dos manos.
@ Perforar el documento (fig.7) @
Tire del asa hacia abajo para perforar las hojas. Despuss, levante
el asa hasta la posicion vertical y retire las hojas perforadas. Nota:
para impedir que se produzcan atascos, no intente perforar mas de
dos tapas a la vez (solo PVC/carton de 240 g/m?; para los demés
materiales, perfore solo una tapa).
© Cargue el documento en el canutillo abierto (fig.8)
Extraiga las hojas de la ranura de perforacion e insértelas en el
canutillo abierto.
© Repita los pasos 6-8 seglin sea necesario
Repita los pasos 6-8 hasta que haya cargado el documento
completamente en el canutillo.
(D Cierre el canutillo (fig.9)
Cierre el canutillo y retire el documento.

El funcionamiento de esta maquina esta garantizado durante un periodo de 2 afios a partir de la fecha de adquisicion, siempre que

su utilizacion sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO Brands Europe, a su propia discrecion, reparara o sustituira el aparato
defectuoso gratuitamente. La garantia no cubre los defectos causados por uso indebido o por su utilizacién para fines inadecuados.
Se requerira un comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no autorizadas por
ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan segun las especificaciones
indicadas. Esta garantia no afecta a los derechos legales que tienen los consumidores en virtud de la legislacion vigente aplicable que
rige la venta de articulos.

Si se produce un fallo técnico en el producto durante el periodo de garantia, péngase en contacto con el centro de atencion al
cliente de ACCO correspondiente. En funcion del diagnéstico y del tipo de modelo, enviaremos un ingeniero o le pediremos que
devuelva la maquina a ACCO. Si devuelve la maquina, de conformidad con la legislacion vigente y a su discrecion, ACCO: a) reparara
la maquina con piezas nuevas o reacondicionadas o b) sustituira la maquina por otra nueva o reacondicionada que sea equivalente a la
reemplazada.

Registre este producto en linea en www.ghceurope.com



Especificacoes

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 25 folhas (80 g/m?)

Capacidade de furacdo, capas de  Max. 2 capas /0,2 mm de
plastico espessura cada

Peso liquido 9,8 kg
465 x 405 x 150 mm

Largura max. do papel
Capacidade de furacao, papel

Dimensdes (L x P x A)

As especificacdes estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio.

Observacao Especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC®.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade

a um preco competitivo, com muitas caracteristicas avancadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de utilizar
a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura
deste guia.

Manutencao

Certifique-se de que o tabuleiro de aparas de papel é esvaziado
periodicamente. Isto impedira que a maquina fique obstruida com
as aparas e assegurara que ela esta pronta a ser usada para furar
as folhas. O acesso ao tabuleiro de aparas de papel € feito pela
parte lateral da maquina.

Para evitar sobrecarregar a maquina, nunca tente furar mais

do que o nimero maximo de folhas recomendado (25 folhas de
80 g/m?). A maquina ndo necessita de manutengdo se for usada
correctamente.

Assisténcia Técnica

Contacte um representante de manutencao autorizado da GBC®
para qualquer tipo de reparacdo necessaria.

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE.

Sugestoes praticas

Para conseguir méxima produtividade ao efectuar as etapas 6 a 9,
comece com a capa dianteira, adicione em seguida as folhas de
papel (25 de cada vez) e termine com a contracapa.

Para obter os melhores resultados use sempre as capas da GBC®
com as lombadas GBC® de cor coordenada.

A lombada de encadernago pode ser aberta e fechada novamente
em qualquer altura, para poder substituir ou adicionar folhas
individuais ao documento final (consulte a etapa 4).



Como encadernar

@ Meca o seu documento usando como guia a escala colorida
(fig.1)
Abra a tampa da méaquina e apoie 0 seu documento (incluindo as
capas seleccionadas) contra a tampa na drea plana da méquina.
Empurre com cuidado o documento contra a tampa e verifique o
seu tamanho usando a escala colorida como guia. Pode deixar 0 seu
documento nesta posicdo, ja pronto a ser furado.

© Seleccione a lombada de plastico adequada para o seu
documento (fig.2)
Use a escala gravada na maquina como guia para seleccionar o
diametro da lombada adequado para o seu documento, isto é, para
um documento com 25 folhas & necessério uma lombada de 6 mm
de diametro.

© Introduza a lombada na maquina (fig.3)
Introduza a lombada junto a seta branca de posicionamento, indicada
na maquina, por tras dos dentes de retencéo metalicos, com o lado
aberto da lombada virado para cima.

Nota: Se usar as lombadas GBC® ProCombs™, a seta branca da
lombada deve ficar alinhada com a seta branca da maquina.

@ Abra a lombada puxando a alavanca na sua direcgdo (fig.4)
As setas coloridas adjacentes a lombada que vai abrir servem de guia
para determinar quanto deve abrir a lombada para poder introduzir
facilmente as folhas furadas.

Nota: Se usar as lombadas GBC® ProCombs™, a linha colorida da
sua lombada deve ficar alinhada com as setas coloridas da maquina,
para uma encadernagdo mais rapida do seu documento.
© Seleccione o tamanho do documento (fig.5)
Ajuste 0 botdo de alinhamento do papel para seleccionar o tamanho
de papel / capa que deseja encadernar: A4 (297 mm x 210 mm)
ou Letter (215 mm x 279 mm). Quando usar capas de tamanho
superior ao tamanho padrdo, seleccione a posigao “oversize” (maior
que 0 tamanho padréo), fure as capas do seu documento e ponha-as
de lado. Em seguida seleccione A4 ou Letter e prossiga com a
encadernacdo.

Garantia

@ Introduza as folhas na ranhura de furagéo (fig.6)
Pode furar 2 capas de cada vez (apenas capas de PVC ou de cartéo
com uma gramagem de 240 gsm. Para outros materiais, fure apenas
1 capa) ou até 25 folhas de papel (80 g/m?) de cada vez.
Usando o método convencional: Seleccione o nimero de folhas
que deseja furar e bata com a borda da pilha de folhas contra uma
superficie plana para assegurar que elas ficam todas alinhadas.
Cologue a pilha de folhas que deseja furar directamente na ranhura
de furagdo e deslize-as para a esquerda até encostarem contra a
guia de alinhamento do papel. As folhas ficam assim perfeitamente
alinhadas. Largue as folhas e segure na barra de furagdo com ambas
as maos.
Usando o método de contagem do niimero de folhas por acgéo
da gravidade, para aumentar a sua produtividade: Deslogue
0 Seu documento (ou uma pilha de folhas do seu documento)
para a frente, afastando-o do apoio proporcionado pela tampa da
encadernadora, até tocar na pequena “parede” saliente existente
em frente da ranhura de furagdo. Reduza a pressdo com que agarra
0 documento ou a pilha de folhas e as primeiras 25 folhas cairdo
directamente na ranhura de furagdo. Cologue as folhas que néo
entraram na ranhura de furagdo de novo apoiadas contra a tampa.
Deslize as folhas introduzidas na ranhura de furacéo para a esquerda
0 mais possivel. As folhas ficam assim perfeitamente alinhadas.
Largue as folhas e segure na barra de furagao com ambas as maos.
@ Furagéo do documento (fig.7)
Fure as folhas puxando para baixo a barra de furagéo e em sequida
levante a barra para a sua posicao vertical e retire as folhas furadas.
Nota: Para evitar que a maquina encrave, ndo tente furar mais do que
duas capa de cada vez (apenas capas de PVC ou capas de cartdo
com uma gramagem de 240 gsm. Para outros materiais, fure apenas
1 capa).
© Introduza o documento na lombada aberta (fig.8)
Retire as folhas da ranhura de furacéo e introduza-as na lombada
aberta.
©) Repita as etapas 6-8, como for necessario.
Repita as etapas 6-8 até todo o documento ter sido introduzido na
lombada.
(O Fechar a lombada (fig.9)
Feche a lombada e retire o documento.

O funcionamento desta maquina esté garantido por um periodo de 2 anos a contar da sua data de compra, em condi¢des normais
de utilizagéo. No periodo de garantia, a Acco Brands Europe efectuara a reparagéo ou substituicao gratuita da maquina defeituosa,
segundo 0 seu critério exclusivo. Os defeitos resultantes de ma utilizagao ou utilizagéo impropria néo estao abrangidos por esta
garantia. E necessaria a apresentacao de prova da data de compra. As reparagdes ou alteragdes efectuadas por pessoas ndo
autorizadas pela ACCO Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos empenhados em assegurar que o desempenho dos nossos
produtos esta de acordo com as especificagdes indicadas. Esta garantia ndo afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo da
legislagdo nacional aplicavel que regula a venda de mercadorias.

Se ocorrer um problema de natureza técnica com a sua maquina durante o periodo de garantia, queira contactar o Centro de
Assisténcia Técnica da ACCO relevante. Dependendo do problema identificado e do modelo da maquina, organizaremos a visita de
um técnico ou pedir-lhe-emos que devolva a sua maquina a ACCO. Se devolver a maquina, a ACCO procedera, segundo seu critério
e em conformidade com a lei, a (i) reparagdo da maquina usando para tal pecas novas ou recondicionadas, ou (i) substituicdo da
maquina por uma nova ou recondicionada, equivalente a que esta a ser substituida.

Registe este produto on-line em www.ghceurope.com
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Teknik Bilgiler

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 -297mm
Maksimum 25 yaprak (80gsm)

Maksimum kagit genisligi
Delme kapasitesi, kagit

Delme kapasitesi, plastik kapak
Net agirlik

Boyutlar (E x D xY)

9,8kg
465 x 405 x 150mm

Onceden bildirimde bulunmaksizin teknik degisiklikler yapilabilir.

Ozel not

GBC® Ciltleme Makinesini sectidiniz igin tesekkir ederiz.
Amacimiz, her defasinda miikemmel sonuglar elde etmenizi
sadlayan geliskin dzelliklere sahip, uygun fiyatli ve kaliteli
ciltleme makineleri tiretmektir. Makinenizi ilk kez kullanmadan
dnce, liitfen bu kilavuzu okumak igin birkag dakika ayirin. Bu
sayede standart belgeleri kolayca ciltlemeniz mimkin olacaktr.

Bakim

Lutfen ¢op tepsisinin diizenli olarak bosaltimasini saglayin.
Boylelikle tikanmalar dnlenecek ve makineniz her zaman delme
islemine hazir olacaktir. Cop tepsisine makinenin yan tarafindan
ulagilrr.

Asin yiklenmeyi 6nlemek igin kesinlikle tavsiye edilen
maksimum sayfa sayisindan (80gsm'lik 25 sayfa) fazlasini
delmeye calismayin. Makine, dogru kullanildigi takdirde, bakim
gerektirmez.

Servis

Gereken her tirli onarim icin GBC® yetkili servis temsilcisine
bagvurun.

Maksimum 2 kapak/ her biri 0,2mm

Giivenlik talimatlari A

SIZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE iGN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERI DIKKATLE OKUYUN.

Yardimci ipuclari

Maksimum verimi elde etmek icin 6 adimindan 9 adimina
ilerlerken isleme 6n kapakla baglayin, ardindan kagit sayfalan
ekleyin (bir seferde 25 sayfa) ve arka kapakla bitirin.

En iyi sonucu almak igin daima GBC® renk koordineli cilt
taraklariyla GBC® marka kapaklar kullanin.

Sayfalar degistirmek veya minferit sayfalar eklemek igin taragi
acip kapatmak her zaman mimkind(r (4. adima bakin).



Cilt yapimi

Renk kodlu kilavuzu kullanarak belgenizi dl¢iin (fig.1)
Makinenin kapagini agin ve belgenizi (segtiginiz kapaklar
da dahil olarak) makinenin diiz alani Ustiinde tutarak
kapaga yaslayin. Belgeyi kapaga degecek sekilde hafifce
geriye itin ve renk kodlu kilavuzu kullanarak belge boyutunu
kontrol edin. Belgenizi delinmeye hazir olarak bu konumda
birakabilirsiniz.

Belgenize uygun olan plastik taragi segin (fig.2)
Belgenize uygun tarak boyunu se¢mek igin tarak boyu
kilavuzunu kullanin, émn. 25 sayfa belge = 6mm tarak.

Tarag1 makineye takin (fig.3)

Taragi makinenin Uzerindeki beyaz ok isaretinin hemen
yanina, agik tarafi yukan bakacak sekilde metal parmaklarin
arkasina yerlestirin.

Not: GBC® ProCombs™ tarak kullaniyorsaniz, taragin
lizerindeki beyaz ok isareti makinenin Uizerindeki beyaz ok
isaretiyle ayni hizada olmalidr.

Tarak kumanda kolunu kendinize dogru getirerek tarag
acin (fig.4)

Agilan taragin bitisiginde bulunan renkli oklar, delinmis
sayfalarin kolayca takilmasi igin taragin ne kadar agilmasi
gerektigi konusunda yol gosterir.

Not: GBC® ProCombs™ tarak kullaniyorsaniz, ciltleme
islemini daha hizli yapmak icin taragin (izerindeki renkli ¢izgi
makinenin Uzerindeki renkli oklarla ayni hizada olmalidir.

Belge boyutunu segin (fig.5)

Ciltlemek istediginiz kagit / kapak boyutunu segmek icin
kenar kilavuzu anahtarini ayarlayin: A4 (297mm x 210mm)
veya Letter (215mm x 279mm). Blyiik kapaklar kullanirken
“oversize” konumunu segin, kapaklar delin ve bir kenara
koyun. Sonra A4 veya Letter secerek isleme devam edin.

Garanti

Sayfalari delme yerine yerlestirin (fig.6)

Bir seferde 2 kapak (sadece PVC/240gsm kartondan
yapilmig. Diger malzemeler icin yalnizca 1 kapak delin) veya
en fazla 25 sayfa kagit (80gsm) delebilirsiniz.

Olagan yontemi kullanarak: Delinecek sayfa miktarini
secin ve kagit destesinin kenarini makinenin agik kapagin
onlindeki diiz alanina hafifge vurarak tiim sayfalarin ayni
hizada olmasini saglayin. Delinecek desteyi dogrudan delme
yerine yerlestirin ve kenar kilavuzuna dayanana kadar sola
kaydirin. Artik sayfalariniz miikemmel bicimde hizalanacaktr.
Sayfalari birakin ve iki elinizle birden delme kolunu kavrayin.

Verimliligi artiracak yercekimi beslemeli yéntemi
kullanarak: Belgenizi (veya belgenizden ayirdiginiz bir
desteyi) kapaga dayali konumundan ayirarak, delme yerinin
onlindeki sete kadar 6ne dogru getirin. Belgeyi veya desteyi
tutusunuzu gevsetin, ilk 25 sayfa dogrudan delme yerine
diisecektir. Delme yerine diismeyen sayfalan kapaga dayali
konumuna geri getirin. Delme yerindeki sayfalari gidebildigi
kadar sola kaydirin. Artik sayfalariniz mikemmel bicimde
hizalanacaktir. Sayfalan birakin ve iki elinizle birden delme
kolunu kavrayin.

Belgenin delinmesi (fig.7)

Delme kolunu asagi indirerek sayfalan delin, sonra kolu @
tekrar dikey konumuna kaldirin ve delinmis sayfalan cikarin.

Not: Makinede sikisma olmasini 6nlemek igin bir seferde

iki taneden fazla kapak delmeye galismayin (sadece

PVC/240gsm kartondan yapilmis. Diger malzemeler iin

yalnizca 1 kapak delin).

Belgeyi acik taraga takin (fig.8)
Sayfalari delme yerinden cikarin ve acik taraga yerlestirin.

6-8 adimlarini gerektigi kadar tekrarlayin
Belgenizin tamami taraga takilana kadar 6-8 adimlarini
tekrarlayin.

Taragi kapatin (fig.9)
Taragi kapatin ve belgenizi alin.

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullanilmasi kaydiyla, satin alindii tarihten itibaren 2 yil siireyle garantilidir. Garanti siiresi icinde
ACCO Brands Europe, kendi takdirine gére arizall makineyi Ucretsiz olarak ya tamir edecek ya da degistirecektir. Kullanma hatalarindan
veya makinenin amaci disinda kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsaminda degildir. Garantiden yararlanabilmek igin
satin alma tarihinin kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands Europe tarafindan yetki veriimemis kisilerce yapilacak onarimlar ya da
degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir. Amacimiz driinlerimizin belirtilen teknik dzelliklere gdre performans gdstermesini saglamakdir.
Bu garanti, tlketicinin satilan mallara iliskin ulusal mevzuat uyarinca sahip oldugu yasal haklan etkilemez.

Garanti stresi icerisinde driinde teknik bir kusur bulunmasi halinde, liitfen ilgili ACCO servis merkezi ile irtibat kurun. Sorun
tanimlanmasina ve model tipine bagli olarak, ya bir miihendisin servis icin sizi ziyaret etmesini saglayacagiz, ya da sizden makineyi
ACCOQ'ya iade etmenizi isteyecegiz. Makineyi iade etmeniz halinde, takdir yetkisi kendine ait olmak tizere ve kanunlara uygun olarak
ACCO ya (1) makineyi yeni veya yenilenmig parcalar kullanarak onaracak, ya da (2) makineyi esdeder yeni veya yenilenmig bir

makineyle degistirecektir.

Bu Uriini www.gbceurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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Texvika oTolxeia

GBC® CombBind® C210

Mey. mAdtog xapTiov Letter, DIN A4 - 297 mm

Ap1Bp6g pUAAWYV yia Siatpnon, Méy. 25 pUMa (80 gs/m?)
xapti

Ap16u6g pUAAWV yia Sidtpnon, Méy. 2 eEPUAA/0,2 YAGT (mm)
mAacTika eEWPUALa 0 kaBéva

KaBapod Bapog 9,8kg

Awotaoeig (Bx Y x B) 465 x 405 x 150 mm

Yrokettat o€ aAayEQ Twv TEXVIKWV TIpodlaypadwyv, Xwpig mpoetdortoinon.

E181kn] avakoivwon

2ag EUXaPLOTOULE ToU TAEEaTE TNV pnyavr BiBAwdesiaq GBCE.
2T6X0¢ pag eivat va mapdyoupie pnyavég fiBAodeaiag molomrag,
0€ TIPOOITT) TIY, He TIOMA XapaKTNPLOTIKA TPOXWPNHEVNG
TeXVoAoyiag mou va aag Bonbouv va emtuyxavete eEApETIKA
armoteAéopiata, kabe Gopd mov TI§ xpnotuoroleite. Mpwv
XPNOLLOTIOMOETE TNV UNXAVY) 00§ YLa TIPWTTN Gopd, TIapakaroUpe
va dloBaoete TPooekTIKA Tov 06Ny,

ZuvTtripnon

Opovriote va adeldlETe TAKTIKA TO SiOKO TWV AMOKOUMATWY.
'Eto1 Ba anogevyBel n eumokr kat Ba dlaodaAioTei 1t 1 povada
eivat mdvrote £towun ya diatpnon. H mpdoBacn oTo dioko Twv
QMOKOPMATWY YiveTal aro To AL TOU MnyaviaTos.

Mpokelpévou va aropeuxdel n urepBoAKr GOPTWON, TMOTE Val Ny
EMIYEPELTE VO TPUTTOETE TEPLOTOTEPES GEAIDES AMO TO LEYIOTO
aptBu6 mov avadépetat (25 oehideg Twv 80 gs/m?). H povada dev
XpeLaleTat ouvTrpnon Qv 0 XEIPLOPAG EXEL Yivel owoTd.

ZepPig

EmkovwvnoTe puia eEouotootniévn avimpoowrtia 6€ppI§ TS
GBC® yla Tux6V amaIToupeves EMIOKEVES.

0dnyicg acpaAieiag A

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI SHMANTIKH TH AIKH 2AX
AZOAAEIA KAOQZ KAI THN AZOAAEIA TPITON. ZTIZ OAHTIEX
AZOANEIAZ ONQZ KAI TANQ 2THN IAIA TH MHXANH GA
BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAZ. AIABAZETE TA
MHNYMATA ME MPOZOXH.

XpNoMEG GUBOUAEG

Ma peylom mapaywykdtnta 6tav akohoubeite Ta Brpata 6 £wg
9, EekvioTe pe To EEWAUAND 00 KaL, 0TN GUVEXELD, TIPOaBETTE
Ta GUAAa XapTiov (25 kaBe Hopa ) Kat TEAEWWOTE e TO Tiiow
eEOPUAAQ.

Mo kaAUTEPX ATOTEAETATA, VAl XONOILOTIOLETE TIAVTOTE
kawvoupyla eEnduAa Tng GBC® e AaoTikd ompdA GBC®, oe
QVTIOTOLKOUG OUVEUOHOUG XPWUATWY.

To mAaoTiko omipdA pmopei va avoryBel kat va kAeloTel ava
OTOLASHTIOTE OTLYY, YLC TNV QVTIKATAGTAO 1) TNV TPO0BNKN
HepOVWUEVWY GUAAWV (BA. Bripa 4).



Nwg va BIBAl0SETNGETE

O MetprioTe To £yypadd oag, XpnolHomoLwVTag Tov 081y
Xpwatikiig kwdtkoroinong (fig.1)
AVOIETE TO KaTIEKL TG HIXAVIG KaL OKOUTOTE T Eyypacd oag

(oupmepapBavopvwV Kat Twv EERGUAWY TIU TUKOV £xeTe Blaregel)

EMAVW 0TO KaMAKI, oV entied meploxi TS v, Mieote
TIPOOEKTIKA TO £YYPad0 TIPOg Tal Tiiow, EMAVW 0TO KATIAKL kat eEyETe
T0 p€YEBOG TOU EYYPAGOU XPNGIOTIOIWVTAG TOV 0810 XPWHATIKNG
kwbtkortoinong. Mmopeite va adroete 1o £yypado 6ag oe aut ™
Béam, Etollo yia didtpnon.
@ EAEETe To MAaoTIKO OTIPAA ToU Tatplddel oTo £yypado oag
(fig.2)
Xpnotuorouiote Tov 0dnyo peyeBoug oTiipdA yia va emAEEeTe T0
peyeBog oTpdA mou avioTolyei 0To €yypadd oag, dnAadn .
€YYPado 25 GeNSWV = oTIPAA Twv 6 mm.
© TomtoBeoTe T0 OTHIPAA GTO PN Avnpa (fig.3)
ToroBetraTe T0 oTPAA TIAGL 0TO AgKO BEAOG Mo UTdpyel emdvw aTo
HNX@vnia kot Tiow amo Ta peTaAAka SAxTUAa, pe TV avoiyTr Tevpd
TOU OTUPAA GTPQULEVN TIPOG TO EMAVLY.
Znueiwon: Edv xpnaioroleite 1o GBC® ProCombs™, To Aeukd
BEAog mou umtdpyel emdvw aTo oTtpdA Ba mpénet va eubuypappiletal
He T0 AUk BEAOG eMavw 6TO Ny Avnpa.
@ Avoi€te To oTupdA, TpABWVTAG TO HOYAO TIPOG TO PEPOG GOIG
(fig.4)
Ta éyxpwia BEAn mou Bpiokoval AL 0T0 avoryOpevo oTtpdA
etroupyouv wg 0dnyoq yia 1o tooo Ba mpénet va avotyBei To oTupaA,
TIpOKeyEvOu va ToroBeBolv eukoAa ot Tpurmpéveg oeAideg.

(O ToroBeTnoTe TIQ oENiSE 0TV OYIop SicTpnamg (fig.6)

Mnopeite va Tpurroete 2 eEwduALa ouyxpovwg (kapteg PVC/240gs/

m? uovov. a Ta GMa uikd, propeite va TpummoeTe povov 1

e€WOUALO) 1} Ewg kat 25 GUAa apTiol (80 gs/m?) ouyxpovwe.
Kdvovtag xprion ¢ ouppatikig pedodov: EmAétte myv
TI00OTNTA TWV GUAAWV TIOU TIPETEL VA TPUTNBOUV Kal XTUTTaTE TO
(Kkpo TG oToiBag Twv ceAidwv EMAvw € pa eninedn emdavela Tou
JNXQVAATOS, EUMPAS QM6 TO AVOLYTO KATIAKL, YL va SloodalioeTe
TV eubuypdyiion OAwv Twv GUAAwY. TortoBeTaTe T aToiBa oy
TipoKerTal va TpurmBei ameubeiag endvw otnv axiop SldTpnong Kau
whNoTe TV TIPS TA APLOTEPE, WIGTOU VA AKOUMTTHTEL EMAVW OTOV
0dny6 Twv Akpwv. Twpa, ol oehideq Ba Exouv evBuypapoTel TEAEL.
Adriote 11 oehideg katudote ™ xetpohap Sidtpnong kat pe Ta §uo
Xépla.
Kuvovruq Xp1ion g HeBodou umoAoyiopol Twv GUAAWY
Xaptiou Tpo¢o&oolaq 816 g PapuTnTog, mpog pevuAurspn
napaywykoTnTa: MetakivioTe To Eyypado 60g oG Ta EUNPoq
(1} pua ooiBa dUAWY amd To Eyypadd 0ag), AMOHAKEUVOVTAS TO
ano T 6€on OMou aKOUMA EMAVW 0TO KATAKL, WOOTOU CKOUMITOEL
070 TO[XWHA EUMPOG b TV oo SldTpnong. Xahapdote
oUyKpATnon TOU EyYPadou 1} TG oToiBag Kat oL TPwTeS 25 oeAideq
Ba neoouv anevBelag otn oy Sidrtpnong. Enavadeépete Tig
oehideg mou dev Exouv elo€NBel aTnv aylapr SIdTpnang otV apxiki
Béan Toug emdvw 0To KamdkL. QBroTe Tig oeAideq Tou BpiokovTat
oV oxlopn S14Tpnong Teog Ta apiaTepd, 6ao yivetat. Twpa, ot
aehideg Ba exouv eubuypappioTel TEAeIa. AQriaTe TIS OEAISES Kal
kpamoTe T XelpoAar SLTENoNG Kat e Ta SU0 YEpLa.

Inpeiwon: Eav xpnaioroiite 10 GBC® ProCombs™ ,
YXPWLN YPagLT T Untdpyel emdvw oTo oTipdA Ba mpénet va
eubuypappliCeTal e Ta £yXpwpa BEAN EMAVW GTO HNXAVNUa, Y10
Tayutepn BiBAdEMoaN.
@ EmAé€te péyeBog eyypadou (fig.5)
MpooappéoTe Tov emAoyéa Tou 0dnyou yia va emAEEeTe T péyebog
TOU XapTioU/Tou eEWdUMOU TIoU BEAETE Va ouppdvete: A4 (297
mm x 210 mm) 1| Letter (215 mm x 279 mm). Otav xpnoipornoeite
uneppeyedn eEwUAAa, va emAéyeTe TN BEan “oversize”, va ekteAeite
B1aTpnon OAwV Twv eEWAUANWY YIa Ta EYYPadd 60 Kal va T
Bacete v akpn. Zmm ouveyela, eruAétte ™ pubion Ad 1 Letter kau

@ Aatpnon Tou eyypagou (fig.7) @
TpurmaTe I oeAideq TpaBwvTag T xelpohapr mpog Ta KATw Kat, 0T
OUVEXELD, aVAONKWOTE TN XeLpoAapn kat TiAL aTnv Katakopudn Bean
kat apaipéate TI TpUrmuéveS oeideq. Znueiwon;: Ma va anouyete Tig
eUMAOKEQ, NV exTeAeite Sldrpnon meploadTepwy ard GUo e§wdUAAwY
kaBe dopd (L6vov yia kdpteq PVC/240 gs/m. Ma dAMa VAkd, TpuTtioTe
povov 1 eEwduiio)

() TomoBeTnoTE TO Eyypaco eNAvw oTo avorTo aTiipda (fig.8)
Adapéate TIq oeNISES ATt TV GXI0LT SLATENONG KAl TOMOBETHOTE TIQ
070 QVOIXTO OTIPAA.

© EnavaAdperte Ta Bripata 6-8, cUpdwva e TIG avaykeg

GUVEXOTE. EnavaldBete Ta Brpata 6-8 wadtou To éyypadd aag va TomoBetn el
TIPS 0TO oTTIPAA.
(O KAetote To omupa (fig.9)
KAeiote 1o omipd kau adapéate To Eyypadd oag.
Eyyunon

H Aetroupyia TG pnxaviig elvat eyyunpévn yia 2 xpovia aré mv niepounvia ayopdg g, umd Tov 6po 0Tt urioBaAAeTal oe cuvnBiopévn xprion.
Evtéq g meptodou mg eyyunonq n ACCO Brands Europe, katd T Slakpitiky g euxépela, eite Ba emokevdoel eite 6a uvrmomornosl dwpedv
™V EAATTWHATIKN ur])(avn H ayyur]on Sev KaAUTTEL a)\mrwuma Tov 0q>51)\ovrm oe KaKousTuxstplan 1) o€ ¥prion yla uKaruMn)\o okomo. Anauteital
anodel&n g nuepopnviag ayopds. Emiokevéq 1 pomomoloelg mou yivovtat ané dropa mou dev eival eEouatodompéva aroé v ACCO Brands
Europe akupwvouv v eyyinon. Zkondg pag eivat va egaodahiooupe 4Tt Ta mpoiovta pag Exouv emidooelq CUUDWVES e TIG avadpepopeves
nipodlaypadéq. H napovoa eyyunen dev ermpealel Ta Ao Tou VOLOU anoppeovTa SIKAIWUATA Ta 0ol £X0UV 0L KATAVOAWTES, CUMBWVA He T
VopoBeaia Tou Lo UEL 0TN XWPA TOUG, TIOU adopd TNV MWANn ayadwv.

Av avTipeTwioeTe omoladnmoTe TEXVIKY aaToxia Le To TPoidv oag Katd T SldpKela TG TEPLOEOU LaXU0G NG EYYUNGNG, EMIKOVWVHTTE He

T0 QVTIOTOLKO KEVTPO emiokevwv ™G ACCO. Avaloya e Ta anoTeAETHATA TOU SLayVWOTIKOU EAEYXOU KL TOV TUTIO TOU MOVTEAOV, gite Ba
Kavovioouple ia ertioken €pRIG Ao KATOLoV UNXaVIKO eite Ba oag {nTrooujie va emoTpePeTe To pnyavnia atnv ACCO. Av emoTpéPete

T0 Ny avnpa, n ACCO, katd T SlakpiTik) TG euxépela Kat sUPdwva e To VOO, (i) Ba emokeudoel To unxdvnua eite pe véa eite pe
avakataokeuaopéva pépn 1 (ii) Ba avTiKaTaoTAoEL TO UNXAVNUA HE Va VEO 1) AVAKATAOKEUAGUEVO N AVNILA, QVTIOTOXO He TO UNXavnua oy
QVTIKATAOTABNKE.

Ma karaywpton e Unxavig emokedeite Tov loTdTomo www.gbceurope.com
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Tekniske data

GBC® CombBind® G210
Letter, DIN A4 — 297mm
Maks. 25 ark (80 gram)
Maks. 2 omslag/0,2mm hver
9,8kg

465 x 405 x 150mm

Maks. papirbredde
Stansekapacitet, papir
Stansekapacitet, plastikomslag
Nettovaegt

Mal (B x D x H)

Der tages forbehold for tekniske eendringer uden forudgaende varsel.

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC®-indbindingsmaskine. Det er
vores mdl at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen ferste gang, ber du bruge
et par minutter pé at leese denne vejledning.

Vedligeholdelse

Serg for, at bakken med hulafklip temmes jeevnligt. Herved
undgés papirtilstopning, og enheden er altid klar til at stanse.
Du kan fa adgang til bakken med hulafklip fra siden af
maskinen.

For at forhindre overbelastning skal du aldrig preve at stanse
mere end det maksimalt anbefalede antal ark (25 ark pa 80
gram). Enheden er vedligeholdelsesfri, hvis den handteres
korrekt.

Eftersyn

Kontakt en autoriseret GBC®-servicerepraesentant, hvis
reparationer bliver ngdvendige.

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR

ACCO BRANDS EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING 0G PA
PRODUKTET FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER.
LAS DISSE

MEDDELELSER NOJE.

Nyttige tips

For at opna maksimal produktivitet, nar du felger trinene 6 til
9, skal du starte med forsideomslaget og derefter tilfgje dine
papirark (25 ad gangen) og afslutte med bagsideomslaget.

For at opna de bedste resultater skal du altid anvende GBC®-
omslag med GBC®-plastikspiraler i matchende farver.

Plastikspiralen kan til enhver tid abnes og lukkes igen for at
udskifte eller tilfgje enkelte ark (se trin 4).



Indbinding

@ Mal dit dokument med den farvekodede vejledning

fig.1)
bn maskinens lag, og anbring dit dokument (herunder

eventuelle omslag, du har valgt) pa laget pa det flade
omrade pa maskinen. Skub dokumentet forsigtigt tilbage
mod Idget, og kontroller dokumentstgrrelsen med den
farvekodede vejledning. Du kan lade dit dokument ligge i
denne position, s& det er klar il at blive stanset.

@ Velg den plastikspiral, som passer til dit dokument
(fig.2)
Brug skalaen med spiralstgrrelser til at vaelge den
spiralsterrelse, der passer til dit dokument, dvs. et dokument
med 25 ark = 6mm spiral.

© Leg spiralen pa maskinen (fig.3)
Anbring spiralen ved siden af den hvide pil p& maskinen,
bag metalfingrene, med den &bne side af spiralen opad.

Bemaerk: Hvis du anvender GBC® ProCombs™, skal den
hvide pil pé spiralen flugte med den hvide pil pd maskinen.

(4] Abn spiralen ved at traekke héndtaget mod dig selv
(fig.4)
De farvede pile ved siden af den abne spiral fungerer som
et styr, der anviser, hvor meget spiralen skal &bnes, sa de
hullede ark let kan isettes.

Bemeerk: Hvis du anvender GBC® ProCombs™, skal den
farvede linje pé spiralen flugte med de farvede pile pa
maskinen for at opné en hurtigere indbinding.

© Vealg dokumentstgrrelse (fig.5)
Juster veelgeren for papirstyret til at veere den papir-/
omslagssterrelse, du gnsker at indbinde: A4 (297mm x
210mm) eller Letter (215mm x 279mm). Nér du bruger
store omslag, skal du velge positionen “oversize”, stanse
omslagene til dit dokument, og leegge dem til side. Veelg
derefter enten A4 eller Letter, og fortseet.

Garanti

© Sat arkene i stanseabningen (fig.6)

Du kan stanse 2 omslag ad gangen (kun PVC/240 gram pr.
kort. For andre materialer kan du kun stanse 1 omslag) eller
op til 25 ark papir (80 gram) ad gangen.

Den konventionelle metode: Valg det antal ark, der skal
stanses, 0g bank kanten af stakken med papir let mod den
flade side af maskinen foran det abne lag for at sikre, at
alle arkene er rettet ind efter hinanden. Anbring den stak
papir, der skal stanses, direkte i stansedbningen, og skub
den til venstre, indtil den stader mod papirstyret. Dine

ark er nu rettet ind efter hinanden. Slip arkene, og hold
stanseh&ndtaget med begge hander.

Papiroptallingsmetoden for gget produktivitet:

Flyt dit dokument fremad (eller en stak med ark fra dit
dokument), veek fra hvilepositionen mod laget, indtil det
stader p& vaggen foran stanseébningen. Lasn grebet om
dokumentet eller stakken, hvorved de farste 25 ark falder
direkte ind i stanse&bningen. Leeg de ark, der endnu ikke
har veeret i stanseabningen, tilbage i deres hvileposition
mod Idget. Skub de ark, der er i stansedbningen, sé langt il
venstre, som de kan komme. Dine ark er nu rettet ind efter
hinanden. Slip arkene, og hold stansehandtaget med begge
hander.

@ Stansning af dokumentet (fig.7) @

Stans arkene ved at skubbe stansehandtaget ned, lgft
derefter handtaget tilbage til den lodrette position, og fiern
de stansede ark. Bemaerk: For at undga papirstop skal du
ikke stanse mere end to omslag ad gangen (kun PVC/240
gram kort. For andre materialer kan du kun stanse 1
omslag).

© Laeg dokumentet i den abne plastikspiral (fig.8)

Fjern arkene fra stanseabningen, og s&t dem ind i den &bne
spiral.

© Gentag trinene 6-8, som det er ngdvendigt.

Gentag trinene 6-8, indtil dit dokument er lagt helt i spiralen.

(O Luk plastikspiralen (fig.9)

Luk plastikspiralen, og fiern dokumentet.

Denne maskines drift er garanteret i 2 ar fra kebsdatoen, pa betingelse af at den anvendes under normale betingelser. ACCO
Brands Europe vil efter eget skan enten reparere eller ombytte den defekte maskine gratis inden for garantiperioden. Garantien
deekker ikke fejl, der skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kreeves bevis for kebsdatoen. Reparationer eller eendringer
foretaget af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe, ugyldigger garantien. Det er vores mél at sikre, at vores
produkter opfylder de anferte specifikationer. Denne garanti har ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere har i

medfor af kebeloven.

Kontakt det relevante ACCO-servicecenter, hvis du under garantiperioden oplever en teknisk fejl ved dit produkt. Vi vil, afhzengig
af diagnosticeringen og modeltypen, enten arrangere et servicebesag fra en tekniker eller bede dig om at returnere maskinen til
ACCO. Hvis du returnerer maskinen, vil ACCO, efter eget skan, i henhold til loven enten (i) reparere maskinen vha. enten nye eller
istandsatte dele, eller (i) udskifte maskinen med en ny eller istandsat maskine, der svarer til maskinen, der udskiftes.

Du kan registrere dette produkt online p4 www.ghceurope.com
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Tekniset tiedot

GBC® CombBind® C210
Paperin enimmaisleveys Letter, DIN A4 — 297 mm
Rei’ityskapasiteetti, paperi

Lavistyskapasiteetti, muovikannet =~ Enintdan 2 kansiarkkia

(paksuus 0,2 mm/kpl)
Nettopaino 9,8 kg
Mitat (L x S x K) 465 x 405 x 150 mm

Qikeus teknisiin muutoksiin iiman ennakkoilmoitusta piddtetaan.

Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC®-sidontalaitteen valinnasta.
Tavoitteenamme on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta
laadukkaita sidontalaitteita, joiden monet pitkélle kehitetyt
ominaisuudet mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta
toisensa jalkeen. Kehotamme teitd lukemaan tdméan oppaan
ennen kuin ryhdytte kdyttdmaan laitetta ensimmaista kertaa.

Huolto

Silppualusta on tyhjennettévd sdénnollisesti. Tama estad
tukokset ja varmistaa, ett laite on aina kdyttovalmis.
Silppualustaan paése késiksi laitteen sivusta.

Laitetta ei saa ylikuormittaa yrittdmalla 14vistad suositusta
suurempaa arkkimaarad (25 arkkia, 80 g/m?). Laitetta ei
tarvitse huoltaa, jos sitd kdsitellddn ohjeiden mukaan.

Huolto

Ota yhteys valtuutettuun GBC®-huoltoon, jos laitetta on
Korjattava.

Enintdan 25 arkkia (80 g/m?)

Turvaohjeet &

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

Hyodyllisia vihjeita
TyGskentelyé voi tehostaa vaiheissa 6-9 aloittamalla

etukannesta, lisdédmalla paperiarkit (25 kerrallaan) ja
lopettamalla takakanteen.

Paras lopputulos saavutetaan GBC®:n kansilla ja GBC®:n
vérikoodatuilla sidontakammaoilla.

Sidontakampa voidaan avata ja sulkea milloin vain, jos on
tarpeen vaihtaa tai lisatd yksittaisid arkkeja (katso vaihe 4).



Sitominen

Mittaa asiakirja varikoodatun ohjeen avulla (fig.1)
Avaa laitteen kansi ja aseta asiakirja (myds mahdolliset
kansiarkit) kantta vasten laitteen tasaiselle osalle. Tyonna
asiakirjaa kevyesti taaksepdin kantta vasten ja tarkista
asiakirjan koko varikoodatun ohjeen avulla. Asiakirjan voi
jattaa tahan asentoon lavistysta varten valmiiksi.

Valitse asiakirjaan sopiva muovikampa (fig.2)

Valitse asiakirjaan sopiva kamman koko ohjeen avulla; esim.

25 arkin asiakirja = 6 mm:n kampa.

Lataa kampa koneeseen (fig.3)

Aseta kampa koneeseen merkityn valkoisen nuolen viereen
metallisormien taakse siten, ettd kamman avoin puoli
osoittaa yldspdin.

Huomio: Jos kéytat GBC® ProCombs™ -kampoja,
kohdista kamman valkoinen nuoli koneen valkoiseen
nuoleen.

Avaa kampa vetdmalla vipua itseesi péin (fig.4)
Avautuvan kamman vieressd olevat vdrilliset nuolet
osoittavat, miten paljon kampaa on avattava, jotta lavistetyt
arkit on helppo asettaa paikalleen.

Huomio: Jos kéytetdan GBC® ProCombs™ -kampoja,
sitomista voi nopeuttaa kohdistamalla kamman vérillinen
viiva laitteen varillisiin nuoliin.

Valitse asiakirjan koko (fig.5)

Aseta reunaohjaimen valitsin sidottavan paperin/kannen
koon mukaan: A4 (297 mm x 210 mm) tai Letter (215 mm
x 279 mm). Kun kdytét ylisuuria kansia, valitse oversize-
asento, ldvistd asiakirjan kannet ja aseta ne sivuun. Valitse
sitten A4 tai Letter ja jatka.

Takuu

Aseta arkit lavistysaukkoon (fig.6)

Kerrallaan voidaan lavistda kaksi kansiarkkia (vain PVC tai
240 g/m?:n kartonki; muut materiaalit vain yksi kansiarkki
kerrallaan) tai enintdén 25 paperiarkkia (80 g/m?).

Perinteinen menetelma: Valitse ldvistettdvien arkkien
maard ja tasaa arkit napauttamalla arkkipinon reunaa
laitteen avoimen kannen edessd olevaa tasaista pintaa
vasten. Aseta ldvistettdvd pino suoraan ldvistysaukkoon ja
liu'uta pinoa vasemmalle, kunnes se asettuu reunaohjainta
vasten. Arkit on nyt kohdistettu. Irrota otteesi arkeista ja
tartu molemmin k&sin ldvistyskahvaan.

Tehokkuutta lisddvé painovoimamenetelma: Siirrd
kantta vasten nojaavaa asiakirjaa (tai asiakirjan arkkipinoa)
eteenpdin, kunnes se osuu lavistysaukon edessé olevaan
kohoumaan. Hellitd otetta asiakirjasta tai pinosta, jolloin 25
ensimmaistd arkkia putoaa suoraan ldvistysaukkoon. Aseta
ne arkit, jotka eivat pudonneet lavistysaukkoon, takaisin
nojaamaan kantta vasten. Liu’uta lavistysaukossa olevia
arkkeja vasemmalle niin pitkélle kuin mahdollista. Arkit on
nyt kohdistettu. Irrota otteesi arkeista ja tartu molemmin
késin lavistyskahvaan.

Asiakirjan lavistaminen (fig.7)

Lévista arkit vetdmalla kahva alas, nosta vipu takaisin

pystyasentoon ja poista l&vistetyt arkit. Huomio: Al yritd @
ldvistadd useampaa kuin kahta kansiarkkia kerrallaan, jotta

laite ei juutu (vain PVC tai 240 g/m*n kartonki; muut

materiaalit vain yksi kansiarkki kerrallaan).

Syota asiakirja avoimeen kampaan (fig.8)

Poista arkit ldvistysaukosta ja aseta ne avoimeen kampaan.
Toista vaiheet 6-8 tarpeen mukaan

Toista vaiheet 6-8, kunnes koko asiakirja on syotetty
kampaan.

Sulje kampa (fig.9)

Sulje kampa ja poista asiakirja laitteesta.

Laitteella on normaalikdytdssé 2 vuoden takuu ostopaivésta lukien sen toiminnan osalta. Tana takuuaikana ACCO Brands

Europe harkintansa mukaan korjaa tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata virheellisestd tai asiattomasta kéytosta
aiheutuneita vikoja. Ostotodistus on esitettéva. Jos laitetta korjaa tai muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkild,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, etta tuotteemme toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tamé takuu ei vaikuta lakis&ateisiin
oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa sovellettavan kansallisen lainsdddanndn nojalla ja joiden alaisuudessa tavaroita myydaan.

Jos tuotteessa esiintyy tekninen vika takuuaikana, ota yhteys lahimp&an ACCO-palvelukeskukseen. Vian tyypistd ja laitemallista
rippuen ACCO l&hett&é huoltoteknikon paikan paélle tai pyytda palauttamaan laitteen ACCOlle. Jos palautat laitteen, ACCO voi
harkintansa mukaan ja lain puitteissa (i) korjata laitteen uusilla tai kunnostetuilla osilla tai (i) vaihtaa laitteen uuteen tai kunnostettuun

laitteeseen, joka vastaa vaihdettavaa laitetta.

Rekisterdi tuote Internetissd osoitteessa www.ghceurope.com
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Tekniske data

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Maks. 25 ark (80 g)

Maks. papirbredde
Stansekapasitet, papir
Stansekapasitet, plastomslag
Nettovekt 9,8 kg

Mal (B x D x H) 465 x 405 x 150 mm

Maks. to omslagsark / 0,2 mm hver

Med forbehold om at den tekniske informasjonen kan endres uten forutgdende varsel.

Merknad

Takk for at du valgte en GBC® innbindingsmaskin. Vart mal
er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. Fer du bruker maskinen for forste
gang, ber du bruke noen minutter pa & lese giennom denne
veiledningen.

Vedlikehold

Tom avskjeersskuffen med jevne mellomrom. Dette vil hindre
blokkering og serge for at enheten alltid er klar til stansing.
Avskjeersskuffen kan apnes pa siden av maskinen.

For & forhindre overbelastning, ma du ikke stanse mer enn
anbefalt antall ark (25 ark pa 80 g). Enheten trenger ikke &
vedlikeholdes hvis den brukes riktig.

Reparasjoner

Kontakt en autorisert GBC®-servicerepresentant for
reparasjoner.

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN OG PA SELVE PRODUKTET.

LES DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

Nyttige tips

Sett forst i det fremre omslaget og deretter resten av arkene
(25 om gangen), for sa a avslutte med det bakre omslaget, for
4 oppnd maksimal produktivitet i trinn 6 til 9.

For best resultat bgr du bruke GBC®-omslagene i samme farge
som innbindingsplastspiralene.

Du kan &pne og lukke plastspiralen ndr som helst for & bytte ut
eller legge i flere ark enkeltvis (se trinn 4).



Fremgangsmate

Mal dokumentet ditt ved hjelp av en fargekodeguide
fig.1)

pne lokket pa maskinen og plasser dokumentet (inkludert
det valgte omslagsarket) opp mot lokket pa maskinens
flate. Skyv dokumentet bakover mot lokket og kontroller
dokumentets starrelse ved hjelp av fargekodeguiden. Nér du
lar dokumentet ligge slik, er det klart for stansing.

Velg plastspiralen som passer til dokumentet (fig.2)
Bruk indikatoren for plastspiralstgrrelse for & velge
stgrrelsen som passer til dokumentet, dvs. 25 ark = 6 mm
plastspiral.

Sett plastspiralen i maskinen (fig.3)

Plasser plastspiralen ved siden av den hvite pilen pa
maskinen og bak metallfingrene. Den &pne siden av
plastspiralen skal peke oppover.

Merk: Hvis du bruker GBC® ProCombs™ skal den hvite
pilen pé plastspiralen vaere pa linje med den hvite pilen pa
maskinen.

Apne plastspiralen ved dra spaken mot deg (fig.4)
Fargepilene ved siden av plastspiraldpningen indikerer hvor
langt man skal &pne plastspiralen for enkel isetting av de
stansede arkene.

Merk: Hvis du bruker GBC® ProCombs™ skal fargelinjen
pé plastspiralen veere pa linje med fargepilene pa
maskinen, for raskere innbinding.

Velg dokumentsterrelse (fig.5)

Juster kantguiden for & velge papir-/omslagsstarrelsen du
gnsker & innbinde i: A4 (297 mm x 210 mm) eller Letter
(215 mm x 279 mm). N&r du bruker overdimensjonerte
omslag, velger du posisjonen Oversize, stanser omslagene
0g legger dem til side. Velg deretter enten A4 eller Letter
og fortsett.

Garanti

Sett inn ark i stansesporet (fig.6)

Du kan stanse to omslagsark (kun PVC/240 g pr. kort. For
andre materialer stanser du kun ett omslagsark om gangen)
eller opp til 25 vanlige ark (80 g) om gangen.

Den konvensjonelle metoden: Velg arkene du vil
stanse og kakk bunken mot flaten foran det &pne lokket
for & fa en jevn bunke. Plasser bunken som skal stanses

i stansesporet og skyv til venstre til den hviler mot
kantguiden. Arkene ligger na jevnt. Slipp arkene og ta tak i
stansehandtaket med begge hender.

La papiret falle naturlig pa plass for a effektivisere
papirtellingen. Flytt dokumentet forover (eller en

bunke med ark fra dokumentet) unna hvileposisjonen

til den rarer veggen foran stansesporet. Lasne grepet
om dokumentet eller bunken slik at de farste 25 arkene
faller pa plass i stansesporet. Legg arkene som ikke far
plass i stansesporet tilbake til hvileposisjonen mot lokket.
Skyv arkene som er i stansesporet til venstre, s langt de
kommer. Arkene ligger na jevnt. Slipp arkene og ta tak i
stansehandtaket med begge hender.

Stanse dokumentet (fig.7)

Stans arkene ved & skyve handtaket nedover, for sa & lofte

det bakover til det stér loddrett. Du kan né ta ut de stansede

arkene. Merk: Ikke stans mer enn to omslagsark om @
gangen, dette kan fare til papirstopp. (Kun PVC/240 g pr.

kort. Stans kun ett omslagsark av andre materialer.)

Legg dokumentet pa den apne plastspiralen (fig.8)
Fjern arkene fra stansesporet og sett dem pa den apne
plastspiralen.

Gjenta trinnene 6-8 etter behov
Gjenta trinnene 6-8 til du har satt i hele dokumentet pa
plastspiralen.

Lukk plastspiralen (fig.9)
Lukk plastspiralen og fiern dokumentet.

Denne maskinen har 2 ars garanti fra kjopsdato ved normal bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe etter
eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstar pa grunn av feil bruk eller bruk
til uegnede formal, dekkes ikke av garantien. Kjepsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke er autorisert av ACCO Brands
Europe foretar reparasjoner eller modifikasjoner pa maskinen, gjeres garantien ugyldig. Det er vart mal & serge for at vare produkter
eri overensstemmelse med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold il
nasjonal lovgivning for salg av varer.

Hvis du opplever en teknisk feil med produktet i lopet av garantiperioden, tar du kontakt med det relevante ACCO-servicesenteret.
Avhengig av problemtype og modelltype vil vi enten avtale et besok fra en servicetekniker eller be om at du returnerer maskinen til
ACCO. Hvis du returnerer maskinen, vil ACCO, etter eget skjenn og i samsvar med lovgivning, enten (i) reparere maskinen ved hjelp
av nye eller renoverte deler, eller (ii) erstatte maskinen med en ny eller renovert maskin som tilsvarer maskinen som byttes ut.

Registrer produktet online pA www.gbceurope.com
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Specifikationer

GBC® CombBind® G210
Max. pappersbredd Letter, DIN A4 — 297 mm
Stansningskapacitet, papper Max 25 ark (80 g/m?)
Stansningskapacitet, plastomslag = Max 2 omslag/0,2 mm vardera
Nettovikt 9,8 kg
Matt (B x D x H) 465 x 405 x 150 mm

Specifikationerna kan dndras utan varsel.

Speciell marka

Tack fér att du valde en GBC® varmebindare. Var malséttning ar
att tillverka bindnings-maskiner av hdg kvalitet till Gverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmérkta
resultat varje gang. Innan du anvénder maskinen for forsta
géangen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Underhall

Se till att avfallsbrickan téms regelbundet. Det forhindrar
blockage, och maskinen &r alltid klar att stansa. Avfallsbrickan
koms &t frén sidan av maskinen.

Forsok aldrig att stansa mer &n det rekommenderade hégsta
antalet ark (25 st. 80-gramsark). Maskinen &r underhallsfri om
den hanteras korrekt.

Service

Kontakta en GBC®-godkand verkstad om maskinen behdver
repareras.

Sédkerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Praktiska tips

For bast produktivitet vid steg 6 till 9, bérja med frdmre
omslaget, ldgg sedan till arken (25 &t gangen) och avsluta med
de bakre omslaget.

Du fér bést resultat om du anvander omslag av market GBC®
och fargkoordinerade spiraler fran GBC®.

Spiralen kan ndr som helst éppnas och sténgas igen, om
enstaka ark skulle behtva bytas ut eller laggas till (se steg 4).



Bindning

@ Mit ditt dokument med hjélp av fargkodsguiden
(fig.1)
Oppna locket pa bindaren och vila dokumentet (inklusive
eventuella omslag) mot locket pa den plana delen av
bindaren. Skjut varsamt hela dokumentet mot locket och Ias
av dokumentets storlek pa fargkodsguiden. Du kan lamna
kvar dokumentet i det laget, klart for stansning.

@ Vilj vilken plastspiral som passar dokumentet (fig.2)
Anvénd spiralstorleksguiden for att vélja rétt spiralstorlek
for ditt dokument, t.ex. en spiral pd 6 mm for ett dokument
pa 25 ark.

© Ladda spiralen pa maskinen (fig.3)
Lagg spiralen intill den vita pilen pa maskinen bakom
metallfingrarna med den oppna sidan av spiralen uppat.

0BS: Om du anvander GBC® ProCombs™ ska den
vita pilen pé spiralen vara i linje med den vita pilen péa
maskinen.

@ Oppna spiralen genom att fora spaken mot dig (fig.4)
De férgade pilarna intill spiralen fungerar som en guide for
hur mycket du ska Gppna spiralen for att de stansade arken
ska kunna foras in med ldtthet.

0BS: Om du anvander GBC® ProCombs™ ska det fargade
strecket pa spiralen vara i linje med motsvarande fargad pil
pa bindaren. D& gér bindningen smidigare.

© Still in dokumentstorlek (fig.5)
Stall in guidekantsvéljaren for att ange storleken pa arken/
omslagen som du ska binda: A4 (297 mm x 210 mm) eller
Letter (215 mm x 279 mm). Om du anvander extra stora
omslag stéller du in ldget OVERSIZE, stansar omslagen for
ditt dokument och lagger dem ét sidan. Sedan staller du in
A4 eller Letter och fortsétter.

Garanti

@ For in arken i stansspringan (fig.6)

Du kan stansa tva omslag &t gangen (endast PVC-omslag
eller 240-gramskartong. Vid andra material kan du bara
stansa ett omslag) eller upp till 25 ark (80 g/m?) i taget.

Med konventionell metod: Lyft upp antalet ark som ska
stansas och knacka arkbuntens kant mot den plana ytan
pé hindaren framfor det 6ppna locket for att se till att alla
arken kommer rakt. Lagg i bunten direkt i stansspringan
och skjut dem till vanster s& de vidror guidekanten.

Arken ligger dé i en helt rak bunt. Slépp arken och fatta
stanshandtaget med bada handerna.

Med tyngkraftmatad metod, for 6kad produktivitet:
Flytta fram dokumentet (eller en bunt ark ur dokumentet),
bort frén vilolaget och mot locket, tills det vidror listen
framfor stansspringan. Lossa greppet pa dokumentet

eller bunden, sé faller de 25 forsta arken direkt ner

i stansspringan. For tillbaka arken som inte foll ner i
stansspringan till vilolaget mot locket. Skjut arken i
stansspringan till vanster s langt det gar. Arken ligger dé i
en helt rak bunt. Sldpp arken och fatta stanshandtaget med
béda handerna.

@ Stansa dokumentet (fig.7)

Stansa arken genom att dra handtaget nerét. Lyft sedan
handtaget tillbaka till upprétt Idge och ta ut de stansade @
arken. OBS: Stansa hdgst tvé omslag i taget (endast PVC-

omslag eller 240-gramskartong, annars kan det bli stopp.

Vid andra material, stansa bara ett omslag.)

© Ligg dokumentet pa den dppna spiralen (fig.8)

Ta ut arken ur stansspringan och for in dem i den 6ppna
spiralen.

© Upprepa 6-8 sa manga ganger som behovs

Upprepa steg 6-8 tills du har laddat hela dokumentet pa
spiralen.

() Sténg spiralen (fig.9)

Sténg spiralen och ta ut dokumentet.

Maskinen garanteras fungera i 2 &r fran inkdpsdatum vid normal anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller ersatter
ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande, en defekt maskin utan kostnad. Garantin géller inte for fel som uppstatt pa grund av
felaktig eller oldamplig anvéndning. Kvitto med inkdpsdatum maste uppvisas. Om reparationer eller &ndringar utfdrts av personer som
inte &r auktoriserade av ACCO Brands Europe géller inte garantin. Var malséttning ar att se till att vara produkter uppfyller angivna
specifikationer. Denna garanti paverkar inte de réttigheter du har som konsument enligt lagen.

Om det uppstar ett tekniskt fel med din produkt under garantiperioden, ska du kontakta relevant ACCO kundtjénstcenter. Alltefter
diagnosen och modelltypen ordnar vi antingen med ett servicebesok fran en tekniker eller kommer vi dverens med dig om retur

av maskinen till ACCO. Om du returnerar maskinen kommer ACCO enligt eget godtycke och i enlighet med lagen att antingen (i)
reparera maskinen med nya eller renoverade delar, eller (ii) ersatta maskinen med en ny eller renoverad maskin som é&r likvérdig med

den som den ersétter.

Registrera produkten online pA www.gbhceurope.com
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Dane techniczne

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 -297 mm

Liczba jednorazowo dziurkowanych =~ Maks. 25 arkuszy (80 g/m?)
arkuszy - papier

Maks. szerokos¢ papieru

Liczba jednorazowo dziurkowanych =~ Maks. 2 arkusze oktadek/

arkuszy - okfadki plastikowe 0,2 mm kazdy
Waga netto 9,8kg
Wymiary (S x G x W) 465 x 405 x 150 mm

Dane techniczne moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

Uwaga specjalna

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC®. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajgcych wiele zaawansowanych
funkeji, umozliwiajacych kazdorazowe osiaganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswigcenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki. Zapobiega
to blokadom i sprawia, ze urzadzenie jest zawsze gotowe do
dziurkowania. Dostep do pojemnika na $cinki znajduje sie z
boku urzadzenia.

Aby zapobiec przecigzeniom, nie nalezy nigdy podawaé do
dziurkowania wiekszej ilosci arkuszy niz maksymalna zalecana
liczba (25 arkuszy o gramaturze 80 g/m?). Urzadzenie nie
wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych, jesli jest
prawidtowo uzywane.

Serwis

W razie potrzeby nalezy sie skontaktowac z autoryzowanym
przedstawicielem serwisu GBC® w celu zlecenia wykonania
koniecznych napraw.
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Wazne informacje dotyczace A
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH
0SOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO
ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI, JAK|

NA SAMYM URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O
ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

Przydatne wskazowki

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci przy wykonywaniu
krokow od 6 do 9, nalezy zacza¢ od oktadki przedniej, nastepnie
dodawac kartki papieru (w partiach po 25 sztuk) i zakonczy¢
oktadka tylna.

Aby osiggna¢ najlepsze rezultaty, zawsze uzywaj oktadek marki
GBC® i dopasowanych kolorystycznie grzbietéw plastikowych
GBC®.

Grzbiet plastikowy mozna w kazdej chwili ponownie otworzy¢
i zamkna¢ w celu wymiany lub dodania pojedynczych arkuszy
(patrz krok 4).

®



Sposob wykonania oprawy

@ Zmierz dokument za pomoca diagramu oznaczonego
kolorami (fig.1)
Otwoérz pokrywe bindownicy i oprzyj o nig dokument (tgcznie
z wybranymi oktadkami) na ptaskiej powierzchni urzadzenia.
Doci$nij lekko dokument do pokrywy i sprawdz rozmiar dokumentu,
postugujac sie diagramem oznaczonym kolorami. Mozna zostawi¢
dokument w tej pozycji, gotowy do dziurkowania.

 Wybierz grzhiet plastikowy odpowiedni do dokumentu (fig.2)
Postugujac sie diagramem rozmiaréw grzbietu, wybierz rozmiar
grzbietu odpowiedni do danego dokumentu, np. dokument
obejmujacy 25 arkuszy = grzbiet 6 mm.

© Zatoz plastikowy grzbiet na bindownice (fig.3)
Umies¢ plastikowy grzbiet obok biatej strzatki widocznej na
urzadzeniu, za metalowymi zgbami, otwarta strong ku gérze.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietéw GBC® ProCombs™
biata strzatka na grzbiecie powinna sie zréwnaé z biafg strzatka na
urzadzeniu.
@ Otworz grzbiet, pociggajac dzwignie ku sobie (fig.4)
Kolorowe strzatki obok otwieranego grzbietu wskazuija, jak szeroko
nalezy otworzy¢ grzbiet, aby mdc tatwo wlozy¢ przedziurkowane
kartki.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietow GBC® ProCombs™
barwna linia na grzbiecie powinna si¢ zréwna¢ z barwnymi
strzatkami na urzadzeniu - przyspiesza to proces bindowania.

@ Wybierz rozmiar dokumentu (fig.5)
Ustaw regulator ogranicznika krawedzi stosownie do formatu
papieru/oktadek przeznaczonych do oprawy: A4 (297 mm x 210
mm) lub Letter (215 mm x 279 mm). W przypadku uzywania
oktadek o powigkszonych wymiarach, wybierz ustawienie
L,Oversize”, przedziurkuj oktadki i odtdz na bok. Nastepnie wybierz
ustawienie ,A4” lub ,Letter” i kontynuuj.

Gwarancja

(© Umiesc¢ arkusze w szczelinie dziurkacza (fig.6)
Jednorazowo mozna przedziurkowac 2 arkusze oktadek (tylko PCV/
tektura o gramaturze 240 g/m?; inne materiaty - dziurkowac tylko 1
arkusz oktadki) lub do 25 arkuszy papieru (80 g/m?).

Metoda konwencjonalna: Wydziel odpowiednig liczbe arkuszy
do przedziurkowania i postukaj krawedzig pliku o ptaska
powierzchnie urzadzenia przed otwartg pokrywa, aby wszystkie
arkusze sie zréwnaty. W6z plik przeznaczony do dziurkowania
bezposrednio do szczeliny dziurkacza i przesuf w lewo az do
zetknigcia z ogranicznikiem krawedzi. Zapewni to idealnie réwne
utozenie arkuszy. Pué¢ arkusze i obiema rekami chwy¢ uchwyt
dziurkacza.

Metoda podawania papieru przy zastosowaniu sity ciezkosci
- zapewniajgca wigksza wydajnos¢: Przesun dokument (lub
plik arkuszy z dokumentu) z miejsca przy pokrywie do przodu,

az zetknie sie ze $ciankg przed szczeling dziurkacza. Rozluznij
uchwyt na dokumencie lub pliku, a 25 pierwszych arkuszy
wpadnie prosto do szczeliny dziurkacza. Umie$¢ arkusze, ktdre
nie wpadty do szczeliny dziurkacza z powrotem przy pokrywie.
Przesun arkusze znajdujace sig w szczelinie dziurkacza jak
najdalej w lewo. Zapewni to idealnie réwne utozenie arkuszy. Pus¢
arkusze i obiema rekami chwy¢ uchwyt dziurkacza.

@ Dziurkowanie dokumentu (fig.7)
Przedziurkuj arkusze, pociagajac uchwyt w dét. Nastepnie podnie$
uchwyt z powrotem do pozycji pionowej i wyjmij przedziurkowane
arkusze. Uwaga: Aby unikng¢ zakleszczen, nie nalezy podejmowac
prob dziurkowania jednorazowo wigcej niz dwdch arkuszy oktadek
(tylko PCV/tektura 240 g/m? inne materiaty - dziurkowac tylko 1
arkusz oktadki).

© Nat6z arkusze na otwarty grzbiet (fig.8)
Wyjmij arkusze ze szczeliny dziurkacza i natéz je na otwarty grzbiet.

(© Powtarzaj kroki 6-8 wedtug potrzeb
Powtarzaj kroki 6-8 do chwili, az caty dokument zostanie natozony
na grzbiet.

(@ Zamknij grzbiet (fig.9)
Zamknij grzbiet i wyjmij dokument.

Urzadzenie jest objete gwarancjg eksploatacyjng wazng przez okres 2 lat od daty zakupu, przy zatozeniu normalnego uzytkowania. W okresie
gwarancyjnym firma ACCO Brands Europe zobowigzuje sie, wediug swojego uznania, bezptatnie naprawic lub wymieni¢ wadliwe urzadzenie.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem lub wykorzystywaniem urzadzenia do celéw, do ktorych nie
jest przeznaczone. Aby skorzysta¢ z gwarancii, nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw lub modyfikacji urzadzenia przez osoby
nieupowaznione do tego przez firme ACCO Brands Europe spowoduje uniewaznienie gwarancji. Dazymy do tego, aby nasze produkty dziataty
zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza gwarancja nie ogranicza praw konsumentéw wynikajacych z przepisdw obowigzujacych w danym kraju i
dotyczacych warunkéw sprzedazy towardw.

W przypadku wystapienia w produkcie wady technicznej w okresie gwarancji prosimy o skontaktowanie sie z wiasciwym punktem obstugi
klienta ACCO. Zaleznie od stwierdzonego problemu i modelu urzadzenia, zorganizujemy wizyte pracownika serwisu u klienta lub poprosimy
klienta o zwrot produktu do firmy ACCO. Jezeli urzadzenie zostanie zwrécone, ACCO zobowigzuie sie, wedtug swojego uznania i zgodnie z
przepisami prawa: (i) naprawi¢ urzgdzenie przy uzyciu czesci nowych lub odnowionych albo (ii) wymieni¢ urzgdzenie na urzadzenie nowe lub
odnowione, ktdre jest réwnorzedne z tym, ktére ma zastapic.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.gbceurope.com
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Technické udaje

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 -297 mm
Max. 25 listli (80 g/m?)

Max. Sitka listu
Dérovaci kapacita - papir
Dérovaci kapacita - plastové kryci

desky
CGista hmotnost 9,8kg
Rozméry (SxHx V) 465 x 405 x 150 mm

Technické Udaje podiéhaji zménam bez piedchoziho upozoméni.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vazacku znacky GBC®. Za
piistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky, jejichz
uzite€né vlastnosti vam zaruci dosazeni konzistentné vybornych
vysledké. Nez vazacku poprvé pouZijete, prectéte si laskavé
peclivé tuto prirucku.

Udrzba
Zajistéte pravidelné vyprazdiovéani zsobniku na odpad.
Predejte se tak zablokovani a zajisti se, Ze je pfistroj vzdy
piipraven k dérovani. Pistup k zdsobniku na odpad je ze strany
piistroje.
Abyste predesli pretizeni, nikdy se nepokousejte dérovat vice
nez doporuceny maximaini pocet listli (25 listl 80g/m?). Pfi
spravném zachazeni pfistroj nevyzaduje udrzbu.

Servis

S z&dosti o opravy kontaktujte autorizovaného servisniho
zastupce GBC®.

Max. 2 kryci desky/0,2 mm kazda

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
0S0B JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE

BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO POKYNY POZORNE.

Uzitecné rady
Pro maximalni produktivitu pfi provadéni krokli 6 az 9 zaénéte

predni kryci deskou, poté pfidejte listy papiru (25 najednou) a
zakoncete zadni kryci deskou.

K dosazeni nejlepsich vysledk vzdy pouzivejte kryci desky

znacky GBC® s barevné koordinovanymi vazacimi hibety GBC®.

Vézaci hibet Ize poté kdykoliv opét rozevfit a zavfit za icelem
vymény nebo pfidani jednotlivych listd (viz krok 4).

®



Jak vazat

Barevné kédovanym voditkem zméfte dokument (fig.1)
Otevrete viko pfistroje a opfete dokument (véetné vami
zvolenych krycich desek) o viko na ploché &asti pfistroje.
Zlehka pristréte dokument zpét k viku a zkontrolujte velikost
dokumentu barevné kédovanym voditkem. V této poloze
mUzete dokument ponechat pfipraveny na dérovani.

Zvolte plastovy hrbet podle vaseho dokumentu (fig.2)
Pomoci voditka velikosti hfbetu zvolte velikost hibetu
odpovidajici dokumentu, tj. dokument s 25 listy = 6mm
hibet.

Vlozte hibet do pfistroje (fig.3)
Polozte hibet vedle bilé Sipky na pfistroji otevienou stranou
nahoru a za kovové zuby.

Pozn.: PouZivate-li hibety GBC® ProCombs™, bil4 Sipka na
hibetu by méla byt vyrovnana s bilou Sipkou na pfistroji.

Rozeviete hbet pfitazenim paky k sobé (fig.4)
Barevné Sipky vedle rozevieni hibetu slouzi jako voditko,
nakolik hibet rozeviit, aby bylo mozné prodérované listy
snadno zasunout.

Pozn.: Pouzivate-li hibety GBC® ProCombs™, pro rychlejsi
véazani by méla byt barevna ¢ara na hibetu vyrovnand s
barevnymi Sipkami na piistroji.

Zvolte velikost dokumentu (fig.5)

Nastavte voli¢ zarazky papiru podle velikosti papiru / kryci
desky, které chcete vazat: A4 (297 mm x 210 mm) nebo
Letter (215 mm x 279 mm). Pfi pouZiti nadrozmérnych
krycich desek zvolte polohu ,oversize”, prodéruijte kryci
desky pro dokument a odlozte je na stranu. Poté zvolte
velikost A4 nebo Letter a pokracuite.

Zaruka

Zasunite listy do dérovaci Stérbiny (fig.6)

Najednou miZete dérovat 2 kryci desky (pouze PVC/240
g/m? karton. U ostatnich materiald dérujte pouze 1 kryci
desku 0,2 mm) nebo az 25 listli papiru (80 g/m?) najednou.

Pouziti konvenéni metody: Zvolte pocet listli k
prodérovani a poklepeijte hranou stohu list(i o rovny povrch
pfistroje v pfedni ¢asti otevieného vika, aby byly vSechny
listy vyrovnané. VloZte stoh k prodérovani pfimo do dérovaci
Stérbiny a posunuite vlevo, dokud nebude stoh u zarazky
papiru. Nyni budou listy dokonale vyrovnané. Pustte listy a
obéma rukama uchopte dérovaci rukojet.

Pouziti samospadové metody pro zvySeni produktivity:
Posunuijte dokument vpied (anebo stoh listli z dokumentu)
mimo polohu u vika, dokud se nedotkne stény v pfedni ¢asti
dérovaci Stérbiny. Uvolnéte dokument nebo stoh z ruky a
prvnich 25 listli zapadne pfimo do dérovaci Stérbiny. Listy,
které nezapadly do dérovaci Stérbiny, vratte zpét do polohy
u vika. Listy, které jsou v dérovaci $térbiné, zasurite co
nejdale vlevo. Nyni budou listy dokonale vyrovnané. Pustte
listy a obéma rukama uchopte dérovaci rukojet.

Dérovani dokumentu (fig.7)

Zatazenim rukojeti dolti prodéruite listy, poté zvednéte
rukojet zpét do svislé polohy a vytahnéte prodérovane listy.
Pozn.: NepokousSejte se dérovat vice nez dvé kryci desky
najednou, abyste zabranili zadfeni. (Pouze PVC/240 g/m?
karton. U ostatnich materiald dérujte pouze 1 kryci desku.)

Dokument uloZte na otevieny hibet (fig.8)
Vlyjméte listy z dérovaci $térbiny a zasurite do otevieného
hfbetu.

Dle potieby opakuijte kroky 6-8
Opakuite kroky 6-8, dokud nebude dokument zcela
navleéen na hfbetu.

Uzavrete hibet (fig.9)
Uzaviete hibet a vyndejte dokument.

Na provoz tohoto pfistroje je pfi béZném pouzivani poskytovana zéruka 2 rok(y/) ode dne nakupu. Béhem zaruéni doby firma ACCO
Brands Europe podle svého uvazeni vadny pfistroj bezplatné opravi, nebo vyméni. Na zavady zplsobené nespravnym pouzitim nebo
pouZitim pro nevhodné Ucely se zaruka nevztahuje. V kazdém pfipadé je nutno predlozit platebni doklad s datem nakupu. Opravy

a zmény pfistroje provedené osobou, jez k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands Europe, zrusi platnost zaruky. Snazime

se zajistit, aby naSe vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi tdaji. Touto zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava
vztahujici se na prodej zbozi, ktera spotfebiteltim piislusi podle prislusnych statnich zakon(.

Objevi-li se béhem zéruéni doby u vyrobku technické zavada, obratte se na pfislusné servisni stredisko ACCO. V zavislosti na
zji$téné zavadé a modelovém typu s vami domluvime vyslani naSeho servisniho technika, nebo vas pozadame o vraceni pfistroje
spole¢nosti ACCO. Vratite-li pfistroj, spole¢nost ACCO dle vlastniho uvézeni a v souladu se zakonem bud (i) pfistroj opravi pomoci
novych nebo repasovanych dilli, nebo (ii) pfistroj nahradi novym, pfipadné repasovanym zafizenim, které je svymi vlastnostmi
podobné nahrazovanému pfistroji.

Tento vyrobek si mlzete zaregistrovat online na www.gbceurope.com
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Miiszaki adatok

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 -297 mm
Max. 25 lap (80 g/m?)

Max. papirszélesség
Lyukasztokapacitas - papir
Lyukasztasi kapacitas, miianyag

boritélapok
Netto suly 9,8kg
Méretek (széles x mély x magas) 465 x 405 x 150 mm

A miszaki adatok el6zetes értesités nélkiil modosulhatnak.

Speciadlis észrevesz

Koszonjiik, hogy GBC® fliz6gépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan jo minéségu fizégépet gyartsunk elfogadhaté aron, amely
szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On szamara
biztositja mindenkor kivalé eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az utmutatot.

Bakim

A hulladéktélcat rendszeresen Uritse. Ezzel megelézhet6 az
eltdmddés, és biztositani lehet, hogy a kész(ilék mindig készen
alljon a lyukasztasra. A hulladéktalcahoz a késziilék oldalanal
lehet hozzafémi.

A tulterhelés megeldzése érdekében soha ne lyukasszon az
ajanlott mennyiségnél tobb lapot (25 lap, 80 g/m?). Megfelelé
hasznalat esetén az egység nem igényel kilén karbantartast.

Szerviz

Javitasi igény esetén forduljon a GBC® hivatalos szervizéhez.

Max. 2 boritélap (egyenként 0,2 mm)

A

Fontos biztonsagi elSirasok

AZ ON ES KORNYEZETEBEN LEVOK BIZTONSAGA
KIEMELKEDOEN FONTOS AZ ACCO BRANDS EUROPE
SZAMARA. EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES
MAGAN A TERMEKENIS, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. KERJUK, FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ
UTMUTATASOKAT.

Hasznos tanacsok

A 6-9 Iépéseknél a lyukasztast kezdje az ellilsd boritélappal,
folytassa a papirlapokkal (egyszerre max. 25), és fejezze be a
hatsd boritdlappal.

A'legjobb eredmény elérése érdekében GBC® markaju
boritdlapokat és GBC® szinkddolt spiralokat hasznaljon.

A spiral barmikor kinyithat6 és bezarhato, és igy egyes lapok
késébb cserélheték vagy Ujak is behelyezhetok (1asd 4. 1épés).



A kotés menete

@ Mérje meg a dokumentumot a szines
vastagsagmérovel (fig.1)
Nyissa fel a készUlék fedelét, és timassza neki a
dokumentumot (a kivalasztott boritolapokkal egyiitt).
Ovatosan nyomja a dokumentumot a fedélhez, és a szines
vastagsagmérén olvassa le a dokumentum vastagsagat. A
lyukasztandd dokumentumot it is hagyhatja.

@ Valassza ki a dokumentumnak megfelelé miianyag
spiralt (fig.2)
A spiralvélaszto segitségével valassza ki a
dokumentumnak megfelelé spirdiméretet (pl. 25
lapos dokumentum = 6 mm-es spiral).

© Helyezze be a spiralt a késziilékbe (fig.3)
A késziiléken lathato fehér nyilnal helyezze a spiralt a nyitott
oldalaval felfelé a fémpeckek mégé.
Megjegyzés: GBC® ProCombs™ spiral hasznalata esetén
a spirdlon lathato fehér nyil illeszkedjen a késziléken lathatd
fehér nyilhoz.

@ A spiralozokart maga felé huzva nyissa ki a spiralt
(fig.4)
Akinyilo spiral melletti szines nyilak jelzik, hogy mennyire
kell kinyitni a spiralt ahhoz, hogy a lyukasztott lapokat
kénnyen be lehessen helyezni.
Megjegyzés: GBC® ProCombs™ spiral hasznalata esetén
a spiralon lathatd szines vonal illeszkedjen a késziléken
lathato szines nyilakhoz, igy gyorsabban lehet a kotést
elvégezni.

© Valassza ki a dokumentumméretet (fig.5)
A papirvezet6-kapcsolét allitsa be a papirméretnek /
boritélapméretnek megfeleléen: A4 (297 mm x 210 mm)
vagy Letter (215 mm x 279 mm). Extra méretd boritélapok
esetén a papirvezet6-kapcsolét llitsa ,Oversize” allasba,
lyukassza ki a dokumentum boritélapjait, és tegye félre
azokat. Ezutan valassza az A4 vagy Letter allast, és
folytassa a kotést.

Garancia

(© Helyezzen lapokat a lyukasztérésbe (fig.6)

Egyszerre 2 boritdlapot lyukaszthat (PVC/240 g/m?-es lap
esetén, mas anyagu boritélapbdl csak 1-et), vagy maximum
25 papirlapot (80 g/m?).

Hagyomanyos médszerrel: Fogja meg a lyukasztandd
koteget, és a szélét itdgesse a nyitott fedél elétti lapos
felillethez, hogy az dsszes lap egymashoz igazodjon.
Helyezze a lyukasztando koteget kdzvetleniil a
lyukasztérésbe, és csusztassa balra, hogy a papirvezetének
tamaszkodjon. A lapok igazitasa ezzel befejezdott.
Engedje el a lapokat, és mindkét kezével fogja meg a
lyukasztéfogantyut.

Gyorsabb, gravitacios betoltés: A fedél eldl a
dokumentumot (vagy annak egy lapkétegét) huzza

el a lyukasztorés el6tti falig. Lazitsa meg a fogasat a
dokumentumon vagy kétegen, és engedje, hogy az elsd

25 lap belehulljon a lyukasztérésbe. A lyukasztorésbe

bele nem hullott lapokat tdmassza vissza a fedélhez. A
lyukasztérésben levé lapokat (itkdzésig cslisztassa balra. A
lapok igazitasa ezzel befejez6dbtt. Engedie el a lapokat, és
mindkeét kezével fogja meg a lyukasztéfogantydit.

@ A dokumentum lyukasztésa (fig.7)

A lyukasztéfoganty(t lehtzva lyukassza ki a lapokat, majd

hajtsa vissza a fogantyut fiiggéleges allasba, és vegye ki a @
kilyukasztott lapokat. Megjegyzés: Az elakadas megelézése

érdekében soha ne lyukasszon egyszerre ketténél tobb

boritdlapot (PVC/240 g/m*es lap esetén, mas anyagu

boritdlapbdl csak 1-et).

© Helyezze a dokumentumot a nyitott spiralba (fig.8)

Vegye ki a lapokat a lyukasztorésbdl, és helyezze a nyitott
spiralba.

© Sziikség szerint ismételje meg a 6-8 lépéseket

Addig ismételje meg a 6-8 lépéseket, amig a teljes
dokumentum be nem keril a spiralba.

(1) A spiral bezérasa (fig.9)

Zarja be a spiralt, és vegye ki a dokumentumot.

A vasarlas datumat kovetd 2 éven keresztill jotallast vallalunk a gép mukddéséért normal hasznalat esetén. A jotallasi idészak alatt
az ACCO Brands Europe - sajat belatasa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a meghibasodott gépet. A j6tallas nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznélat miatt fellépd hibakra. A jotallas igénybevételéhez be kell mutatni a
vasarlas datumat igazold dokumentumot. Az ACCO Brands Europe altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy atalakitas
érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a miiszaki adatoknal leirtaknak megfelelé
teljesitményt nyujtsak. A jelen jotallas nem befolyasolja azokat a torvényes jogokat, amelyekkel tgyfeleink az aruértékesitésre

vonatkoz6 nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

Ha a garancidlis id6szak alatt mliszaki hibat észlel, forduljon az illetékes ACCO vevészolgalati kézponthoz. A meghibasodas
jellegétél és a modelltdl fliggben egyeztetiink, hogy vagy egy szakemberlnk kimegy a helyszinre, vagy megkérjlik, hogy a gépet
juttassa vissza az ACCO céghez. A gép visszajuttatasa esetén az ACCO cég sajat belatasa szerint és a térvényekkel dsszhangban
vagy (i) uj vagy feltjitott alkatrészek felhasznalasaval megjavitja a gépet, vagy (i) kicseréli a gépet az eredetivel egyenértéki uj vagy

feltjitott gépre.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhaté: www.gbceurope.com
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TexHnyeckue XapaKTepUuCcTuku

GBC® CombBind® C210
dopmar “Letter”, DIN A4 - 297 mm
MaKc. 25 nncTos (80 r/m?)

Makc. wupuHa Gymaru

Konuyectso oaHoOBpemeHHO
nepgop1pyembIx MCTOB, Gymara

Konnyectso ofjHoBpeMeHHO MaKC. 2 061101KH /0,2 MM Karaas

nepgopupyembix MCTOB,

NNaCcTUKOBbIE 06MOMKM

Macca mawmHbI (HeTTo) 9,8 Kr
laGapuTHble pasmepbl (LU x I x B) 465 x 405 x 150 MM

TexHudeckue [aHHble MoryT ObITb 3MeHeHbI 6e3 NPEeABaPUTE/ILHOMO YBELOMIEHNA.

CneuuanbHblii HabogeHue

Barogapvm 3a BbIGop nepenneTHoit MawwnHsl GBC®.

Mbl CTPEMUMCA NPOU3BOAMTb KAYECTBEHHbIE NEPENAETHbIE MALIMHbI
110 AOCTYNHOI LieHe. MatLnHb! UMEIOT MHOMECTBO COBPEMEHHbIX
DYHKUMI, 06eCnIewnBaIOLLVX BENMKONENHbIA PE3ynLTaT MK KarKAoM
1enonb3oBaHwu. lepes nepebIM MCTIONb30BaHMEM Balueil MalwiHbI,
MPOCHM NOCBATUTb HECKONIBKO MUHYT YTEHUIO 3TOM MHCTPYKLMM.

O6cnykuBaHue

Mowanyricta, 0becneysTe perynapHyko 04UCTKY NOAAOHA ANA ByMamHbIX
OTXOf08B. 370 N03BOAMT NPEAOTBPATUTb BNOKMPOBHY 1 0BeCeUMT
NOCTOAHHYIO FOTOBHOCTb YCTPOICTBA K Nep(opupoBakmio. ocTyn K
NOAAOHY ANA ByMaiKHbIX OTXOB0B OCYLLECTBARETCA C GOKOBOA YacT
MaLUHbl.

{174 npeoTBpALLEHNA NEPErpy3KY HUKOTAA He MbITaiTeCh BBINOAHATD
rephopHpPOBaHIE KONMYECTBA CTOB,

MPEBBILLIAIOLLIENO MAKCUM/IbHO PEKOMEHEYEMOE (25 JIMCTOB MAOTHOCTbIO
80 r/m2). Ipy aKcnAyaTaLyv MaLMHbI HafiNealLMM 06pason, B
COOTBETCTBIY C ZJaHHON MHCTPYKUMEN, - 0BCAYMUBAHME He TPEBYeTCA.

PeMOHTHO-TEXHUYECHOE
obcnyxuBaHue

B cnyyae BO3HUKHOBEHWS HEMCMIPABHOCTM CNIEAYET CBA3ATLCH C
MPEACTaBUTENEM CAYHKObI TEXHUYECKOM MOZLEPHKA KoMnaruy GBC®.

NPABUJIA TEXHUKU

BE3OMNACHOCTH

BALLIA BE3OMACHOCTb M BE3OMACHOCTb PYTVX JIOEN
BAM{HbI 111 HOMMAHWI ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOW
VHCTPYKLIMM M HA YCTPOUCTBE COAEPHATCA BAHHBIE
YKA3AHWA NO TEXHUKE BE30NACHOCTW. BHUMATE/IbBHO
NPOYUTAUTE STU YKA3AHWA.

lMone3Hble coBeTbl

N8 BOCTUHEHNA MaKCMabHON MPOM3BOAHTENBHOCTH, OCE
BbINOHEHKA 3TanoB ¢ 6 1o 9, HayHwTe paboTy ¢ nepeaHeit 06N0MKH,
3aTeM 06aBbTe 0CTaBLUMECA IMCTbI (OBHOBPEMEHHO MO 25 LT.) U
3aBEpLLTE MPOLIECC 3afHEN 0BNOHKKON.

[Inq nony4eHuA Hauny4Lwero pesysbTata BCErga UCrosbayiTe 0610MKM
GBC® B coyeTaHwv ¢ nepenneTHbiMu rpebeHkamn GBC®, umetolwymn
LIBETHbIE MapKUPOBKM NOIOMEHUA,

MepennieTHyto rpebeHKY MOHO OTKPbIBATH W 3aKPbIBaTb B /1t060e
BPEMA 1A YAANEHNA UK FOOABNEHNA OTAE/bHbIX IMCTOB (CM. 3Tan 4).



BbinonHeHue nepenserta

€ VamepeHne ToALyHbI BOKYMEHTA C NOMOLLbIO LiBETHOM
wWwKanbl-ykasarena (fig.1)
OTKpOITe KPBILLKY YCTPOICTBA M PACMONOMMTE OKYMEHT (BK/M0YaA
BCE BblGPaHHbIe 0BN0MKM) Ha MAIOCKOM YacTy YCTpoWCTBa Y
Jeparens Gymarv. JIeroHbKO NOATONKHMTE OKYMEHT K AepHarTento
11 OnpeaenuTe TONLYMHY SOKYMEHTa C MOMOLLbIO LIBETHOM LLKaAbl-
ykaaarens. OcTaBbTe JOKYMEHT B 3TOM NOAOHKEHUH. OH roToB K
nephopvpoBaHHio.

© BoiGepuTe nnacTMaccoByto rpebeHKy, COOTBETCTBYIOLLYI0
TONWMHe Bawero fokymenTa (fig.2)
Vcnonbayitte onpegenTens pasmepa rpederkm Ana Bbibopa
TPEBEHKH, pasmep KOTOPOi COOTBETCTBYET TO/LLMHE BaLLEro
[OKYMEHTa, Hanpumep, AR JOKYMEHTA, COCTOALLEro M3 25 CTpaHHL,
1Cnonb3yWTe rpebeHKy, paBHyIo 6 M.

@ YctaHoBHa rpebeHKH B nepennieTHyto MawuHy (fig.3)
YcTaHoBMTE rpeGeHKy OTKPBITO! CTOPOHOW BBEPX Ha benyio
CTPEIKY, PACTIONIOKEHHYI0 Ha MALLIMHE 38 METa/IMYECKUMA
MPOGOMHUKAMM.

Mpumeyanue. [ins nepenneTHoit MawwmHb GBC® ProCombs™
6enas CTpesKa Ha rpebeHKe A0MKHa CoBNagaTh ¢ 6enoli CTpenKoil
Ha MaLLvHe.

@ Packpoitte rpebeHKy, noTaHyB pbivar Ha cebs (fig.4)
LBeTHbIE CTPENKN, PACNONOKEHHbIE PAAOM C OTKPbIBAIOLLEHCA
rPEGEHKOM, yKa3blBaloT, HACKOMBKO HEOBXOBMMO PaCKPbITh
rpebeHKy A1 YCTaHOBKN NephOP1POBAHHBIX IMCTOB.

Mpumeyanue. [nq nepennieTHoi MawmHbl GBC® ProCombs™
19 YCKOPEHWA NepenieTa UBETHbIE MHUW Ha rpeBeHKe AOMHHb!
COBMajaTb C LBETHbIMM CTPE/KaMM Ha MaLLMHE.

© BoiGop pasmepa gokymeHTa (fig.5)
loBepHWTE perynaTop HanpasAsioLLel kpaa Gymarv 41A Buibopa
pa3mepa Gymari/ 0BI0MKKM, KOTOPbIE HEOBXOLVIMO NepenaieTaTs:;
A4 (297 mm x 210 mm) wnm dopmiar “Letter” («[Tucbmo») (215 mm x
279 mm). Mpu UCMoAL30BaHMI 0BGNOMEK, pasmep KOTOPbIX Gonblue
pa3mepa nepenneTaemMoro AOKyMEHTa, NOBEPHHTE KOECUKO B
TIONIOMEHNE «BONbLUMIA PA3MEp», BbIMOMHKUTE NEPHOPHPOBaHIE
060MeK 1A CBOEr0 AOKYMEHTa v OTAOKMTE WX B CTOPOHY. 3aTeM
BbibepuTe Gopmar Ad uam “Letter” u npogonmuTe nephopuposatme.

FapaHTUiiHble 06A3aTenbcTBa

(© YcraHoBka n1cToB B nepdopaluoHHbiit KaHan (fig.6)

(OpHOBPEMEHHO MOXHO NepdOpHPOBaTH 2 06MI0KKY (TObKO
MBX/ KapToHHble NAOTHOCTBIO 240 /M2, Apyriie MaTepuasbl -
nephop1poBaHKe TOMbKO 1 06A0KKH) UK £0 25 IMCToB Bymari
(nnoTHocTblo 80 /).

TpuMeHeHne cTaHaapTHOro MeTopa. Bbibepute KOMYeCTBO
JMCTOB, KOTOPbIE HE0BXOAMMO NepOPUPOBATS, 1 NOCTY4HTE KpaeM
CTOMKM Bymarv o NAOCKOM YaCTM MaLLlHbI, PACTIONIOKEHHO B
MepeaHeN YaCTh OTKPLITON KPbILLKH, AR BbIPABHUBAHNA BCEX
7McToB. OMECTUTE CTOMKY HENOCPEACTBEHHO B NEPHOPALMOHHbIN
KaHas 1 NepeMeCcTTe ee BNEBO /1A Pa3MELLEHNS BAO/b
HanpaBnatLLel Kpas bymarw. JMCTbI B CTONKe ByAyT MaeabHo
BbIPOBHEHbI. OcTaBbTe CTOMKY GyMary B NOKOE W ABYMSA pyKamu
HaMuUTE PYKOATKY NepdopaLyy.

Tp1meHeHHe nogayy ¢ UCnob30BaHWEM rpaBUTALLUM U METOR
nogcyeTa A/1s NOBbILIEHUA NPOU3BOZUTENLHOCTH. [BuraiiTe
[OKYMEHT BNIepe (WM CTOMKY MCTOB 13 JOKYMEHTa) U3 ero
CBOBOAHOTO MONIOKEHHS Y AEPHATENs GyMary 0 Tex nop, NoKa

OH He OKAMETCA Y NepezHer CTEHKV NephOPaLMOHHOTO KaHana.
OTnyCTUTE ZOKYMEHT UM CTONKY ByMary, 1 nepable 25 IMCToB
CBOOOAHO YNaflyT HEMOCPEACTBEHHO B NEPOPALMOHHbIA KaHa.
BepHuTe MCTBI, KOTOPbIE HE NONa/M B NEPGOPALVMOHHBIN KaHas,

B NlepBOHaYa/IbHOE NOOMEHHe Y AepiaTens bymaru. OTopsuHbTe
JMCTbI, HAXOZALLMECH B NepdOpaLVOHHOM KaHane, BAeBO A0 yrnopa
(HacKonbKO 3TO BO3MOMHO). JIUCTbI B CTOMKE ByAyT MaeanbHo
BbIPOBHEHbI. OCTaBbTe CTOMKY GyMary B NOKOE W ABYMSA pyKamu
HaKMUTE PYKOATKY nepdopaLin.

@ TNepdopuposanue gokymenra (fig.7)

BbinonHmTe nepdoprpoBaHie IMCTOB bymari, OnyCcTHB PyKOATHY
BHY3. BepHuTe phlyar B BEPTUKA/IbHOE MONOKEHIE U U3BNEKUTE
nephop1poBaHHbIe MCTHI. lpumeyanve. [ina npeaoTepaLleHna
3aMATHA He NbITaiTeCh BbINOHATL NEpHOPHPOBaHME
0fHOBPEMEHHO Gonee 2 061101eK (T0/bKO MBX/ KapTOHHblE
MAOTHOCTBH0 240 /M Apyrie MaTepual - nephopvpoBaxHe
TONbKO 1 06NOMKKM).

© YcTaHOBMTE SOKYMEHT Ha OTKPbITYHO rpebeHky (fig.8)

3BnexuTe AMCTbI Bymar 3 nepdhopaLnoHHOro KaHana 1
MOMECTUTE UX Ha OTKPBITYIO TPEBEHKY.

© B cnyyae Heo6X0AMMOCTH NOBTOPHTE 3Tanbl 6-8

ToBTopAiATe 3Tanbl 6-8 10 TeX Nop, NOKa BEC JOKYMEHT He ByaeT
MONHOCTBIO PA3MELLEH Ha rpebeHKe.

() 3aKpbitie rpebenky (fig.9)

3aKpoViTe rpeGeHKY 1 UIBNEKUTE OKYMEHT 13 MalLHb.

PaBoTa AaHHOro yCcTpoWcTBa 06ecnenBaeTCa 2-NeTHei rapaHTHel C MOMEHTa NPHOGPETERNA MU YCIOBUH €ro HOPMabHOA AKCNAyaTalyy. B pamKax rapaHTuiHoro
nepvoga komnaua ACCO Brands Europe Ha CBOg YCMOTPEHHe NPOH3BEET B0 PEMOHT, IMGO 3aMeHy HEMCTIPABHOTO YCTPOCTBA BecnatHo. [laHHas rapaHTus He
PacnpoCTPAHATCA Ha HEUCTIPABHOCTH, BbI3BAHHbIE HECOB/IIOZIEHUEM NPABWI SKCTLTYaTALMM UK UCTIONb30BAHUEM U3AE/MA B HEMPEZYCMOTPEHHBIX Liensx. HeoGxoaumo
NOATBEPHAEHNE AaTbI NPUOBPETEHNA. PaBOTbI MO PEMOHTY 1 MOBMOUKALMM, NPOBEAEHHBIE MLAMH, He ynonHoMOo4eHHbIMM Komnaknei ACCO Brands Europe, npexpaaior
feiicTBue rapaHTUM. Mbl CTPEMAMCA 0GECTIEHUTb BLICOKME SKCMAyaTaLMOHHbIE CBOWCTBA U3[E/MA COMACHO NPEAOCTABAEHHOI CrieLdMKaLmK. [laHHas rapaHTva He
3aTpar1BaeT IpUAMUECKe Npasa noTpeGUTeNeit B paMKax COOTBETCTBYHILLErO HaLMOHA/ILHOTO 3aKOHOZATENLCTBA, PEryMPYHOLLEro NPOAAMKY TOBAPOB.

TpK BO3HMKHOBEHMI HEMCIPABHOCTEH B YCTPOICTBE B TEYEHHE rapaHTUHOTO CPOKa NPOCHM 0GpaLLaTbCA B GAvKaliLLMiA cepBHcHbIi LieHTp ACCO. B 3asicvMocTy oT
pesyNLTaToB AMArHOCTUKM M MOZEM Mbl MOKEM BbINOHUTL CEPBICHOE 0BCY}MBAHME, IMGO HANPABHB CMIELMANNCTa N0 TEXHUYECKOMY 0GCAYIKMBaHHIO, IMGO NPEAIoKMB
BaM BEpHyTb GpaxosatHoe uagene B ACCO. B cnyyae Bo3spara ycTpolicTsa, komnanus ACCO, no CBoemy YCMOTPEHHIO, B COOTBETCTBUM C TPEGOBAHUAMM MPUMEHUMOTO
3aKOHOAATENLCTBA, BLINOHKT CAIEAYOLIME AEACTBHS: (i) NPOM3BEAET PEMOHT 3AEMA C UCTIONL30BAHUEM HOBBIX M/ BOCCTAHOB/IEHHbIX AETanel, n6o (i) sameHmT
6paKoBaHHOE U3[eNue Ha HOBOE WM BOCCTAHOBIEHHOE U3[eNMe, PABHOLEHHOE 3aMEHAEMOMY.

WHdopmaLms 0 faHHOM U3[ENMK HAXOBMTCS Ha caliTe www.ghceurope.com
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service.pl@acco.com,
www.gbceurope.com\service

ACCO Hungéria Kft

Budapest, Ocsai (t 4., 1239, Hungéria
Tel: +36 1283 1645,

Fax: +36 0283 0928,

www. gbceurope.com\service

MpeACcTaBUTeNLCTBO KOMNAHUK
«AKKO [loitunanp FTMBX u KO. KIM»
Poccus 105005, Mocksa,
JleH1COoBCKMiA nep., 4.26

Ten: (495) 933-51-63,

danc: (495) 933-51-64,

www. gbceurope.com\service

IRL

IND/PK/
BD

«Monurpaduyeckue cuctembl»
yn. Ha6epemHo-HopueBarckan,
78, r.Kues, 03035, YkpauHa
Ten.: (+38) 044 2527103,

(+38) 044 252-7104,
www. gbceurope.com\service

ACCO Brands Benelux B.V.,
Holtum Noordweg 11,

6121 RE Born, Holland

Tel: 0800677671,
service.at@acco.com,
www.gbceurope.com\service

ACCO Schweiz

ABC Biirotechnik AG, Winkelbtiel 4,
6043 Adligenswil

Tel: 0800001790 / 0800001791 /
0800001792,
service.ch@acco.com,

www. gbceurope.com\service

ACCO Service Division

Hereward Rise, Halesowen, West
Midlands, B62 8AN

Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576,
service.ie@acco.com,
www.gbceurope.com\service

Rexel Office Products (PTY) Ltd
Crusher Road, Crown Ext.3, PO Box 102,
Crown Mines, Johannesburg 2025,
South Africa

Tel: +27 (0) 11 837 7723
service.za@acco.com

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent,
#05-08/17, Singapore 139947
Tel: +65 6776 0195,

Fax: +65 6779 1041,
service.asia@acco.com

GBC-Japan K.K.

14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho,
Nakano-ku, Tokyo 164-8721

Tel: (81)-03-5351-1801,

Fax: (81)-03-5351-1831,
service.jp@acco.com

Pelikan Artline Head Office
2 Coronation Ave,

Kings Park NSW 2148

Tel: 02 9674 0900

Fax: 02 9674 0910
www.pelikanartline.com.au

ACCO Brands Europe
Oxford House

Oxford Road

Aylesbury HP21 857
United Kingdom

BRANDS www.accoeurope.com



