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Specifications
GBC CombBind G20

Max. width of paper Letter, DIN A4 — 297mm

Punching capacity paper Max. 20 sheets (80gsm)
Punching capacity, plastic covers ~ Max 2 sheet, 0.2mm each
Net weight 9.8 kg

Dimensions (W x D x H) 465x405x150mm

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding Machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide.

Maintenance

Please ensure that the clippings tray is emptied on a regular
basis. This will prevent blockage and ensure that the unit is
always ready to punch. The clippings tray can be accessed
from the side of the machine.

In order to prevent overloading never try and punch more than
the maximum numbers of sheets recommended (20 sheets of
80gsm). The unit is maintenance free if handled correctly.

Service

Contact an authorised GBC service representative for any
required repairs.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Helpful hints

For maximum productivity follow stages 6 to 9 starting with
your front cover, then your paper sheets (20 at a time) and
finishing with the back cover.

For best results always use GBC brand covers with GBC colour-
coordinated binding combs.

The binding comb can be opened and closed again at any time
to replace or add individual sheets (see step 2).



How to bind

Measure document using colour coded guide (fig.1)
Open the lid of the machine and rest your document
(including any cover sheets you have chosen) against the lid
on the ‘staging’ area provided. Gently push the document
back against the lid and check the document size using the
colour coded guide on the staging area. You can leave your
document on the staging area in readiness to punch.

Select comb which fits your document (fig.2)
Use the comb size guide to select the size of comb that fits
your document i.e. 25 sheet document = 6mm comb.

Load comb onto machine (fig.3)

Insert the binding comb next to the white positional arrow
on the machine, behind the metal comb support fingers,
with the open side of the comb pointing upwards.

Note: If using GBC ProCombs™ the white arrow on your
comb should align to the white arrow on the machine.

Open comb by turning lever towards you (fig.4)

The coloured arrows adjacent to the opening comb act as
a guide as to how far to open in order to allow punched
sheets to be easily inserted.

Note: If using GBC ProCombs™ the coloured line on your
comb should align to the coloured arrows on the machine
for faster binding.

Select document size (fig.5)

Adjust the edge guide button to select the paper / cover
size you wish to bind; A4 (297mm x 210mm) or Letter
(215mm x 279mm) When using oversized covers, select the
oversize position, punch the covers for your document and
set aside. Then select either A4 or Letter and proceed.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge. Defects
due to misuse or use for inappropriate purposes are not
covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be

Register this product online at www.gbceurope.com

Load pages into slot (fig.6)

You can punch 2 cover sheets (PVC /240gsm Card only
- other materials x 1 sheet) or up to 20 sheets of paper
(80gsm) at a time.

Using the conventional method: Select the quantity
of sheets to punch and tap the edge of the sheet stack
against the staging area to ensure that all sheets are
aligned. Place the stack to be punched directly into the
punching slot and slide to the left until it comes to rest
against the edge guide. Your sheets will now be perfectly
aligned. Let go of the sheets and grasp the punch handle
with both hands.

Using the gravity fed paper count method for
increased productivity: Pull forward your document (or
a stack of sheets from your document) from its resting
position against the lid. Continue until it meets the wall in
front of the punch slot. Relax your grip on the document
or stack and the first 20 sheets will fall directly into the
punching slot. Return the sheets not engaged in the punch
slot back to a resting position against the lid. Slide the
sheets in the punching slot to the left as far as they will
go. Your sheets will now be perfectly aligned. Let go of the
sheets and grasp the punch handle with both hands.

Punching the document (fig.7)

Punch pages by pulling handle down, then lift the handle
back to the vertical position and remove the punched
sheets. Note: To prevent jams do not attempt to punch more
than two cover sheets at a time. (PVC /240gsm Card only,
other materials x 1 sheet)

Assemble pages onto open comb (fig.8)
Remove the sheets from the punch slot and insert onto the
fingers of the binding comb.

Repeat process as required
Repeat stages 6-8 until your document is fully loaded on
the comb.

Close (fig.9)
Close comb and remove document.

required. Repairs or alterations made by persons not authorised
by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our
aim to ensure that our products perform to the specifications
stated. This guarantee does not affect the legal rights which
consumers have under applicable national legislation governing
the sale of goods.



Spécifications

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 — 297 mm
20 feuilles (80 g/m?)

Largeur papier maxi

Capacité de perforation maxi,
papier

Capacité de perforation maxi, 2 feuilles de couverture de 0,2 mm

couvertures plastique d’épaisseur
Poids net 9,8 kg
Dimensions (I x p x h) 465 x 405 x 150 mm

Données techniques sujettes a modification sans préavis.

Notification spéciale

Merci d"avoir choisi une perforelieuse GBC. Nous visons &
produire des machines de qualité a un prix abordable et offrons
de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant d’excellents
résultats a chaque usage. Avant d’utiliser votre machine pour

la premiere fois, veuillez prendre quelques minutes pour lire
attentivement ce guide.

Maintenance

Veuillez vider le bac a confettis a intervalles réguliers pour éviter
les blocages et vous assurer que la machine est toujours préte a
perforer. Le bac a confettis est accessible a partir du coté de la
machine.

Pour éviter toute surcharge, n’essayez jamais de perforer un
nombre de feuilles supérieur a la capacité de perforation (20
feuilles de 80 g/m?). La machine ne nécessite aucun entretien en
cas d'utilisation correcte.

Dépannage

Contactez un représentant de dépannage GBC agréé pour toute
réparation requise.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLF DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL
D'UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES
MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES
ATTENTIVEMENT.

Conseils utiles

Pour optimiser la productivité lors des étapes 6 a 9, commencez
par la premiére de couverture, puis ajoutez les feuilles de papier
(20 a la fois) et terminez par la deriére de couverture.

Pour optimiser les résultats, utilisez les couvertures de marque
GBC et les peignes de reliure de couleurs assorties GBC.

Vous pouvez ouvrir et refermer le peigne a tout moment afin de
remplacer des feuilles ou d’en ajouter d'autres (voir étape 2).



Comment relier

Mesurez le document a I'aide du guide a codage
couleur (fig. 1)

Ouvrez le couvercle de I'appareil et placez le document (y
compris les feuilles de couverture que vous avez choisies)
contre le couvercle sur la partie plate de I'appareil. Repoussez
doucement le document contre le couvercle et vérifiez la
taille du document par rapport au guide a codage couleur.
Vous pouvez laisser le document dans cette position, prét a la
perforation.

Sélectionnez le peigne plastique adapté a votre
document (fig. 2)

Utilisez I'indicateur de diametre de peigne pour sélectionner le
peigne de la taille adaptée au document, ¢.-a-d. document de
25 feuilles = peigne de 6 mm.

Chargez le peigne sur la machine (fig. 3)

Placez le peigne pres de la fleche blanche de I'appareil,
derriére les doigts métalliques, en faisant en sorte que les
boucles du peigne s’ouvrent vers le haut.

Remarque : Si vous utilisez les peignes GBC ProCombs™, la
fleche blanche du peigne doit s'aligner avec la fleche blanche
de I'appareil.

Ouvrez le peigne en tirant le levier vers vous (fig. 4)

Les fleches de couleur situées prés du peigne ouvert servent
de guides pour savoir jusqu’ou ouvrir le peigne afin de faciliter
I'insertion des feuilles perforées.

Remarque : Si vous utilisez les peignes GBC ProCombs™,
la ligne de couleur du peigne doit s'aligner avec la fleche de
couleur de I'appareil pour assurer la rapidité de la reliure.

Sélectionnez le format du document (fig. 5)

Réglez le sélecteur de butée en fonction du format des feuilles/
couvertures que vous souhaitez utiliser : A4 (297 mm x 210
mm) ou Letter (215 mm x 279 mm). En cas d’utilisation de
couvertures surdimensionnées, sélectionnez la position «
oversize », perforez les couvertures du document et mettez-les
de cOté. Sélectionnez ensuite A4 ou Letter et continuez.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant 2 ans a partir
de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal. Pendant la
période de garantie, ACCO Brands Europe décidera, a son gré,

de réparer ou remplacer gratuitement I'appareil défectueux.

Les défauts dus a un usage abusif ou un usage a des fins non
appropriées ne sont pas couverts par cette garantie. Une preuve
de la date d’achat sera exigée. Les réparations ou modifications

Enregistrez ce produit en ligne a www.gbceurope.com

Insérez les feuilles dans la fente de perforation (fig. 6)
Vous pouvez perforer 2 feuilles de couverture a la fois
(uniquement PVC/carton de 240 g/m?. Pour les autres
matériaux, perforez une seule feuille de couverture & la fois) ou
jusqu’a 20 feuilles de papier (80 g/m?) a la fois.

Utilisation de la méthode conventionnelle : Sélectionnez
la quantité de feuilles a perforer et taquez la pile de feuilles
sur une surface plate de I'appareil devant le couvercle ouvert
pour qu’elle soit bien homogene. Placez la pile a perforer
directement dans la fente de perforation et faites-la glisser
vers la gauche jusqu’a ce qu’elle soit contre la butée papier.
Les feuilles sont maintenant parfaitement alignées. Laissez
les feuilles en place et saisissez la poignée de perforation des
deux mains.

Utilisation de la méthode d’alimentation par gravité
pour une productivité accrue : Déplacez vers I'avant le
document (ou une partie du document), qui était appuyé
contre le couvercle, jusqu’a ce qu'il touche la paroi située
devant la fente de perforation. L&chez le document ou

la pile de feuilles et les 20 premiéres feuilles tomberont
directement dans la fente de perforation. Repositionnez contre
le couvercle les feuilles qui ne sont pas tombées dans la fente.
Faites glisser le plus loin possible vers la gauche les feuilles
se trouvant dans la fente de perforation. Les feuilles sont
maintenant parfaitement alignées. Laissez les feuilles en place
et saisissez la poignée de perforation des deux mains.

Perforation du document (fig. 7)

Perforez les feuilles en abaissant la poignée, puis relevez

la poignée a la verticale et retirez les feuilles perforées.
Remarque : Pour éviter les bourrages, n'essayez pas

de perforer plus de deux feuilles de couverture a la fois
(uniquement en PVC/carton de 240 g/m?. Pour les autres
matériaux, perforez une seule feuille de couverture & la fois).

Chargez le document sur le peigne ouvert (fig. 8)
Retirez les feuilles de la fente de perforation et insérez-les
dans le peigne ouvert.

Répétez les étapes 6-8 autant de fois que nécessaire
Répétez les étapes 6-8 jusqu’au chargement complet du
document sur le peigne.

Fermez le peigne (fig. 9)
Fermez le peigne et retirez le document.

effectués par des personnes non autorisées par ACCO Brands
Europe annuleront la garantie. Notre objectif est d'assurer le bon
fonctionnement de nos produits conformément aux spécifications
précisées. Cette garantie ne compromet pas les droits Iégaux
des consommateurs au titre de la Igislation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.



Technische Daten

GBC CombBind C20

DIN A4, US-Letter — 297 mm
max. 20 Blatt (80 g/m?)

max. 2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)
9,8kg

465 x 405 x 150 mm

Max. Arbeitsbreite

Stanzkapazitit, Papier
Stanzkapazitat, PVC-Einbanddeckel
Nettogewicht

Abmessungen (B x T x H)

Anderungen ohne vorherige Ankindigung vorbehalten.

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fir ein GBC Bindegerét
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualititsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem giinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Geréts sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Geratepflege

Stanzabfallbehalter regelmaBig leeren. Dies gewdhrleistet,
dass der Stanzbereich nicht blockiert wird und das Gerét stets
betriebsbereit ist. Der Stanzabfallbehélter befindet sich an der
Geréateseite.

Zur Vermeidung von Stanzproblemen die empfohlene
Stanzkapazitét (20 Blatt a 80 g/m?) nicht tberschreiten. Bei
korrekter Handhabung ist das Gerdt wartungsfrei.

Kundendienst

Zur Durchflihrung von Reparaturarbeiten an den autorisierten
GBC-Kundendienst wenden.

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Tipps

Zum optimalen Betrieb bei Durchfiihrung der Schritte 6 bis

9 stets folgende Reihenfolge beachten: zuerst den vorderen
Einbanddeckel, dann die Dokumentblétter (jeweils 20 Blatt) und
abschlieBend den hinteren Einbanddeckel stanzen.

Zur Gewdhrleistung optimaler Ergebnisse wird die Verwendung
von Einbanddeckeln vom Typ GBC sowie von farbig
abgestimmten Binderiicken empfohlen.

Zum Austausch oder Hinzufigen einzelner Blétter kdnnen
die Binderiicken jederzeit wieder gedffnet oder geschlossen
werden (s. Schritt 2).



©

Bindeverfahren

Dokumentstérke an der farbigen Dokumentmesshilfe
messen (fig.1)

Hierzu die Gerateabdeckung 6ffnen und den
Dokumentstapel (einschlieBlich aller Einbanddeckel)

S0 halten, dass er an der Abdeckung und auf der
Dokumentmesshilfe anliegt. Die Dokumentstérke an der
Dokumentmesshilfe ablesen. Das Dokument in dieser
stanzbereiten Position belassen.

Den passenden Binderiicken fiir das Dokument
auswahlen (fig.2)

Die fiir die Dokumentstérke geeignete BinderiickengroBe
anhand der Auswahlhilfe bestimmen (z. B. bei einer
Dokumentstérke von 25 Blatt die BinderiickengroBe 6 mm
wahlen).

Den Binderiicken in das Gerét einlegen (fig.3)

Den Binderticken an dem weiBen Pfeil am Gerat ausrichten
und hinter die Metallfinger einsetzen. Dabei muss die offene
Seite des Binderiickens nach oben weisen.

Hinweis: Bei Verwendung von Binderticken vom Typ
GBC ProCombs™ muss der weiBe Pfeil des Binderlickens
mit dem weiBen Pfeil am Gerat ausgerichtet sein.

Den Bindehebel nach vorne ziehen und so den
Binderiicken offnen (fig.4)

Anhand der seitlichen Farbmarkierungen I&sst sich
die fir die jeweilige Anzahl Stanzdokumente nétige
Binderlickendffnungsweite ermitteln.

Hinweis: Zur schnelleren Abwicklung des Bindevorgangs
bei Verwendung von Binderticken vom Typ GBC
ProCombs™ die Farbmarkierung auf dem Binderticken
mit der Farbmarkierung am Gerét ausrichten.

Dokumentformat einstellen (fig.5)

Die Papierfiihrung am Einstellschalter auf die dem Papier-/
Einbanddeckelformat entsprechende GroBe einstellen:

A4 (297 x 210 mm) oder US-Letter (215 x 279 mm).

Bei Verwendung von Einbanddeckeln in UbergroBe die
UbergréBeneinstellung wahlen, die Einbanddeckel stanzen
und beiseite legen. AnschlieBend die A4- oder US-Letter-
Einstellung wéhlen und mit dem Stanzvorgang fortfahren.

Gewahrleistung

Der Betrieb des Geréts ist bei normaler Verwendung

flr 2 Jahre ab Kaufdatum gewahrleistet. Innerhalb des
Gewdhrleistungszeitraums wird ACCO Brands Europe nach
eigenem Ermessen das defekte Gerat entweder kostenlos
instandsetzen oder ersetzen. Die Gewdahrleistung deckt keine
Méngel ab, die aufgrund missbrauchlicher Verwendung

oder Verwendung flir unangemessene Zwecke entstanden
sind. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.gbceurope.com

Die Blatter in die Stanz6ffnung einfiihren (fig.6)
Maximal 2 Einbanddeckel (PVC-Deckel oder Deckel a
240 g/m2, ansonsten max. 1 Einbanddeckel) bzw. bis zu
20 Blatt Papier a 80 g/m2 in einem Durchgang stanzen.

Herkémmliche Blattzufuhr: Die zu stanzende Anzahl
Blétter auf die flache Oberflache vor der Gerdteabdeckung
aufstoBen, damit alle Blétter biindig sind. Den zu
stanzenden Stapel direkt in die Stanz6ffnung einflihren und
nach links an die Papierfiihrung heranschieben. Der Stapel
ist damit richtig ausgerichtet. Die Blatter loslassen und den
Stanzhebel mit beiden Hénden fassen.

Effizientere Freifallstapelzufuhr: Den gegen die
Abdeckung lehnenden Dokumentstapel (oder Teilstapel)
nach vorne gegen den Anschlag der Stanzoffnung

ziehen. Den Stapel loslassen, damit die ersten 20 Blatter
selbstdndig in die Stanzoffnung fallen kénnen. Die dabei
nicht in die Stanz6ffnung zugefiihrten Blétter wieder gegen
die Abdeckung lehnen. Den zu stanzenden Stapel ganz
nach links an die Papierfiihrung heranschieben. Der Stapel
ist damit richtig ausgerichtet. Die Blatter loslassen und den
Stanzhebel mit beiden H&nden fassen.

Dokument stanzen (fig.7)

Stanzhebel nach unten drticken, dann wieder senkrecht
stellen und die gestanzten Bléatter entnehmen. Hinweis:
Zur Vermeidung von Papierstaus stets jeweils maximal
zwei Einbanddeckel (PVC-Deckel oder Deckel & 240 g/m?,
ansonsten max. 1 Einbanddeckel) stanzen.

Dokument in den offenen Binderiicken einfiihren
(fig.8)

Die aus der Stanzéffnung entnommenen Blatter in den
Binderiicken einflihren.

Die Schritte 6 bis 8 gegebenenfalls wiederholen
Die Schritte 6 bis 8 wiederholen, bis das gesamte
Dokument im Binder(icken eingefiihrt wurde.

Binderiicken Schliessen (fig.9)
Den Binderlicken schlieBen und das Dokument entnehmen.

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht durch
ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen
werden, setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist unser
Ziel sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte
den angegebenen technischen Daten entspricht. Diese
Gewdhrleistung stellt keine Einschrdnkung der nach dem
geltenden Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte des
Verbrauchers dar.



Specifiche

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 20 fogli (80 g/m?)
Max. 2 copertine da 0,2 mm

Larghezza carta max.
Capacita perforazione, carta
Capacita perforazione, copertine

in plastica
Peso netto 9,8 kg
Dimensioni (L x P x A) 465 x 405 x 150 mm

Dati soggetti a variazioni tecniche senza preawviso.

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda si
propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo accessibile che
presentano molte funzioni avanzate per ottenere ogni volta risultati
eccellenti. Prima di usare la macchina per la prima volta, & opportuno
leggere questa guida.

Manutenzione

Controllare che il vassoio ritagli sia svuotato periodicamente. Questo
accorgimento evita che si blocchi la macchina ed assicura che I'unita
sia sempre pronta per le operazioni di perforazione. Si puo accedere al
vassoio ritagli dal lato della macchina.

Per prevenire eventuali sovraccarichi, non tentare mai di perforare un
numero di fogli superiore a quello massimo raccomandato (20 fogli da
80gm?. L'unita non richiede manutenzione se usata correttamente.

Assistenza

Rivolgersi ad un rivenditore o distributore GBC per eventuali
riparazioni.

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI £ DEITERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO E
SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANT! INDICAZIONI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTE ATTENTAMENTE.

Consigli e suggerimenti utili

Per ottenere la massima produttivita seguendo le istruzioni riportate
ai punti da 6 a 9, iniziare con la prima di copertina e poi aggiungere i
fogli di carta (20 alla volta) e finire con I'ultima di copertina.

Per ottenere la migliore finitura, utilizzare sempre copertine GBC con
anelli di rilegatura GBC di colore abbinato.

Gli-anelli di rilegatura possono essere aperti e chiusi di nuovo in
qualsiasi momento per sostituire 0 aggiungere singoli fogli (vedere le
informazioni riportate al punto 2).



Rilegatura

Misurare il documento da rilegare utilizzando la guida
codificata per colore (fig.1)

Aprire il coperchio della macchina ed appoggiare il documento
(comprese eventuali copertine scelte) contro il coperchio sulla
superficie piana della macchina. Spingere delicatamente il
documento contro il coperchio e controllarne il formato servendosi
della guida codificata per colore. Si pud lasciare il documento in
questa posizione pronto per la perforazione.

Selezionare gli anelli plastici adatti al documento da
rilegare (fig.2)

Utilizzare la guida del diametro degli anelli per selezionare il
diametro del dorso plastico adatto al documento da rilegare, cioe
documento da 25 fogli = dorso plastico da 6 mm.

Caricare il dorso plastico nella rilegatrice (fig.3)

Inserire gli anelli plastici accanto alla freccia bianca situata sulla
macchina, dietro il meccanismo in metallo con il lato aperto rivolto
verso I'alto.

Nota - Se si usano gli anelli plastici GBC ProCombs™, la freccia
bianca sugli anelli deve essere allineata alla freccia bianca
riportata sulla macchina.

Aprire gli anelli plastici portando la leva verso di sé (fig.4)
Le frecce colorate adiacenti agli anelli che si aprono fungono da
guida per indicare la distanza di apertura degli anelli necessaria a
consentire un agevole inserimento dei fogli perforati.

Nota - Se si usano gli anelli plastici GBC ProCombs™, Ia linea
colorata sugli anelli deve essere allineata alle frecce colorate
riportate sulla macchina per consentire una pili veloce operazione
di rilegatura.

Selezionare il formato del documento (fig.5)

Regolare il selettore della guida di allineamento della carta per
selezionare il formato del foglio/della copertina che si desidera
rilegare: A4 (297 mm x 210 mm) o Letter (215 mm x 279 mm).
Quando si usano copertine di formato over-size, selezionare la
posizione “oversize”, perforare le copertine del documento e
mettere da parte. Selezionare quindi A4 o Letter e procedere.

Garanzia

Questo prodotto & garantito per 2 anni dalla data di acquisto, per
quanto ne concerne il funzionamento, subordinatamente ad uso
normale. Durante il periodo di garanzia, ACCO Brands Europe
prowvedera, a propria discrezione, a riparare 0 sostituire gratuitamente
la macchina difettosa. Difetti risultanti dall'uso improprio o dall’'uso
per scopi diversi da quelli per cui la macchina & stata concepita non
sono coperti dalla garanzia. Sara necessario fornire una prova di

Registrare il prodotto online presso www.ghceurope.com

Inserire i fogli nel vano di perforazione (fig.6)

Si possono perforare 2 copertine (solo PVC/cartoncino da 240gm?.
Con altri materiali & possibile perforare solo 1 copertina) oppure
fino a 20 fogli di carta (80gm?) alla volta.

Metodo convenzionale - Selezionare la quantita di fogli da
perforare e dare un colpetto sul bordo del pacco di fogli contro la
superficie piana della macchina davanti al coperchio aperto per
assicurare che tutti i fogli siano allineati. Inserire il pacco di fogli
da perforare direttamente nel vano di perforazione e spostarlo a
sinistra fino a quando non tocchi la guida di allineamento della
carta. | fogli saranno ora perfettamente allineati. Lasciare andare
i fogli ed afferrare la maniglia di perforazione con entrambe le
mani.

Metodo di conteggio fogli con alimentazione per gravita
per una maggiore produttivita - Portare in avanti il documento
(oppure un pacco di fogli del documento), allontanandolo dalla
posizione di appoggio contro il coperchio fino a quando non

tocca la parete davanti al vano di perforazione. Allentare la presa
del documento o del pacco di fogli e i primi 20 fogli cadranno
direttamente nel vano di perforazione. Riportare i fogli che non
sono caduti nel vano di perforazione nella posizione di appoggio
contro il coperchio. Spostare fino in fondo a sinistra i fogli che si
trovano nel vano di perforazione. | fogli saranno ora perfettamente
allineati. Lasciare andare i fogli ed afferrare la maniglia di
perforazione con entrambe le mani.

Perforazione del documento (fig.7)

Perforare i fogli tirando la maniglia verso il basso e riportare poi la
maniglia in posizione verticale e rimuovere i fogli perforati. Nota -
Per evitare eventuali inceppamenti, non cercare di perforare pit di
due copertine alla volta (solo PVC/cartoncino da 240gm?. Con altri
materiali & possibile perforare solo 1 copertina).

Inserire il documento negli anelli aperti (fig.8)

Togliere i fogli dal vano di perforazione ed inserirli negli anelli
aperti.

Ripetere le istruzioni riportate ai punti 6-8 a seconda delle
necessita

Ripetere le istruzioni riportate ai punti 6-8 fino a quando il
documento non & completamento inserito nel dorso plastico.

Chiusura degli anelli (fig.9)
Chiudere gli anelli e rimuovere il documento rilegato.

acquisto. Riparazioni o modifiche effettuate da persone non autorizzate
da GBC invalideranno la garanzia. ACCO Brands Europe i propone

di assicurare che i propri prodotti funzionino in conformita alle
caratteristiche tecniche indicate. La presente garanzia non pregiudica
alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla normativa nazionale
vigente in materia di vendita di prodotti.
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Specificaties

GBC CombBind G20
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 20 vellen (80 gsm)

Maximale papierbreedte
Ponscapaciteit, papier
Ponscapaciteit, plastic omslagen
Netto gewicht

Afmetingen (B x D x H)

9,8 kg
465 x 405 x 150 mm

Deze gegevens kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Onderhoud

Zorg ervoor dat de snipperlade regelmatig wordt geleegd. Dit
voorkomt een verstopping en zorgt ervoor dat het toestel altijd
gebruiksklaar is. De snipperlade wordt uit de zijkant van het
toestel getrokken.

Om overbelasting te voorkomen, mag u nooit meer dan het
maximumaantal vellen ponsen (20 vellen, 80 gsm). De eenheid
behoeft geen onderhoud, zolang hij juist wordt gebruikt.

Reparaties

Neem contact op met een erkende GBC-reparateur voor alle
benodigde reparaties.

Max. 2 omslagen, elk 0,2 mm dik

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR

ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN

DEZE HANDLEIDING EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U
VERSCHILLENDE BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
AAN. LEES DEZE ZORGVULDIG.

Handige tips

Voor maximale productiviteit bij het uitvoeren van stappen 6
t/m 9, begint u met de vooromslag. Voeg daar uw vellen aan
toe (telkens een stapel van 20) en eindig met de achteromslag.

Voor het beste resultaat gebruikt u altijd omslagen van GBC
samen met de bindruggen van GBC in een bijpassende kleur.

U kunt de bindrug op elk moment weer openen en sluiten,
zodat individuele vellen verwijderd of toegevoegd kunnen
worden (zie stap 2).



Inbinden

Meet uw document aan de hand van de
kleurgecodeerde documentmeter (fig.1)

Open het deksel van de machine en leg het document
(compleet met omslagvellen) tegen het deksel aan, op

het platte deel van de machine. Duw het document
voorzichtig tegen het deksel en controleer de afmeting

van het document aan de hand van de kleurgecodeerde
documentmeter. U kunt het document zo laten liggen, klaar
om geponst te worden.

Kies de plastic bindrug voor uw document (fig.2)
Gebruik de schaalverdeling om de juiste bindrug voor het
document te kiezen (een document van 25 vellen = bindrug
van 6 mm).

Plaats de bindrug in de machine (fig.3)
Plaats de bindrug naast de witte pijl op de machine, achter
de metalen vingers, met de open kant naar boven.

N.B. Als u ProCombs™ van GBC gebruikt, moet de witte
pijl van de bindrug op één lijn liggen met de witte pijl in de
machine.

Open de bindrug door de hendel naar u toe te halen
(fig.4)

De kleurgecodeerde pijlen, naast de bindrug die wordt
geopend, fungeren als leidraad voor hoe ver de bindrug
geopend moet worden, zodat alle geponste vellen
eenvoudig geplaatst kunnen worden.

N.B. Als u ProCombs™ van GBC gebruikt, moet de
gekleurde lijn van de bindrug op één lijn liggen met
de gekleurde pijl in de machine. Zodoende wordt het
document sneller ingebonden.

Selecteer de papiermaat (fig.5)

Verstel de randgeleider om de papier- of omslagmaat te
kiezen die u wilt inbinden: A4 (297 mm x 210 mm) of
Letter (215 mm x 279 mm). Wanneer oversized omslagen
worden gebruikt, zet u de randgeleider op ‘Oversize’. Pons
de omslagen voor het document en leg ze terzijde. Kies
vervolgens A4 of Letter en ga door.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen
de garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen
oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen.
Defecten die te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor
ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs
van datum van aankoop wordt vereist. De garantie vervalt

Registreer dit product online op www.ghceurope.com

@

Steek de vellen in de ponsopening (fig.6)

U kunt tegelijkertijd 2 omslagen ponsen (alleen omslagen
van PVC/papier van 240 gsm; indien van ander materiaal,
dan slechts 1 omslag), of maximaal 20 vellen papier (80
gsm).

De conventionele methode: Kies het aantal vellen dat
geponst moet worden en tik het stapeltje vellen tegen het
platte opperviak van de machine vaér het open deksel,
zodat alle vellen goed uitgelijnd zijn. Plaats de stapel vellen
die geponst moet worden direct in de ponsopening en
schuif de stapel naar links, tegen de randgeleider aan. De
vellen zijn nu perfect uitgelijnd. Laat de vellen los en houd
de ponshendel met beide handen vast.

De zwaartekrachtmethode met getelde vellen voor
een betere productiviteit: Verplaats het document (of
een stapel vellen van het document) vooruit, weg van de
rustpositie tegen het deksel, totdat de vellen in aanraking
komen met de wand vodr de ponsopening. Ontspan uw
greep op het document of op de stapel. De eerste 20
vellen vallen rechtstreeks in de ponsopening. Zet de vellen
die niet in de ponsopening zijn gevallen weer terug tegen
het deksel. Schuif de vellen die zich in de ponsopening
bevinden zo ver mogelijk naar links. De vellen zijn nu
perfect uitgelijnd. Laat de vellen los en houd de ponshendel
met beide handen vast.

Het document ponsen (fig.7)

Pons de vellen door de ponshendel naar beneden te halen.
Zet de hendel weer verticaal en verwijder de geponste
vellen. N.B. Om een verstopping te voorkomen wordt
aangeraden nooit meer dan twee omslagen per keer te
ponsen (alleen omslagen van PVC/papier van 240 gsm;
indien van ander materiaal, dan slechts 1 omslag).

Leg het document op de open bindrug (fig.8)
Verwijder de vellen uit de ponsopening en leg ze op de open
bindrug.

Herhaal stappen 6-8, naar wens.

Herhaal stappen 6-8, totdat het complete document op de
bindrug ligt.

Sluit de bindrug (fig.9)

Sluit de bindrug en verwijder het document.

wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door
personen die niet door ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het
is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren
volgens de vermelde specificaties. Deze garantie maakt geen
inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de
geldende nationale wetgeving met betrekking tot de verkoop
van goederen.
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Especificaciones

GBC CombBind C20

Carta, DIN A4 (297 mm)
Méximo de 20 hojas (80 g/m?)
Méximo de 2 tapas

Anchura del papel maxima
Capacidad de perforacion, papel
Capacidad de perforacion, tapas

de plastico (0,2 mm cada una)
Peso neto 9,8 kg
Dimensiones (A x P x A) 465 x 405 x 150 mm

Sujeto a cambios técnicos sin previo aviso.

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC. Nuestro
objetivo es producir maquinas encuadernadoras de calidad a
precios asequibles y con muchas funciones avanzadas que le
permitan obtener unos resultados excelentes cada vez. Antes de
utilizar su maquina por primera vez le rogamos pase unos minutos
leyendo esta guia.

Mantenimiento

No olvide vaciar la bandeja de residuos con frecuencia. Con esto
se evitardn los atascos y se garantizara que la unidad esté siempre
lista para perforar hojas. Puede tener acceso a la bandeja de
residuos desde el lateral de la encuadernadora.

Para impedir la sobrecarga, no intente perforar nunca més del
nlimero maximo recomendado de hojas (20 hojas de 80 g/m?).
Si se manipula de forma correcta, la encuadernadora no requiere
ninglin mantenimiento.

Servicio

Para cualquier reparacion necesaria, péngase en contacto con un
representante de servicio autorizado de GBC.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS DEMAS ES
IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN ESTE MANUAL
DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE ENCUENTRAN
IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA ESTOS
MENSAJES CON ATENCION.

Sugerencias

Para obtener una productividad dptima, cuando realice los pasos 6
a9, empiece con la tapa delantera, afiada sus hojas de papel (20
cada vez) y termine con la tapa trasera.

Para obtener un resultado dptimo, utilice tapas de la marca GBC,
con los canutillos para encuadernar de colores de GBC.

El canutillo se puede abrir y cerrar de nuevo en cualquier momento
para sustituir o afadir hojas especificas (consulte el paso 2).



Instrucciones para encuadernar

Use la guia de colores para medir el documento (fig.1)
Abra la tapadera de la méaquina y coloque el documento
(incluyendo las tapas que haya elegido) apoyado sobre la
tapadera en la zona plana de la encuadernadora. Empuje
suavemente el documento hacia la tapadera y compruebe su
tamafio mediante la guia de colores. Puede dejar el documento
en esta posicion listo para perforarlo.

Seleccione el canutillo de plastico que se ajuste a su
documento (fig.2)

Use la guia del tamafio del canutillo para elegir el tamafio
de canutillo adecuado para su documento, por ejemplo:
documento de 25 hojas = canutillo de 6 mm.

Cargue el canutillo en la maquina (fig.3)

Coloque el canutillo junto a la flecha blanca de posicion de la
encuadernadora, detras de las lengiietas metdlicas, con el lado
abierto orientado hacia arriba.

Nota: si utiliza canutillos ProCombs™ de GBC, la flecha
blanca del canutillo debe estar alineada con la flecha blanca
de la encuadernadora.

Gire la palanca hacia usted para abrir el canutillo (fig.4)
Las flechas de colores que hay junto al canutillo abierto sirven
de guia para saber cuanto hay que abrirlo a fin de insertar las

hojas perforadas facilmente.

Nota: si utiliza canutillos ProCombs™ de GBC, conseguira
una encuadernacion mas rapida si alinea la linea de color del
canutillo con las flechas de colores de la encuadernadora.

Elija el tamaiio del documento (fig.5)

Ajuste el selector del tope de papel para elegir el tamario

de papel/tapa que desee encuadernar: A4 (297 mm x 210
mm) o Letter (215 mm x 279 mm). Si utiliza tapas de tamafio
superior, seleccione la posicion “oversize”, perfore las tapas
para el documento y déjelas a un lado. A continuacion,
seleccione el tamafio A4 o Letter y continde.

Garantia

El funcionamiento de este producto esta garantizado durante un
periodo de 2 afios a partir de la fecha de adquisicion, siempre

que su utilizacion sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO
Brands Europe, a su propia discrecion, reparara o sustituira

el aparato defectuoso gratuitamente. La garantia no cubre los
defectos causados por uso indebido o por su utilizacion para fines
inadecuados. Se requerira un comprobante de la fecha de compra.

Registre este producto en linea en www.ghceurope.com

Inserte las hojas en la ranura de perforacion (fig.6)

Se pueden perforar 2 tapas a la vez (solo PVC/cartén de 240
g/m?; para otros materiales, perfore solo 1 tapa) o hasta 20
hojas de papel (80 g/m?) como maximo.

Método convencional: seleccione la cantidad de hojas que
desea perforar y golpee suavemente la pila de hojas sobre la
superficie plana de la maquina delante de la tapadera abierta
para asegurarse de que todas las hojas estan alineadas.
Coloque la pila que va a perforar directamente en la ranura de
perforacion y deslicela hacia la izquierda hasta que descanse
sobre el tope de papel. Las hojas estaran ahora perfectamente
alineadas. Suelte las hojas y sujete el asa de perforacion con
las dos manos.

Método de recuento de hojas de papel por gravedad
para una mayor productividad: desplace el documento
hacia delante (0 la pila de hojas de su documento), alejandolo
de su posicion de descanso apoyado sobre la tapadera, hasta
que alcance la pared delante de la ranura de perforacion.
Suelte ligeramente el documento o la pila de hojas y las
primeras 20 hojas caeran directamente sobre la ranura de
perforacion. Vuelva a colocar las hojas que no hayan caido en
la ranura de perforacion en su posicion de descanso apoyadas
sobre la tapadera. Deslice las hojas que estan en la ranura

de perforacion hacia la izquierda hasta su punto maximo. Las
hojas estaran ahora perfectamente alineadas. Suelte las hojas
y sujete el asa de perforacion con las dos manos.

Perforar el documento (fig.7)

Tire del asa hacia abajo para perforar las hojas. Después,
levante el asa hasta la posicion vertical y retire las hojas
perforadas. Nota: para impedir que se produzcan atascos, no
intente perforar mas de dos tapas a la vez (solo PVC/carton de
240 g/m?, para los demés materiales, perfore solo una tapa).

Cargue el documento en el canutillo abierto (fig.8)
Extraiga las hojas de la ranura de perforacion e insértelas en el
canutillo abierto.

Repita los pasos 6-8 segiin sea necesario
Repita los pasos 6-8 hasta que haya cargado el documento
completamente en el canutillo.

Cierre el canutillo (fig.9)
Cierre el canutillo y retire el documento.

Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no
autorizadas por ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro
objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta los derechos
legales que tienen los consumidores en virtud de la legislacion
vigente aplicable que rige la venta de articulos.
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Especificacoes

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 20 folhas (80 g/m?)
Méx. 2 capas / 0,2 mm de

Largura max. do papel
Capacidade de furagao, papel
Capacidade de furagao, capas de

plastico espessura cada
Peso liquido 9,8 kg
Dimensées (L x P x A) 465 x 405 x 150 mm

As especificagdes estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Observacao Especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade

a um prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de utilizar
a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura
deste guia.

Manutencao

Certifique-se de que o tabuleiro de aparas de papel é esvaziado
periodicamente. Isto impedira que a maguina fique obstruida com
as aparas e assegurara que ela esta pronta a ser usada para furar
as folhas. O acesso ao tabuleiro de aparas de papel é feito pela
parte lateral da maquina.

Para evitar sobrecarregar a maquina, nunca tente furar mais

do que o nimero maximo de folhas recomendado (20 folhas de
80 g/m?). A maquina nao necessita de manutengéo se for usada
correctamente.

Assisténcia Técnica

Contacte um representante de manutengdo autorizado da GBC
para qualquer tipo de reparagdo necessaria.

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE.

Sugestoes praticas

Para conseguir maxima produtividade ao efectuar as etapas 6 a 9,
comece com a capa dianteira, adicione em seguida as folhas de
papel (20 de cada vez) e termine com a contracapa.

Para obter os melhores resultados use sempre as capas da GBC
com as lombadas GBC de cor coordenada.

A lombada de encadernagéo pode ser aberta e fechada novamente
em qualquer altura, para poder substituir ou adicionar folhas
individuais ao documento final (consulte a etapa 2).



Como encadernar

Meca o seu documento usando como guia a escala
colorida (fig.1)

Abra a tampa da maquina e apoie 0 seu documento (incluindo
as capas seleccionadas) contra a tampa na drea plana da
maquina. Empurre com cuidado o documento contra a tampa
e verifique o seu tamanho usando a escala colorida como guia.
Pode deixar 0 seu documento nesta posicao, ja pronto a ser
furado.

Seleccione a lombada de plastico adequada para o seu
documento (fig.2)

Use a escala gravada na maquina como guia para seleccionar o
diametro da lombada adequado para o seu documento, isto €,
para um documento com 25 folhas é necessario uma lombada
de 6 mm de diametro.

Introduza a lombada na maquina (fig.3)

Introduza a lombada junto a seta branca de posicionamento,
indicada na maguina, por trés dos dentes de retengéo
metalicos, com o lado aberto da lombada virado para cima.

Nota: Se usar as lombadas GBC ProCombs™, a seta branca
da lombada deve ficar alinhada com a seta branca da méquina.

Abra a lombada puxando a alavanca na sua direcgao
(fig.4)

As setas coloridas adjacentes a lombada que vai abrir servem
de guia para determinar quanto deve abrir a lombada para
poder introduzir facilmente as folhas furadas.

Nota: Se usar as lombadas GBC ProCombs™, a linha colorida
da sua lombada deve ficar alinhada com as setas coloridas

da maquina, para uma encadernago mais rapida do seu
documento.

Seleccione o tamanho do documento (fig.5)

Ajuste o botdo de alinhamento do papel para seleccionar o
tamanho de papel / capa que deseja encadernar: A4 (297 mm
x 210 mm) ou Letter (215 mm x 279 mm). Quando usar capas
de tamanho superior a0 tamanho padrdo, seleccione a posi¢ao
“oversize” (maior que o tamanho padréo), fure as capas do seu
documento e ponha-as de lado. Em seguida seleccione A4 ou
Letter e prossiga com a encadernago.

Garantia

Este produto esté garantido por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condices de uso normal. No periodo de garantia
aACCO Brands Europe efectuard a reparagéo ou substituicio
gratuita de uma maguina defeituosa, segundo o seu critério
exclusivo. Os defeitos resultantes de mé utilizagdo ou utilizagdo
imprépria ndo estdo abrangidos por esta garantia. £ necessaria a
apresentagdo de prova de compra. As reparagdes ou alteragdes

Registe este produto on-line em www.gbceurope.com

™

Introduza as folhas na ranhura de furagao (fig.6)

Pode furar 2 capas de cada vez (apenas capas de PVC ou de
cartdo com uma gramagem de 240 gsm. Para outros materiais,
fure apenas 1 capa) ou até 20 folhas de papel (80 g/m?) de
cada vez.

Usando o método convencional: Seleccione o nlimero

de folhas que deseja furar e bata com a borda da pilha de
folhas contra uma superficie plana para assegurar que elas
ficam todas alinhadas. Cologue a pilha de folhas que deseja
furar directamente na ranhura de furagéo e deslize-as para

a esquerda até encostarem contra a guia de alinhamento do
papel. As folhas ficam assim perfeitamente alinhadas. Largue
as folhas e segure na barra de furagdo com ambas as méos.

Usando o0 método de contagem do numero de folhas por
accao da gravidade, para aumentar a sua produtividade:
Desloque 0 seu documento (ou uma pilha de folhas do seu
documento) para a frente, afastando-o do apoio proporcionado
pela tampa da encadernadora, até tocar na pequena “parede”
saliente existente em frente da ranhura de furagdo. Reduza a
pressdo com que agarra o documento ou a pilha de folhas € as
primeiras 20 folhas cairdo directamente na ranhura de furagéo.
Cologue as folhas que ndo entraram na ranhura de furagéo de
novo apoiadas contra a tampa. Deslize as folhas introduzidas
na ranhura de furagdo para a esquerda o mais possivel. As
folhas ficam assim perfeitamente alinhadas. Largue as folhas e
segure na barra de furagéo com ambas as maos.

Furagdo do documento (fig.7)

Fure as folhas puxando para baixo a barra de furagdo e em
sequida levante a barra para a sua posigdo vertical e retire as
folhas furadas. Nota: Para evitar que a méaquina encrave, nao
tente furar mais do que duas capa de cada vez (apenas capas
de PVC ou capas de cartdo com uma gramagem de 240 gsm.
Para outros materiais, fure apenas 1 capa).

Introduza o documento na lombada aberta (fig.8)
Retire as folhas da ranhura de furagéo e introduza-as na
lombada aberta.

Repita as etapas 6-8, como for necessario.
Repita as etapas 6-8 até todo o documento ter sido introduzido
na lombada.

Fechar a lombada (fig.9)
Feche a lombada e retire o documento.

efectuadas por pessoas ndo autorizadas pela ACCO Brands Europe
anulardo esta garantia. Estamos empenhados em assegurar

que o desempenho dos nossos produtos esta de acordo com as
especificaces indicadas. Esta garantia ndo afecta os direitos legais
dos consumidores ao abrigo da legislagdo nacional aplicavel que
regula a venda de mercadorias.
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Teknik Bilgiler
GBC CombBind C20

Maksimum kagit genisligi Letter, DIN A4 - 297mm

Delme kapasitesi, kagit

Delme kapasitesi, plastik kapak

Net agirlik

Boyutlar (Ex D xY)

9,8kg
465 x 405 x 150mm

Onceden bildirimde bulunmaksizin teknik degisiklikler yapilabilir.

Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini segtidiniz icin tesekkiir ederiz.
Amacimiz, her defasinda miikemmel sonuglar elde etmenizi
sagdlayan geliskin 6zelliklere sahip, uygun fiyatl ve kaliteli
ciltleme makineleri Giretmektir. Makinenizi ilk kez kullanmadan
oénce, lutfen bu kilavuzu okumak igin birkag dakika ayirin. Bu
sayede standart belgeleri kolayca ciltlemeniz mimkin olacaktr.

Bakim

Litfen ¢Op tepsisinin dizenli olarak bosaltiimasini saglayin.
Boylelikle tikanmalar dnlenecek ve makineniz her zaman delme
islemine hazir olacaktir. Cop tepsisine makinenin yan tarafindan
ulasilir.

Asin yiklenmeyi dnlemek igin kesinlikle tavsiye edilen
maksimum sayfa sayisindan (80gsm’lik 20 sayfa) fazlasini
delmeye calismayin. Makine, dogru kullanildi§i takdirde, bakim
gerektirmez.

Servis

Gereken her tiirlii onarim igin GBC yetkili servis temsilcisine
bagvurun.

Maksimum 20 yaprak (80gsm)
Maksimum 2 kapak/ her biri 0,2mm

Giivenlik talimatlar A

SIZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE iGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERi DIKKATLE OKUYUN.

Yardimci ipuclari

Maksimum verimi elde etmek icin 6 adimindan 9 admina
ilerlerken isleme 6n kapakla baslayin, ardindan kégit sayfalan
ekleyin (bir seferde 20 sayfa) ve arka kapakla bitirin.

En iyi sonucu almak icin daima GBC renk koordineli cilt
taraklaryla GBC marka kapaklari kullanin.

Sayfalari degistirmek veya munferit sayfalar eklemek igin taragji
acip kapatmak her zaman mimkinddr (2. adima bakin).



Cilt yapimi

Renk kodlu kilavuzu kullanarak belgenizi dl¢iin (fig.1)
Makinenin kapagini agin ve belgenizi (secti§iniz kapaklar
da dahil olarak) makinenin diiz alani Gstiinde tutarak
kapaga yaslayin. Belgeyi kapagda degecek sekilde hafifce
geriye itin ve renk kodlu kilavuzu kullanarak belge boyutunu
kontrol edin. Belgenizi delinmeye hazir olarak bu konumda
birakabilirsiniz.

Belgenize uygun olan plastik tarag se¢in (fig.2)
Belgenize uygun tarak boyunu se¢mek igin tarak boyu
kilavuzunu kullanin, érn. 25 sayfa belge = 6mm tarak.

Taragi makineye takin (fig.3)

Tarag makinenin {izerindeki beyaz ok isaretinin hemen
yanina, acik tarafi yukan bakacak sekilde metal parmaklarn
arkasina yerlestirin.

Not: GBC ProCombs™ tarak kullaniyorsaniz, tara§in
Uzerindeki beyaz ok isareti makinenin Uzerindeki beyaz ok
isaretiyle ayni hizada olmalidir.

Tarak kumanda kolunu kendinize dogru getirerek tarag
acin (fig.4)

Agilan taragin bitisiginde bulunan renkli oklar, delinmis
sayfalarin kolayca takilmasi igin taragin ne kadar agiimasi
gerektigi konusunda yol gbsterir.

Not: GBC ProCombs™ tarak kullaniyorsaniz, ciltleme
islemini daha hizl yapmak igin taragin tizerindeki renkli gizgi
makinenin Uzerindeki renkli oklarla ayni hizada olmalidir.

Belge boyutunu segin (fig.5)

Ciltlemek istediginiz kagit / kapak boyutunu segmek igin
kenar kilavuzu anahtarini ayarlayin: A4 (297mm x 210mm)
veya Letter (215mm x 279mm). Blyiik kapaklar kullanirken
“oversize” konumunu segin, kapaklari delin ve bir kenara
koyun. Sonra A4 veya Letter secerek isleme devam edin.

Garanti

Bu makinenin igleyisi, normal sekilde kullaniimasi kaydiyla,
satin alindidi tarihten itibaren 2 yil siireyle garantilidir. Garanti
slresi icinde ACCO Brands Europe, kendi takdirine gére arizall
makineyi Uicretsiz olarak tamir edecek veya degistirecekir.
Kullanma hatalarindan veya makinenin amaci disinda
kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsaminda
degildir. Garantiden yararlanabilmek igin satin alma tarihinin

Bu tirlini www.gbceurope.com adresinde online olarak kaydettirin.

Sayfalari delme yerine yerlestirin (fig.6)

Bir seferde 2 kapak (sadece PVC/240gsm kartondan
yapilmis. Diger malzemeler icin yalnizca 1 kapak delin) veya
en fazla 20 sayfa kadit (80gsm) delebilirsiniz.

Olagan yontemi kullanarak: Delinecek sayfa miktarini
segin ve kagit destesinin kenarini makinenin agik kapagin
dniindeki diiz alanina hafifce vurarak tiim sayfalarin ayni
hizada olmasini saglayin. Delinecek desteyi dogrudan delme
yerine yerlestirin ve kenar kilavuzuna dayanana kadar sola
kaydirn. Artik sayfalariniz miikemmel bigimde hizalanacaktr.
Sayfalari birakin ve iki elinizle birden delme kolunu kavrayin.

Verimliligi artiracak yercekimi beslemeli yontemi
kullanarak: Belgenizi (veya belgenizden ayirdiginiz bir
desteyi) kapaga dayall konumundan ayirarak, delme yerinin
Onlindeki sete kadar 6ne dogru getirin. Belgeyi veya desteyi
tutusunuzu gevsetin, ilk 20 sayfa dogrudan delme yerine
diisecektir. Delme yerine diismeyen sayfalan kapaga dayali
konumuna geri getirin. Delme yerindeki sayfalan gidebildigi
kadar sola kaydirin. Artik sayfalariniz miikemmel bigimde
hizalanacaktir. Sayfalan birakin ve iki elinizle birden delme
kolunu kavrayin.

Belgenin delinmesi (fig.7)

Delme kolunu asagi indirerek sayfalari delin, sonra kolu
tekrar dikey konumuna kaldirin ve delinmis sayfalan ¢ikarin.
Not: Makinede sikisma olmasini 6nlemek icin bir seferde

iki taneden fazla kapak delmeye galismayin (sadece
PVC/240gsm kartondan yapilmis. Diger malzemeler igin
yalnizca 1 kapak delin).

Belgeyi acik taraga takin (fig.8)
Sayfalan delme yerinden ¢ikarin ve agik taraga yerlegtirin.

6-8 adimlarini gerektigi kadar tekrarlayin
Belgenizin tamami taraga takilana kadar 6-8 adimlarini
tekrarlayin.

Taragi kapatin (fig.9)
Taragji kapatin ve belgenizi alin.

kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands Europe tarafindan
yetki verilmemis kisilerce yapilacak onarimlar ya da degisiklikler
garantiyi gecersiz kilacaktir. Amacimiz Urlinlerimizin belirtilen
teknik 6zelliklere gdre performans géstermesini saglamaktir. Bu
garanti, tiiketicinin satilan mallara iliskin ulusal mevzuat uyarinca
sahip oldugu yasal haklar etkilemez.
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Texvika oTolxEia

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 -297 mm
Méy. 20 puAAa (80 gs/m?)

Mégy. mAdtog xaptiov
Ap1Bpog pUAAWV ya Sidtpnon,

Xapti

Ap1Bpog pUAAWV yla Siatpnon, Méy. 2 eEwPUAAa/0,2 XAaT (mm)
TAaoTIKG eEWPUALa T0 Kabéva

KaBapo Bapog 9,8 kg

Awotdoeig (Bx Y x B) 465 x 405 x 150 mm

Ynoketrat oe aAAay£Q Twv TEVIKWY Tipodiaypadav, xwpig mpogidortoinam.

E81kn avakoivwon

g euyaploToupe Tou ermAéEate v unxavn BiAodeaiag GBC.
216)06 Hag eivau va mapdyoupe unxaveg BiAodeaiag motdtnrag,
O€ TIPOOITT) TIr), HE TTIOAAG XaPAKTNPLOTIKA TIPOX WPNHEVNS
TeXvoAoyiag mou va oag BonBolv va emituyxdvete EaipeTikd
anoteAéaparta, kabe Gpopd mou TI§ xpnaotonoleite. Mpv
XPNOLOTIOMOETE TV LNXavI) 6ag Yla TipwTm Gopd, mapakarolpe
va SlaBAcETE TIPOOEKTIKA TOV 08NYO.

ZuvTnpenon

OpovrioTe va adeldleTe TAKTIKA TO §i0KO TWV ATOKOUUATAV.
‘Eto1 Ba amodpeuyBei n eprmhokr kat Ba diacpalioTel 6TL povada
elvat mavToTe €tolun ya didtpnon. H mpdofBaon oto dioko Twv
QMOKOMPATWY YiveTat ard To TAAL TOU UnXavijuatog.

Mpokelpévou va amodeuydei n urepBoAikr) dopTWO, TOTE va unv
ETIXEPELTE VA TPUTOETE TIEPIOTOTEPES GENIDES MO TO PEYIOTO
aptBpd mou avadepetat (20 oeAideg Twv 80 gs/m?). H povada dev
XPELGZETaL GUVTAPNOT €4V 0 XEIPLOWOG EXEL Yivel owoTa.

ZepPig

ErkovwvrioTe pia e§ouctodotnpévn avTimpoowrtia €ppi§ TG
GBC Y10 TuXOV amattoUpeveq ETLOKEVES.

08nyieg aopdAelag A

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI XHMANTIKH TH AIKH ZAX
AZOANEIA KAOQZ KAI THN AZDAAEIA TPITON. ZTI2 OAHTIEX
AZOAAEIAZ ONQZ KAITIANQ ZTHN IAIA TH MHXANH ©A
BPEITE XHMANTIKA MHNYMATA AZDAAEIAZ. AIABAZETE TA
MHNYMATA ME NPOZOXH.

XpNOIMEG CUHPBOVAEG

Ma péylom napaywykotTa dtav akodouBeite Ta Pripata 6 £wg
9, &ewvrioTe pe To e§WAUANG aag Kay, 0Tn oUVEXELT, TIpoaBEaTe
T GUAAQ XapTLov (20 K&BE dopd ) Kal TENELWOTE e TO THow
eEwdUAO.

la KaAUTEPQ AMOTEAETHATA, VA XPNOLUOTIOLETE TIAVTOTE
kawvoupyta e§ndurla g GBC pe mhaatika omipdA GBC, oe
QVTIOTOLXOUG GUVSUAOHOUG XPWHATWY.

To AQoTIKG oA pmoped va avolyBei kat va kAeloTel Eavd
OTOLASTIOTE OTLYJY, YO TNV QVTIKATAGTAON 1) TV TIPOaBIKn
pepovwpévwv GUMwv (BA. BrApa 2).



Nwg va BiBALOSETOETE

MeTpriote T0 £yypado oag, XpNOIHOTOLWVTAG TOV 05Nny0
XpwHatikig kwdikomnoinong (fig.1)

AvOIETe TO KMKI TrG PnXQVrG Kall AKOURTAOTE To yYpadd oag
(ovunepl)\auﬁavousvwv Ko Twv eEWPUAAWY TIoy ruxov EXeTe
OloAEEe1) Endvw 0To KAMAKI, OV EMTiTed) eplox TG XAV,
Mi€aTe POTEKTIKA TO £YYPacO TPOG T THiow, EMAVW OTO KATIAKL
kat eAEYETE TO éyeBog TOU EYYPADOU XPNOILOTIOLVTAG TOV
0dnyd Xpwiatiknig kwdikortoinong. Mropeite va aproeTe T
£Yypadd oag oe autr T B€am, 100 yia didtpnon.

EmA&&Te T0 MAAoTIKO OTIPAA TTOU TaIpLalel oTo Eyypagdo
oag (fig.2)

Xpnotomoirote Tov 08nyd peyeBoug oripdA yia va enhéete To
JéyeBog oTtpdA TIoU AVTIOTOLKEL 0TO £yYPadd aag, SnAadH T.x.
£YYpado 25 oeAibwv = oTipAA Twv 6 mm.

ToroBeTnoTE TO OTIPAA 0TO PXAvnpa (fig.3)

TomoBeTriaTe TO oTIPAA TIAGL 0TO AeUKd BEAOG TTOU UTIGPXEL

€MAvw 0To Ny AV Kat Ttiow amé Ta peTarika daxTula, pe v

avolyTr| TTAEUPA TOU OTIPGA OTPOMEVT TIPOG TCl EMAVLY.
Inueiwon: Edv xpnotporoleite To GBC ProCombs™, To

\eukd BENog mou untdpyxet endvw aTo oTipd\ Ba pémel va
euBuypappileTal pe To Aeukd BEAG eMAvw aTo unxdvnua.
Avoi§Te To oTIpdA, TpaBWVTAS TO HOXAO TIPOG TO PEPOG GG
(fig.4)

Ta éyxpwpa BEAN Tou Bpiokovtat AL GTO avorypEVO oTIPAA
ettoupyolv wg 0dnyoq yia o oo Ba mpenet va avolyBei 1o
OTUPAA, TTPOKELUEVOU Va TOToBETBOUV EUKOAC OL TPUTTEVES
oehideg.

Inueiwon: Edv xpnoworoieite o GBC ProCombs™ ,
£YXPWHN YPAMM TIOU UMAPXEL EMAVW 0TO OTIPAA Ba Tipémel va
euBuypappileTal e Ta Eyxpwpa BEAN endvw aTo InxAavnua, yla
Tayutepn PiBAoSETON.

EmAéETe péyebog eyypadov (fig.5)

Mpooapp6oTe Tov emthoyéa Tou 0dnyoU yia va eMAEEETE TO
péyeBog Tou XapTiou/Tou e§whullou Tou BEAETE va GUppAETE:
A4 (297 mm x 210 mm) 1} Letter (215 mm x 279 mm). Otav
Xpnotporoleite umteppeyetn eEnduAAa, va emizéyete T Bém
“oversize”, va ekTeheite S1ATPNOM 6AwV Twv eEN UMWY yia Ta
yypadd oag kat va Ta Balete oV akpn. TN cuvéxela, emAEETe
T pubuion A4 1} Letter kat ouveyiote.

Eyyunon

H Aettoupyia ™ unxuvnq eival ewvnuevn Y1a 8uo xpévia amd

TV Nepopnvia ayopqq ™G, Umd Tov 6po 6Tl UnoBaMsmt e
ouvnBiopévn xpnon Evtoq g meptodou ™ms syyunonq nACCO
Brands Europe, katd T SlaKpLTIKT) TNG EUXEPELQ, E(TE Ba ETIOKEUAOEL
efte Ba avTikataoToel Swpedv TV ENATTWHATIKY pnxavn. H
eyyunon dev KaAUTTTel eEAaTTwHATA TTOU 0dEiAovVTal O€ KATayPnoTIKT
Xpron 1 oe xprion yia akatdAAnAo okord. Anarteitat anodetn mg

TonoBeTnoTe TG 0€AideG otV oYlopn Sidtpnong (fig.6)
Mropeite va Tpurmoete 2 eEwdulla ouyxpovwg (kapteg
PV(C/240gs/m? pévov. a ta aAAa UAIkd, pmopeite va Tpurtioete
pévov 1 eEwdurio) 1 Ewg kat 20 dUAa xaptiov (80 gs/m?)
OUYXPOVUG.

Kdvovtag xprion ¢ oupBatikig pebodou: EmAéEte v
Too0TNTA TWV GUAAWY TTOU TTPEMEL Va TPUTMBOUV Kal XTUTTOTE
70 Akpo ™G oToifag Twv oeAidwY eNdvw ae ia mtinedn
EMAdAVela TOU IMXAVIHATOS, EUTPAG amd TO avoiyTo Kardkl,

yia va dlaodahioete v eubuypdppiton GAwv Twv GUAAWV.
TomoBetrioTe ™) oToiBa MOU TPOKeLTal Vet TpuTmPel ameubeiag
endvw otnv oxopn SidTpnang kat whrjoTe Ty TPog Ta aploTepd,
WEOTOU VO AKOUWTT el EAVW aTov 0dnyo Twv dkpwv. Tapa, oL
oehideq Ba xouv evbuypappotei TéAela. AdrioTe Ti§ oeAideq kat
TUGOTE TN XelpoAapr SidTpnong Kat pe ta duo xépla.

Kdvovtag xprion ¢ uebodov unoAoyiopol Twv

GOV xapTiov Tpododoaiag Sict ™G BaputnTog, Mpog
peyaiTepn TapaywykomTa: MeTakvioTe To Eyypado

0ag mpog Ta eumpdg (1) pia otoifa GuAAWY ard To £yypadd
00), QropaKpYVOVTAS To Ao Tm B€an Omou aKoUUNA enavw
07O KATAKL, 0OGTOU AKOUTIGEL 0TO TOIXWHA ETPAS artd TV
oylopr| 81dTpnong. Xahapwate m ouykpdmon Tou eyypadou

1} g oToiBag kat ot mpwreg 20 oehideq Ba méaouy aneubeiag
oV oxlopr Sidtpnong. Emavadeéperte Tig oeAideg mou Sev Exouv
€l0€ABeL aTnVv axLopn SidTpnong oV apyikt B€an Toug eMAvw
070 KamakL. QBroTe TIq 6eAibeg Tou BpiokovTal aTNV OXLoKN
81dTpnong mpog ta aplatepd, 600 yivetat. Twpa, oL aeAideg a
&xouv eubuypappioTel TéAela. AdroTe TiS oehibeq Kat kpatroTe
T xelpohapn idTpnong kat e Ta §uo xépia.

Awdrpnom Tou eyypddov (fig.7)

Tourmote TiG oehideq TpawvTag T xeipohapr mpog Ta KATw

Kall, 0T OUVEXELQ, QVaoMKWOoTe Tn Xetpohapr kat ik o
Katakopudn Béon kat apaipéaTe TIC TPUTMHEVES OEAIBES.
Inueiwon: Ma va amouyeTe TIq EUTAOKES, [NV eKTEAEITE SldTpnon
TIEPLOGOTEPWV b 500 EEWPUANWV KABE Popd (L6VOV yia kapTEQ
PVC/240 gs/m?. la G\a ukika, TourmoTe pévov 1 e§wduiio)
TomoBeToTe To £yypaco emdvw oTo avolyto oTiipdl (fig.8)
Adaipéate TIG eAideg and v axlopn SldTpnong kat
TOTIOAETHOTE TIG GTO AVOLXTO OTUPAA.

EnavaAdBete Ta ripata 6-8, cUpdwva pe TIG avaykeg
EnavahdBete Ta prpara 6-8 wodtou To Eyypado oag va
TomofeTnBel mAfpwq oTo oTIPAA.

KAeiote To omupaA (fig.9)

KAeioTe T0 omipdA kat adaipéate o Eyypadd oag.

niepopnviag ayopds. Emiokeuéq 1 Tpomortonoelq mou yivovtal aré
dropia Tou dev eivat e€ouatodotnpéva amod mv ACCO Brands Europe
AKUPWVOUV TV yyUnom. Zkomog pag efvau va ekaodaliooupe 6Tt

Ta MPoIOVTa pag Exouv embooelq CUUPWVES pe TG avadpepOpeves
nipodlaypadég. H mapovoa eyyunon dev emmpeddet Ta katd T

VOO SIKQLWATA TC OTI0IA 0L KATAVAAWTES EXOUV UKWV pE TNV
1oxUouoa vopoBeaia oTn xwpa Toug mou adopd TV mwAnon ayabwy.

la Kataywplan TG unxaviig emokedOeite Tov loTéTono www.ghceurope.com



Tekniske data

GBC CombBind C20

Letter, DIN A4 — 297mm
Maks. 20 ark (80 gram)
Maks. 2 omslag/0,2mm hver
9,8kg

465 x 405 x 150mm

Maks. papirbredde
Stansekapacitet, papir
Stansekapacitet, plastikomslag
Nettovaegt

Mal (B x D x H)

Der tages forbehold for tekniske &endringer uden forudgaende varsel.

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mal at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet il
en overkommelig pris 0og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen ferste gang, ber du bruge
et par minutter pa at laese denne vejledning.

Vedligeholdelse

Serg for, at bakken med hulafklip tsemmes jaevnligt. Herved
undgés papirtilstopning, og enheden er altid klar il at stanse.
Du kan fé adgang til bakken med hulafklip fra siden af
maskinen.

For at forhindre overbelastning skal du aldrig prgve at stanse
mere end det maksimalt anbefalede antal ark (20 ark p& 80
gram). Enheden er vedligeholdelsesfri, hvis den handteres
korrekt.

Eftersyn

Kontakt en autoriseret GBC-servicerepraesentant, hvis
reparationer bliver ngdvendige.

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR

ACCO BRANDS FUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING 0G PA
PRODUKTET FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER.
LAS DISSE

MEDDELELSER N@JE.

Nyttige tips

For at opnd maksimal produktivitet, nar du falger trinene 6 til
9, skal du starte med forsideomslaget og derefter tilfgje dine
papirark (20 ad gangen) og afslutte med bagsideomslaget.

For at opna de bedste resultater skal du altid anvende GBC-
omslag med GBC-plastikspiraler i matchende farver.

Plastikspiralen kan til enhver tid bnes og lukkes igen for at
udskifte eller tilfgje enkelte ark (se trin 2).



Indbinding

Mal dit dokument med den farvekodede vejledning
(fig.1)

Abn maskinens 14g, og anbring dit dokument (herunder
eventuelle omslag, du har valgt) pa laget pé det flade
omrade pa maskinen. Skub dokumentet forsigtigt tilbage
mod Iaget, og kontroller dokumentstarrelsen med den
farvekodede vejledning. Du kan lade dit dokument ligge i
denne position, sa det er klar til at blive stanset.

Valg den plastikspiral, som passer til dit dokument
(fig.2)

Brug skalaen med spiralstarrelser til at veelge den
spiralstorrelse, der passer til dit dokument, dvs. et
dokument med 25 ark = 6mm spiral.

Laeg spiralen pa maskinen (fig.3)
Anbring spiralen ved siden af den hvide pil pa maskinen,
bag metalfingrene, med den abne side af spiralen opad.

Bemeerk: Hvis du anvender GBC ProCombs™, skal den
hvide pil pa spiralen flugte med den hvide pil p& maskinen.

Abn spiralen ved at traekke handtaget mod dig selv
(fig.4)

De farvede pile ved siden af den abne spiral fungerer som
et styr, der anviser, hvor meget spiralen skal abnes, sé de
hullede ark let kan isattes.

Bemaerk: Hvis du anvender GBC ProCombs™ , skal den
farvede linje pa spiralen flugte med de farvede pile pa
maskinen for at opna en hurtigere indbinding.

Vaelg dokumentstgrrelse (fig.5)

Juster veelgeren for papirstyret til at veere den papir-/
omslagsstarrelse, du gnsker at indbinde: A4 (297mm x
210mm) eller Letter (215mm x 279mm). Nar du bruger
store omslag, skal du veelge positionen “oversize”, stanse
omslagene til dit dokument, og leegge dem til side. Veelg
derefter enten A4 eller Letter, og fortseet.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra kgbsdatoen med
forbehold for normal anvendelse. ACCO Brands Europe vil efter
eget skon enten reparere eller ombytte den defekte maskine

gratis inden for garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der

skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kraeves
bevis for kabsdatoen. Reparationer eller &ndringer foretaget

Du kan registrere dette produkt online pd www.ghceurope.com

Szt arkene i stanseabningen (fig.6)
Du kan stanse 2 omslag ad gangen (kun PVC/240 gram pr.
kort. For andre materialer kan du kun stanse 1 omslag) eller
op til 20 ark papir (80 gram) ad gangen.

Den konventionelle metode: Velg det antal ark, der skal
stanses, og bank kanten af stakken med papir let mod den
flade side af maskinen foran det &bne Iag for at sikre, at
alle arkene er rettet ind efter hinanden. Anbring den stak
papir, der skal stanses, direkte i stansedbningen, og skub
den til venstre, indtil den steder mod papirstyret. Dine

ark er nu rettet ind efter hinanden. Slip arkene, og hold
stansehandtaget med begge haender.

Papiroptellingsmetoden for gget produktivitet:

Fiyt dit dokument fremad (eller en stak med ark fra dit
dokument), vaek fra hvilepositionen mod Iaget, indtil det
stoder pa veeggen foran stansedbningen. Lasn grebet om
dokumentet eller stakken, hvorved de farste 20 ark falder
direkte ind i stansedbningen. Laeg de ark, der endnu ikke
har vaeret i stansedbningen, tilbage i deres hvileposition
mod l&get. Skub de ark, der er i stansedbningen, s langt til
venstre, som de kan komme. Dine ark er nu rettet ind efter
hinanden. Slip arkene, og hold stansehandtaget med begge
hander.

Stansning af dokumentet (fig.7)

Stans arkene ved at skubbe stansehandtaget ned, lgft
derefter handtaget tilbage til den lodrette position, og fiern
de stansede ark. Bemaerk: For at undgé papirstop skal du
ikke stanse mere end to omslag ad gangen (kun PVC/240
gram Kkort. For andre materialer kan du kun stanse 1
omslag).

Laeg dokumentet i den abne plastikspiral (fig.8)
Fjern arkene fra stanseabningen, og seet dem ind i den
abne spiral.

Gentag trinene 6-8, som det er ngdvendigt.
Gentag trinene 6-8, indtil dit dokument er lagt helt i
spiralen.

Luk plastikspiralen (fig.9)
Luk plastikspiralen, og fiern dokumentet.

af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe,

vil ugyldiggere garantien. Det er vores mél at sikre, at vores
produkter opfylder de anfarte specifikationer. Denne garanti har
ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere
har i medfer af kabeloven.
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Tekniset tiedot

GBC CombBind C20

Letter, DIN A4 — 297 mm
Enintdén 20 arkkia (80 g/m?)
Enintdan 2 kansiarkkia

Paperin enimmaisleveys
Rei’ityskapasiteetti, paperi
Lavistyskapasiteetti, muovikannet

(paksuus 0,2 mm/kpl)
Nettopaino 9,8 kg
Mitat (L x S x K) 465 x 405 x 150 mm

Oikeus teknisiin muutoksiin iiman ennakkoilmoitusta pidatetdan.

Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkélle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jalkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdmén oppaan ennen kuin ryhdytte
kéyttdmaéan laitetta ensimmaistd kertaa.

Huolto

Silppualusta on tyhjennettévd sddnndllisesti. Tama estdé
tukokset ja varmistaa, ettd laite on aina kdyttovaimis.
Silppualustaan paése kasiksi laitteen sivusta.

Laitetta ei saa ylikuormittaa yrittdmalla lavistad suositusta
suurempaa arkkimaaraa (20 arkkia, 80 g/m?). Laitetta ei
tarvitse huoltaa, jos sitd késitellddn ohjeiden mukaan.

Huolto

Ota yhteys valtuutettuun GBC-huoltoon, jos laitetta on
korjattava.

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

Hyédyllisia vihjeita
Tybskentelyd voi tehostaa vaiheissa 6-9 aloittamalla

etukannesta, lisddmélla paperiarkit (20 kerrallaan) ja
lopettamalla takakanteen.

Paras lopputulos saavutetaan GBC:n kansilla ja GBC:n
vérikoodatuilla sidontakammoilla.

Sidontakampa voidaan avata ja sulkea milloin vain, jos on
tarpeen vaihtaa tai lisdté yksittaisid arkkeja (katso vaihe 2).



D

Sitominen

Mittaa asiakirja vérikoodatun ohjeen avulla (fig.1)
Avaa laitteen kansi ja aseta asiakirja (myos mahdolliset
kansiarkit) kantta vasten laitteen tasaiselle osalle. Tyonné
asiakirjaa kevyesti taaksepéin kantta vasten ja tarkista
asiakirjan koko varikoodatun ohjeen avulla. Asiakirjan voi
jattad tdhan asentoon lavistysta varten valmiiksi.

Valitse asiakirjaan sopiva muovikampa (fig.2)
Valitse asiakirjaan sopiva kamman koko ohjeen avulla; esim.
25 arkin asiakirja = 6 mm:n kampa.

Lataa kampa koneeseen (fig.3)

Aseta kampa koneeseen merkityn valkoisen nuolen viereen
metallisormien taakse siten, ettd kamman avoin puoli
osoittaa ylospain.

Huomio: Jos kéytdt GBC ProCombs™ -kampoja, kohdista
kamman valkoinen nuoli koneen valkoiseen nuoleen.

Avaa kampa vetamalla vipua itseesi péin (fig.4)
Avautuvan kamman vieressa olevat vérilliset nuolet
osoittavat, miten paljon kampaa on avattava, jotta lavistetyt
arkit on helppo asettaa paikalleen.

Huomio: Jos kdytetdédn GBC ProCombs™ -kampoja,
sitomista voi nopeuttaa kohdistamalla kamman vérillinen
viiva laitteen vérillisiin nuoliin.

Valitse asiakirjan koko (fig.5)

Aseta reunaohjaimen valitsin sidottavan paperin/kannen
koon mukaan: A4 (297 mm x 210 mm) tai Letter (215 mm
x 279 mm). Kun kdytét ylisuuria kansia, valitse oversize-
asento, ldvistd asiakirjan kannet ja aseta ne sivuun. Valitse
sitten A4 tai Letter ja jatka.

Takuu

Laitteella on normaalikdytdssé kahden vuoden takuu
ostopéivasta lukien sen toiminnan osalta. Téné takuuaikana
ACCO Brands Europe harkintansa mukaan joko korjaa

tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata
virheellisestd tai asiattomasta kaytdsta aiheutuneita vikoja.
Joudut esittdméaan ostotodistuksen. Jos laitetta korjaa tai

Rekisterdi tuote Internetissé osoitteessa www.ghceurope.com

Aseta arkit lavistysaukkoon (fig.6)

Kerrallaan voidaan lvistda kaksi kansiarkkia (vain PVC tai
240 g/m2:n kartonki; muut materiaalit vain yksi kansiarkki
kerrallaan) tai enintddn 20 paperiarkkia (80 g/m?).

Perinteinen menetelma: Valitse lavistettavien arkkien
mé&ara ja tasaa arkit napauttamalla arkkipinon reunaa
laitteen avoimen kannen edessa olevaa tasaista pintaa
vasten. Aseta lavistettdva pino suoraan lavistysaukkoon ja
liu'uta pinoa vasemmalle, kunnes se asettuu reunaohjainta
vasten. Arkit on nyt kohdistettu. Irrota otteesi arkeista ja
tartu molemmin késin l&vistyskahvaan.

Tehokkuutta lisdédvé painovoimamenetelma: Siirrd
kantta vasten nojaavaa asiakirjaa (tai asiakirjan arkkipinoa)
eteenpdin, kunnes se osuu lavistysaukon edessé olevaan
kohoumaan. Hellitd otetta asiakirjasta tai pinosta, jolloin 20
ensimmaista arkkia putoaa suoraan lavistysaukkoon. Aseta
ne arkit, jotka eivat pudonneet lavistysaukkoon, takaisin
nojaamaan kantta vasten. Liu’uta ldvistysaukossa olevia
arkkeja vasemmalle niin pitkdlle kuin mahdollista. Arkit on
nyt kohdistettu. Irrota otteesi arkeista ja tartu molemmin
késin lavistyskahvaan.

Asiakirjan lavistaminen (fig.7)

L &visté arkit vetdmalld kahva alas, nosta vipu takaisin
pystyasentoon ja poista lavistetyt arkit. Huomio: Al yrita
lavistad useampaa kuin kahta kansiarkkia kerrallaan, jotta
laite ei juutu (vain PVC tai 240 g/m?n kartonki; muut
materiaalit vain yksi kansiarkki kerrallaan).

Syété asiakirja avoimeen kampaan (fig.8)
Poista arkit lavistysaukosta ja aseta ne avoimeen kampaan.

Toista vaiheet 6-8 tarpeen mukaan
Toista vaiheet 6-8, kunnes koko asiakirja on sydtetty
kampaan.

Sulje kampa (fig.9)
Sulje kampa ja poista asiakirja laitteesta.

muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkild,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, ettd tuotteemme
toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tdm4 takuu ei vaikuta
lakisaateisiin oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa ja joiden
alaisuudessa tavaroiden myynti tapahtuu.
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Tekniske data

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 — 297 mm
Maks. 20 ark (80 g)

Maks. papirbredde
Stansekapasitet, papir
Stansekapasitet, plastomslag
Nettovekt

Mal (B x D x H)

9,8 kg
465 x 405 x 150 mm

Maks. to omslagsark / 0,2 mm hver

Med forbehold om at den tekniske informasjonen kan endres uten forutgaende varsel.

Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Véart mél

er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. For du bruker maskinen for ferste
gang, ber du bruke noen minutter p & lese gjennom denne
veiledningen.

Vedlikehold

Tem avskjersskuffen med jevne mellomrom. Dette vil hindre
blokkering og serge for at enheten alltid er klar il stansing.
Avskjeersskuffen kan &pnes pa siden av maskinen.

For & forhindre overbelastning, ma du ikke stanse mer enn
anbefalt antall ark (20 ark pa 80 g). Enheten trenger ikke &
vedlikeholdes hvis den brukes riktig.

Reparasjoner

Kontakt en autorisert GBC-servicerepresentant for reparasjoner.

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN G PA SELVE PRODUKTET.

LES DISSE INSTRUKSJONENE NOYE.

Nyttige tips

Sett forst i det fremre omslaget og deretter resten av arkene
(20 om gangen), for s& & avslutte med det bakre omslaget, for
4 oppné maksimal produktivitet i trinn 6 til 9.

For best resultat bgr du bruke GBC-omslagene i samme farge
som innbindingsplastspiralene.

Du kan apne og lukke plastspiralen nar som helst for & bytte ut
eller legge i flere ark enkeltvis (se trinn 2).



Fremgangsmate

Mal dokumentet ditt ved hjelp av en fargekodeguide
(fig.1)

Apne lokket p& maskinen og plasser dokumentet (inkludert
det valgte omslagsarket) opp mot lokket pa maskinens
flate. Skyv dokumentet bakover mot lokket og kontroller
dokumentets starrelse ved hjelp av fargekodeguiden. Nar du
lar dokumentet ligge slik, er det klart for stansing.

Velg plastspiralen som passer til dokumentet (fig.2)
Bruk indikatoren for plastspiralstgrrelse for & velge
storrelsen som passer til dokumentet, dvs. 25 ark = 6 mm
plastspiral.

Sett plastspiralen i maskinen (fig.3)

Plasser plastspiralen ved siden av den hvite pilen pa
maskinen og bak metallfingrene. Den dpne siden av
plastspiralen skal peke oppover.

Merk: Hvis du bruker GBC ProCombs™ skal den hvite
pilen pé plastspiralen veere pa linje med den hvite pilen pa
maskinen.

f\pne plastspiralen ved dra spaken mot deg (fig.4)
Fargepilene ved siden av plastspiralapningen indikerer hvor
langt man skal &pne plastspiralen for enkel isetting av de
stansede arkene.

Merk: Hvis du bruker GBC ProCombs™ skal fargelinjen pé
plastspiralen vaere pa linje med fargepilene p& maskinen,
for raskere innbinding.

Velg dokumentstarrelse (fig.5)

Juster kantguiden for & velge papir-/omslagsstgrrelsen du
gnsker & innbinde i: A4 (297 mm x 210 mm) eller Letter
(215 mm x 279 mm). Nar du bruker overdimensjonerte
omslag, velger du posisjonen Oversize, stanser omslagene
0g legger dem til side. Velg deretter enten A4 eller Letter
og fortsett.

Garanti

Denne maskinen har to rs garanti fra kjgpsdato ved normal
bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe
etter eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte
enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstér p& grunn

av feil bruk eller bruk til uegnede formal, dekkes ikke av
garantien. Kjgpsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke

Registrer produktet online p& www.ghceurope.com

Sett inn ark i stansesporet (fig.6)

Du kan stanse to omslagsark (kun PVG/240 g pr. kort. For
andre materialer stanser du kun ett omslagsark om gangen)
eller opp til 20 vanlige ark (80 g) om gangen.

Den konvensjonelle metoden: Velg arkene du vil
stanse og kakk bunken mot flaten foran det &pne lokket
for & f& en jevn bunke. Plasser bunken som skal stanses

i stansesporet og skyv til venstre til den hviler mot
kantguiden. Arkene ligger né jevnt. Slipp arkene og ta tak i
stansehandtaket med begge hender.

La papiret falle naturlig pa plass for & effektivisere
papirtellingen. Flytt dokumentet forover (eller en

bunke med ark fra dokumentet) unna hvileposisjonen

til den rarer veggen foran stansesporet. Lasne grepet
om dokumentet eller bunken slik at de farste 20 arkene
faller pé plass i stansesporet. Legg arkene som ikke far
plass i stansesporet tilbake til hvileposisjonen mot lokket.
Skyv arkene som er i stansesporet til venstre, sé langt de
kommer. Arkene ligger na jevnt. Slipp arkene og ta tak i
stansehandtaket med begge hender.

Stanse dokumentet (fig.7)

Stans arkene ved & skyve handtaket nedover, for s a lofte
det bakover til det star loddrett. Du kan né ta ut de stansede
arkene. Merk: Ikke stans mer enn to omslagsark om
gangen, dette kan fare til papirstopp. (Kun PVC/240 g pr.
kort. Stans kun ett omslagsark av andre materialer.)

Legg dokumentet pa den apne plastspiralen (fig.8)
Fjern arkene fra stansesporet og sett dem pé den apne
plastspiralen.

Gjenta trinnene 6-8 etter behov
Gjenta trinnene 6-8 til du har satt i hele dokumentet pa
plastspiralen.

Lukk plastspiralen (fig.9)
Lukk plastspiralen og fiern dokumentet.

er autorisert av ACCO Brands Europe, foretar reparasjoner eller
modifikasjoner pd maskinen, gjeres garantien ugyldig. Det er
vart mél & sprge for at vére produkter er i overensstemmelse
med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker
ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold til nasjonal
lovgivning for salg av varer.
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Specifikationer

GBC CombBind C20
Max. pappersbredd Letter, DIN A4 — 297 mm
Stansningskapacitet, papper Max 20 ark (80 g/m?)

Stansningskapacitet, plastomslag
Nettovikt
Matt (B x D x H)

9,8 kg
465 x 405 x 150 mm

Specifikationerna kan andras utan varsel.

Speciell marka

Tack fér att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hég kvalitet till dverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmarkta
resultat varje gang. Innan du anvander maskinen for forsta
géngen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Underhall

Se till att avfallsbrickan t6ms regelbundet. Det férhindrar
blockage, och maskinen &r alltid klar att stansa. Avfallsbrickan
koms t fran sidan av maskinen.

Forsok aldrig att stansa mer &n det rekommenderade higsta
antalet ark (20 st. 80-gramsark). Maskinen &r underhallsfri om
den hanteras korrekt.

Service

Kontakta en GBC-godkénd verkstad om maskinen behdver
repareras.

Max 2 omslag/0,2 mm vardera

Sakerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Praktiska tips

For bast produktivitet vid steg 6 till 9, bérja med framre
omslaget, lagg sedan till arken (20 &t gangen) och avsluta med
de bakre omslaget.

Du fér bést resultat om du anvander omslag av market GBC
och fargkoordinerade spiraler fran GBC.

Spiralen kan nér som helst 6ppnas och sténgas igen, om
enstaka ark skulle behtva bytas ut eller I&ggas till (se steg 2).



Bindning

Mit ditt dokument med hjalp av fargkodsguiden
(fig.1)

Oppna locket pa bindaren och vila dokumentet (inklusive
gventuella omslag) mot locket pa den plana delen av
bindaren. Skjut varsamt hela dokumentet mot locket och Ias
av dokumentets storlek pé férgkodsguiden. Du kan lamna
kvar dokumentet i det I&get, klart for stansning.

Vilj vilken plastspiral som passar dokumentet (fig.2)
Anvénd spiralstorleksguiden for att valja rétt spiralstorlek
for ditt dokument, t.ex. en spiral pa 6 mm for ett dokument
pé 25 ark.

Ladda spiralen pa maskinen (fig.3)
Lagg spiralen intill den vita pilen pa maskinen bakom
metallfingrarna med den dppna sidan av spiralen uppét.

0BS: Om du anvander GBC ProCombs™ ska den vita pilen
pa spiralen vara i linje med den vita pilen p& maskinen.

(Oppna spiralen genom att fora spaken mot dig (fig.4)
De férgade pilarna intill spiralen fungerar som en guide for
hur mycket du ska 6ppna spiralen fér att de stansade arken
ska kunna foras in med latthet.

0BS: Om du anvénder GBC ProCombs™ ska det férgade
strecket pa spiralen vara i linje med motsvarande férgad pil
pa bindaren. D& gar bindningen smidigare.

Stéll in dokumentstorlek (fig.5)

Stéll in guidekantsvaljaren for att ange storleken pa arken/
omslagen som du ska binda: A4 (297 mm x 210 mm) eller
Letter (215 mm x 279 mm). Om du anvénder extra stora
omslag stéller du in ldget OVERSIZE, stansar omslagen for
ditt dokument och lagger dem &t sidan. Sedan staller du in
A4 eller Letter och fortsétter.

Garanti

Denna produkt har tva ars garanti fran inkdpsdatum vid

normal anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller
ersétter ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande en defekt
maskin utan extra kostnad. Garantin géller inte for fel som
uppstatt pa grund av felaktig anvandning eller anvandning av
utrustningen till uppgifter den inte ar avsedd fér. Kvitto med

Registrera produkten online pA www.ghceurope.com

For in arken i stansspringan (fig.6)

Du kan stansa tva omslag &t gangen (endast PVC-omslag
eller 240-gramskartong. Vid andra material kan du bara
stansa ett omslag) eller upp till 20 ark (80 g/m?) i taget.

Med konventionell metod: Lyft upp antalet ark som ska
stansas och knacka arkbuntens kant mot den plana ytan
pé bindaren framfor det 6ppna locket for att se till att alla
arken kommer rakt. L&gg i bunten direkt i stansspringan
och skjut dem till vanster s& de vidror guidekanten.

Arken ligger da i en helt rak bunt. Slépp arken och fatta
stanshandtaget med b&da handerna.

Med tyngkraftmatad metod, for kad produktivitet:
Flytta fram dokumentet (eller en bunt ark ur dokumentet),
bort frén vilolaget och mot locket, tills det vidror listen
framfor stansspringan. Lossa greppet pa dokumentet

eller bunden, sa faller de 20 forsta arken direkt ner

i stansspringan. For tillbaka arken som inte foll ner i
stansspringan till viloldget mot locket. Skjut arken i
stansspringan till vanster sa langt det gar. Arken ligger dé i
en helt rak bunt. Slépp arken och fatta stanshandtaget med
bada hénderna.

Stansa dokumentet (fig.7)

Stansa arken genom att dra handtaget nerat. Lyft sedan
handtaget tillbaka till upprétt I&ge och ta ut de stansade
arken. OBS: Stansa hogst tvé omslag i taget (endast PVC-
omslag eller 240-gramskartong, annars kan det bli stopp.
Vid andra material, stansa bara ett omslag.)

Légg dokumentet pa den dppna spiralen (fig.8)
Ta ut arken ur stansspringan och for in dem i den dppna
spiralen.

Upprepa 6-8 sa manga génger som behovs
Upprepa steg 6-8 tills du har laddat hela dokumentet pa
spiralen.

Sténg spiralen (fig.9)
Sténg spiralen och ta ut dokumentet.

inképsdatum méaste uppvisas. Om reparationer eller dndringar
utforts av personer som inte &r auktoriserade av ACCO Brands
Europe géller inte garantin. Var malsattning r att se till att

vara produkter uppfyller angivna specifikationer. Denna garanti
péverkar inte de rattigheter du har som konsument enligt lagen.
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Dane techniczne

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 -297 mm

Liczba jednorazowo dziurkowanych ~ Maks. 20 arkuszy (80 g/m?)
arkuszy - papier

Maks. szerokos$¢ papieru

Liczba jednorazowo dziurkowanych =~ Maks. 2 arkusze oktadek/

arkuszy - oktadki plastikowe 0,2 mm kazdy
Waga netto 9,8kg
Wymiary (S x G x W) 465 x 405 x 150 mm

Dane techniczne mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.

Uwaga specjalna

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajgcych wiele zaawansowanych
funkcji, umozliwiajgcych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki. Zapobiega
to blokadom i sprawia, ze urzadzenie jest zawsze gotowe do
dziurkowania. Dostep do pojemnika na $cinki znajduje sie z
boku urzadzenia.

Aby zapobiec przecigzeniom, nie nalezy nigdy podawaé do
dziurkowania wigkszej ilosci arkuszy niz maksymalna zalecana
liczba (20 arkuszy o gramaturze 80 g/m?). Urzadzenie nie
wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych, jesli jest
prawidtowo uzywane.

Serwis

W razie potrzeby nalezy sie skontaktowaé z autoryzowanym
przedstawicielem serwisu GBC w celu zlecenia wykonania
koniecznych napraw.

Wazne informacje dotyczace A

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH
0SOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO
ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSLUGI, JAK |

NA SAMYM URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O
ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

Przydatne wskazowki

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci przy wykonywaniu
krokéw od 6 do 9, nalezy zacza¢ od oktadki przedniej, nastepnie
dodawac kartki papieru (w partiach po 20 sztuk) i zakoriczy¢
oktadka tylng.

Aby osiagnaé najlepsze rezultaty, zawsze uzywaj oktadek marki
GBC i dopasowanych kolorystycznie grzbietéw plastikowych
GBC.

Grzbiet plastikowy mozna w kazdej chwili ponownie otworzy¢
i zamkna¢ w celu wymiany lub dodania pojedynczych arkuszy
(patrz krok 2).



Sposdb wykonania oprawy

Zmierz dokument za pomocg diagramu oznaczonego
kolorami (fig.1)

Otworz pokrywe bindownicy i oprzyj o nig dokument
(tacznie z wybranymi oktadkami) na ptaskiej powierzchni
urzadzenia. Dociénij lekko dokument do pokrywy i sprawdz
rozmiar dokumentu, postugujac sig diagramem oznaczonym
kolorami. Mozna zostawi¢ dokument w tej pozycji, gotowy
do dziurkowania.

Wybierz grzbiet plastikowy odpowiedni do dokumentu
(fig.2)

Postugujac sie diagramem rozmiaréw grzbietu, wybierz
rozmiar grzbietu odpowiedni do danego dokumentu, np.
dokument obejmujgcy 25 arkuszy = grzbiet 6 mm.

Zatoz plastikowy grzbiet na bindownice (fig.3)
Umies¢ plastikowy grzbiet obok biafej strzatki widocznej na
urzadzeniu, za metalowymi zgbami, otwartg strong ku goérze.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietéw GBC
ProCombs™ biata strzatka na grzbiecie powinna sig
zrownaé z biafg strzatkg na urzadzeniu.

Otwdrz grzbiet, pociggajac dzwignie ku sobie (fig.4)
Kolorowe strzatki obok otwieranego grzbietu wskazuja, jak
szeroko nalezy otworzy¢ grzbiet, aby moc tatwo wiozy¢
przedziurkowane kartki.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietow GBC
ProCombs™ barwna linia na grzbiecie powinna sig zréwnaé
z barwnymi strzatkami na urzgdzeniu - przyspiesza to
proces bindowania.

Wybierz rozmiar dokumentu (fig.5)

Ustaw regulator ogranicznika krawedzi stosownie do
formatu papieru/oktadek przeznaczonych do oprawy: A4
(297 mm x 210 mm) lub Letter (215 mm x 279 mm). W
przypadku uzywania oktadek o powigkszonych wymiarach,
wybierz ustawienie ,Oversize”, przedziurkuj oktadki i odt6z
na bok. Nastepnie wybierz ustawienie ,A4” lub ,Letter”i
kontynuuj.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancjg eksploatacyjna.
Okres gwarancyjny liczy sie od daty zakupu. W okresie
gwarancyjnym producent (ACCO Brands Europe)
zobowigzuje sig za darmo naprawic lub wymieni¢

uszkodzone urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem bindownicy
lub wykorzystywaniem jej do celéw, do ktdrych nie jest
przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancji nalezy przedstawi¢

Umiesé arkusze w szczelinie dziurkacza (fig.6)
Jednorazowo mozna przedziurkowaé 2 arkusze oktadek
(tylko PCV/tektura o gramaturze 240 g/m?; inne materiaty

- dziurkowac tylko 1 arkusz oktadki) lub do 20 arkuszy
papieru (80 g/m?).

Metoda konwencjonalna: Wydziel odpowiednig liczbe
arkuszy do przedziurkowania i postukaj krawedzig pliku o
ptaska powierzchnie urzadzenia przed otwartg pokrywa,
aby wszystkie arkusze sig zréwnaty. Wiz plik przeznaczony
do dziurkowania bezposrednio do szczeliny dziurkacza i
przesun w lewo az do zetknigcia z ogranicznikiem krawedzi.
Zapewni to idealnie rowne utozenie arkuszy. Pus¢ arkusze i
obiema rekami chwy¢ uchwyt dziurkacza.

Metoda podawania papieru przy zastosowaniu sity
cigzkosci - zapewniajgca wigksza wydajnos¢: Przesun
dokument (lub plik arkuszy z dokumentu) z miejsca przy
pokrywie do przodu, az zetknie sig ze $ciankg przed
szczeling dziurkacza. Rozluznij uchwyt na dokumencie lub
pliku, a 20 pierwszych arkuszy wpadnie prosto do szczeliny
dziurkacza. Umies¢ arkusze, ktore nie wpadty do szczeliny
dziurkacza z powrotem przy pokrywie. Przesur arkusze
znajdujace sie w szczelinie dziurkacza jak najdalej w lewo.
Zapewni to idealnie rowne utozenie arkuszy. Pus¢ arkusze i
obiema rekami chwy¢ uchwyt dziurkacza.

Dziurkowanie dokumentu (fig.7)

Przedziurkuj arkusze, pociagajac uchwyt w dét. Nastepnie
podnie$ uchwyt z powrotem do pozycji pionowej i wyjmij
przedziurkowane arkusze. Uwaga: Aby uniknaé zakleszczen,
nie nalezy podejmowac prob dziurkowania jednorazowo
wiecej niz dwdch arkuszy oktadek (tylko PCV/tektura 240 g/
m2 inne materiaty - dziurkowag tylko 1 arkusz oktadki).

Natoz arkusze na otwarty grzbiet (fig.8)
Wyjmij arkusze ze szczeliny dziurkacza i natdz je na otwarty
grzbiet.

Powtarzaj kroki 6-8 wedtug potrzeb
Powtarzaj kroki 6-8 do chwili, az caty dokument zostanie
natozony na grzbiet.

Zamknij grzbiet (fig.9)
Zamknij grzbiet i wyjmij dokument.

dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacji urzadzenia
przez osoby nie upowaznione do tego przez firme ACCO Brands
Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy, aby nasze
produkty dziataty zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza gwarancja
nie narusza praw konsumentéw wynikajacych z przepiséw
obowigzujgcych w danym kraju i dotyczacych warunkéw
sprzedazy towaréw.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.gbceurope.com
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Technické udaje

GBC CombBind C20

Letter, DIN A4 -297 mm

Max. 20 listdi (80 g/m?)

Max. 2 kryci desky/0,2 mm kazda

Max. Sitka listu
Dérovaci kapacita - papir
Dérovaci kapacita - plastové kryci

desky
Cista hmotnost 9,8kg
Rozméry (S xHxV) 465 x 405 x 150 mm

Technické tdaje podiéhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, ze jste si vybrali vazacku znacky GBC. Za
pristupné ceny se snazime nabizet kvalitni vézacky, jejichz
uzite¢né vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné vybornych
vysledkeé. Nez vazacku poprvé pouzijete, piectéte si laskavé
peclivé tuto pfirucku.

Udrzba
Zajistéte pravidelné vyprazdiovani zasobniku na odpad.
Predejte se tak zablokovani a zajisti se, Ze je piistroj vzdy
pfipraven k dérovani. Pfistup k zasobniku na odpad je ze strany
piistroje.
Abyste pfedeli pretizeni, nikdy se nepokousejte dérovat vice
nez doporuéeny maximalni poCet listd (20 listt 80g/m?). Pfi
spravném zachazeni pfistroj nevyzaduje udrzbu.

Servis

S Zadosti o opravy kontaktujte autorizovaného servisniho
zastupce GBC.

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH

0SOB JE PRO AGCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V

TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. CTETE TYTO POKYNY POZORNE.

Uziteéné rady
Pro maximalni produktivitu pfi provadéni krokd 6 az 9 zaénéte
predni kryci deskou, poté pfidejte listy papiru (20 najednou) a
zakoncete zadni kryci deskou.
K dosazeni nejlepsich vysledk vzdy pouZiveijte kryci desky
znacky GBC s barevné koordinovanymi vazacimi hibety GBC.

Vézaci hibet Ize poté kdykoliv opét rozeviit a zavfit za icelem
vymény nebo piidani jednotlivych listt (viz krok 2).



€2

Jak vazat

Barevné kédovanym voditkem zméfte dokument (fig.1)
Oteviete viko pfistroje a opfete dokument (véetné vami
zvolenych krycich desek) o viko na ploché €asti piistroje.
Zlehka pfistréte dokument zpét k viku a zkontrolujte velikost
dokumentu barevné kddovanym voditkem. V této poloze
mUiZete dokument ponechat pfipraveny na dérovani.

2Zvolte plastovy hibet podle vaseho dokumentu (fig.2)
Pomoci voditka velikosti hibetu zvolte velikost hfbetu
odpovidajici dokumentu, tj. dokument s 25 listy = 6mm
hibet.

Vlozte hibet do pfistroje (fig.3)
Polozte hibet vedle bilé Sipky na pfistroji otevienou stranou
nahoru a za kovové zuby.

Pozn.: PouZivéte-li hibety GBC ProCombs™, bila Sipka na
hibetu by méla byt vyrovnand s bilou Sipkou na pfistroji.

Rozeviete hibet pritazenim paky k sobé (fig.4)
Barevné Sipky vedle rozevieni hibetu slouzi jako voditko,
nakolik hibet rozevfit, aby bylo mozné prodérované listy
snadno zasunout.

Pozn.: Pouzivate-li htbety GBC ProCombs™, pro rychlejsi
vazani by méla byt barevna ¢ara na hibetu vyrovnand s
barevnymi Sipkami na pfistroji.

Zvolte velikost dokumentu (fig.5)

Nastavte voli¢ zarazky papiru podle velikosti papiru / kryci
desky, které chcete vazat: A4 (297 mm x 210 mm) nebo
Letter (215 mm x 279 mm). Pfi pouZiti nadrozmérnych
krycich desek zvolte polohu ,oversize”, prodéruite kryci
desky pro dokument a odlozte je na stranu. Poté zvolte
velikost A4 nebo Letter a pokracujte.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi bézném pouziti 2-leté zaruka
ode dne nakupu. Béhem zéruéni doby firma ACCO Brands
Europe podle své vlastni Gvahy vadny pfistroj bezplatné opravi
nebo vyméni. Na zavady zplsobené zneuzitim a pouzitim

pro nevhodné Ucely se zéruka nevztahuje. V kazdém pfipadé
je nutno predlozit nakupni listek. Opravy a zmény pfistroje,

Tento vyrobek si mlizete zaregistrovat online na www.gbceurope.com

Zasunite listy do dérovaci stérbiny (fig.6)

Najednou muZete dérovat 2 kryci desky (pouze PVC/240
g/m? karton. U ostatnich material dérujte pouze 1 kryci
desku 0,2 mm) nebo az 20 listdi papiru (80 g/m?) najednou.

Pouziti konvenéni metody: Zvolte pocet listd k
prodérovani a poklepejte hranou stohu listli o rovny povrch
piistroje v pfedni Casti otevfeného vika, aby byly vSechny
listy vyrovnané. VloZte stoh k prodérovani pfimo do dérovaci
Stérbiny a posunujte vlevo, dokud nebude stoh u zarazky
papiru. Nyni budou listy dokonale vyrovnané. Pustte listy a
obéma rukama uchopte dérovaci rukojet.

Pouziti samospadové metody pro zvySeni produktivity:
Posunuijte dokument vpied (anebo stoh listt z dokumentu)
mimo polohu u vika, dokud se nedotkne stény v predni ¢ésti
dérovaci térbiny. Uvolnéte dokument nebo stoh z ruky a
prvnich 20 listll zapadne pfimo do dérovaci $térbiny. Listy,
které nezapadly do dérovaci Stérbiny, vratte zpét do polohy
u vika. Listy, které jsou v dérovaci Stérbiné, zasurite co
nejdale vlevo. Nyni budou listy dokonale vyrovnané. Pustte
listy a obéma rukama uchopte dérovaci rukojet.

Dérovani dokumentu (fig.7)

Zatazenim rukojeti dolt prodéruite listy, poté zvednéte
rukojet zpét do svislé polohy a vytahnéte prodérované listy.
Pozn.: Nepokousejte se dérovat vice nez dvé kryci desky
najednou, abyste zabranili zadfeni. (Pouze PVC/240 g/m?
karton. U ostatnich material dérujte pouze 1 kryci desku.)

Dokument ulozte na oteveny hibet (fig.8)
Vyjméte listy z dérovaci térbiny a zasunite do otevieného
hibetu.

Dle potieby opakuijte kroky 6-8
Opakujte kroky 6-8, dokud nebude dokument zcela
navlecen na hrbetu.

Uzaviete hibet (fig.9)
Uzaviete hibet a vyndejte dokument.

provedené osobou, jeZ k tomu neni opravnéna firmou ACCO
Brands Europe, platnost zaruky zrusi. Snazime se zajistit, aby
nase vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi
Udaji. Touto z&rukou nejsou ovlivnéna zékonnd prava vztahujici
se na prodej zboZi, ktera spotfebitelim pfislusi podie
pfislusnych statnich zakond.



M(iszaki adatok

GBC CombBind C20
Letter, DIN A4 -297 mm
Max. 20 lap (80 g/m?)

Max. papirszélesség
Lyukasztokapacitas - papir
Lyukasztasi kapacitas, miianyag
boritélapok

Nett6 stly 9,8 kg

Méretek (széles x mély x magas) 465 x 405 x 150 mm

A mliszaki adatok elézetes értesités nélkil médosulhatnak.

Specialis észrevesz

Koszonijlk, hogy GBC flizdgépet vasarolt. A célunk, hogy olyan
jo mindségu fizégépet gyartsunk elfogadhatd aron, amely
szamos fejlett jellemzdvel rendelkezik, ami az On szdmara
biztositja mindenkor kivalo eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az utmutatot.

Bakim

A hulladéktalcat rendszeresen Uritse. Ezzel megelézhetd az
eltémddés, és biztositani lehet, hogy a kész(ilék mindig készen
alljon a lyukasztasra. A hulladéktalcahoz a kész(ilék oldalanal
lehet hozzaférni.

A tllterhelés megeldzése érdekében soha ne lyukasszon az
ajanlott mennyiségnél tobb lapot (20 lap, 80 g/m?). Megfeleld
hasznalat esetén az egység nem igényel killon karbantartast.

Szerviz

Javitasi igény esetén forduljon a GBC hivatalos szervizéhez.

Max. 2 boritélap (egyenként 0,2 mm)

Fontos biztonsagi elirasok A

AZ ON ES KORNYEZETEBEN LEVOK BIZTONSAGA
KIEMELKEDOEN FONTOS AZ ACCO BRANDS EUROPE
SZAMARA. EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES
MAGAN A TERMEKENIS, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. KERJUK, FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ
UTMUTATASOKAT.

Hasznos tanacsok

A 6-9 Iépéseknél a lyukasztast kezdje az ellilsé boritélappal,
folytassa a papirlapokkal (egyszerre max. 20), és fejezze be a
hatsé boritolappal.

A legjobb eredmény elérése érdekében GBC markaju
boritélapokat és GBC szinkddolt spiralokat hasznaljon.

A spiral barmikor kinyithaté és bezarhatd, és igy egyes lapok
kés6bb cserélheték vagy Ujak is behelyezheték (Iasd 2. 1épés).



A kotés menete

Mérje meg a dokumentumot a szines
vastagsagmérovel (fig.1)

Nyissa fel a késztilék fedelét, és tdmassza neki a
dokumentumot (a kivalasztott boritélapokkal egytitt).
Ovatosan nyomja a dokumentumot a fedélhez, és a szines
vastagsagméron olvassa le a dokumentum vastagsagat. A
lyukasztandd dokumentumot itt is hagyhatja.

Vélassza ki a dokumentumnak megfeleld miianyag
spiralt (fig.2)

A spiralvalaszto segitségével valassza ki a
dokumentumnak megfeleld spiralméretet (pl. 25

lapos dokumentum = 6 mm-es spiral).

Helyezze be a spiralt a késziilékbe (fig.3)
A készilléken lathatd fehér nyilnal helyezze a spiralt a nyitott
oldaléval felfelé a fémpeckek mdgé.

Megjegyzés: GBC ProCombs™ spiral hasznélata esetén a
spiralon lathatd fehér nyil illeszkedjen a készlléken lathatd
fehér nyilhoz.

A spiralozdkart maga felé huzva nyissa ki a spiralt
(fig.4)

Akinyilé spiral melletti szines nyilak jelzik, hogy mennyire
kell kinyitni a spiralt ahhoz, hogy a lyukasztott lapokat
kénnyen be lehessen helyezni.

Megjegyzés: GBC ProCombs™ spirdl hasznalata esetén
a spiralon lathatd szines vonal illeszkedjen a késziléken
lathatd szines nyilakhoz, igy gyorsabban lehet a kotést
elvégezni.

Vélassza ki a dokumentumméretet (fig.5)

A papirvezet6-kapcsolét allitsa be a papirméretnek /
boritélapméretnek megfeleléen: A4 (297 mm x 210 mm)
vagy Letter (215 mm x 279 mm). Extra méreti boritélapok
esetén a papirvezetd-kapcsoldt allitsa ,Oversize” allasba,
lyukassza ki a dokumentum boritélapjait, és tegye félre
azokat. Ezutan vélassza az A4 vagy Letter allast, és
folytassa a kotést.

Garancia

A termék mikddéséért rendeltetésszer(i hasznlat esetén a
vasarlas datumat kdvetd két éven keresztil vallalunk jotallast. A
jotallasi idészak alatt a ACCO Brands Europe - sajat belatasa
szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a hibas gépet. A
jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalat miatt fellépé hibakra. A jétallas igénybe vételéhez
kérjlik bemutatni a vasarlas datumat igazolé dokumentumot.

Helyezzen lapokat a lyukasztérésbe (fig.6)

Egyszerre 2 boritélapot lyukaszthat (PVC/240 g/m*es lap
esetén, mas anyagu boritélapbdl csak 1-et), vagy maximum
20 papirlapot (80 g/m?).

Hagyomanyos médszerrel: Fogja meg a lyukasztando
koteget, és a szélét litbgesse a nyitott fedél elétti lapos
fellilethez, hogy az 8sszes lap egymashoz igazodjon.
Helyezze a lyukasztandé koteget kdzvetleniil a
lyukasztérésbe, és csusztassa balra, hogy a papirvezetének
tamaszkodjon. A lapok igazitasa ezzel befejez6dott.
Engedie el a lapokat, és mindkeét kezével fogja meg a
lyukasztéfogantydt.

Gyorsabb, gravitacids betoltés: A fedél elél a
dokumentumot (vagy annak egy lapkétegét) huzza

el a lyukasztorés elétti falig. Lazitsa meg a fogasat a
dokumentumon vagy kétegen, és engedje, hogy az elsé

20 lap belehulljon a lyukasztorésbe. A lyukasztérésbe

bele nem hullott lapokat tAmassza vissza a fedélhez. A
lyukasztérésben levé lapokat litkdzésig cslisztassa balra. A
lapok igazitdsa ezzel befejez6détt. Engedie el a lapokat, és
mindkét kezével fogja meg a lyukasztéfogantyut.

A dokumentum lyukasztasa (fig.7)

A lyukasztéfogantyUt lehuzva lyukassza ki a lapokat, majd
hajtsa vissza a fogantyut figgéleges allasba, és vegye kia
kilyukasztott lapokat. Megjegyzés: Az elakadas megelézése
érdekében soha ne lyukasszon egyszerre ketténél tobb
boritélapot (PVC/240 g/m*es lap esetén, mas anyagu
boritélapbol csak 1-et).

Helyezze a dokumentumot a nyitott spiralba (fig.8)
Vegye ki a lapokat a lyukasztoréshdl, és helyezze a nyitott
spiralba.

Sziikség szerint ismételje meg a 6-8 lépéseket
Addig ismételje meg a 6-8 lépéseket, amig a teljes
dokumentum be nem kerill a spiralba.

A spiral bezarasa (fig.9)
Zérja be a spirélt, és vegye ki a dokumentumot.

Az ACCO Brands Europe altal nem feljogositott személy

altal végzett javitas vagy atalakitas érvényteleniti a garanciat.
Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a
specifikacioban leirtaknak megfeleld teljesitményt nyljtsanak.
Jelen jotallas nem befolyasolja azokat a tdrvényes jogokat,
amelyekkel ligyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyadd
nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhaté: www.gbceurope.com
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TexHU4YeCKue xapakTepUCTUKU

GBC CombBind C20
dopmar “Letter”, DIN A4 - 297 mm
MaKc. 20 mcTos (80 r/m?)

Makc. wupwHa Gymaru

KonnyecTso ogHoBpemMeHHO
nepdopupyembix MCToB, Gymara

Konuyectso ogHoBpeMeHHO

nepgop1pyembIX IMCTOB,

NNacTUKOBbIE 0GNOHKM

Macca mamHbl (HeTTo) 9,8 Kr
Ta6apuTHble pasmepsl (LU x I x B) 465 x 405 x 150 Mm

TexHu4ecKve AaHHbIe MoryT ObiTb M3MEHeHbI 6e3 NPEeBaPUTENbHOO YBEAOMIEHHA.

CneuuanbHbii HabnogeHne

Brarogapvm 3a BbiGop nepenneTHoi MawwnHbl GBC.

Mbl CTPEMUMCH POU3BOAWTH KAYECTBEHHbIE NEPENAIETHbIE MALLMHbI
110 AOCTYNHOM LigHe. MalukHb! MMEXOT MHOMKECTBO COBPEMEHHbIX
(YHKLUWH, 0BecnedmBaIoLX BEAMKONENHbI PE3YNLTAT NP KAMZOM
ucnonb3oBaHwu. Mepeg, nepBbiM MCNob30BaHWeEM Baluei MaLMHbI,
MPOCMM MOCBATUTb HECKONBKO MUHYT YTEHUKO STOM MHCTPYKLMA.

O6cnyHuBaHue

Mowanyitcta, 06eCneysTe PErynApHYI0 OYUCTKY NOAAOHA AN ByMarHbIX
0TX0f08B. 370 N03BOAT NPEAOTBPATUTb GNOKUPOBKY M 0BECTEYT
MOCTOAHHYIO TOTOBHOCTb YCTPOCTBA K NephopupoBaxmto. ocTyn K
MOAA0HY ANA ByMarHbIX OTXOA0B OCYLECTBAAETCA C HOKOBO YacTH
MalUMHbI.

{17A npeaoTBpaLLEHA Neperpy3kin HUKOTA He MbiTaitTech BLINOMHATL
nephoprpoBaHKe KOMYECTBA JIUCTOB,

NPEBbILLIAIOLLEro MAKCMabHO peKoMeHzgyemoe (20 IMCTOB NAOTHOCTbI0
80 r/M?). Mpy aKcnAyaTalyv MalWMHL! HaZ/ENaLLMM 06pasom, B
COOTBETCTBIM C AaHHON MHCTPYKLWMER, - 06CAyKuBaHME He Tpebyetcs.

PeMOHTHO-TEXHU4YECKOE
o6cnyHuBaHue

B cny4ae BOSHMKHOBEHHA HEUCTIPABHOCTH CIEAYET CBA3ATLCA C
NPeACTaBuTENEM CAyHObl TEXHUYECKON MOAAEPHKI KoMnanui GBC.

MaKc. 2 06710KM /0,2 MM Kampan

NMPABUJIA TEXHUHU

BE3OMNACHOCTH

BALLIA BE30NACHOCTb M BE3OMACHOCTb JPYTUX MIOAEN
BAMHbI 117 HOMMAHWM ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOU
MHCTPYKLMM W HA YCTPOMCTBE COAEPHATCA BAHHbIE
YHA3AHMA NO TEXHWKE BE30MACHOCTU. BHUMATE/IbHO
MPOYUTAMTE 3TN YHA3AHUA.

Mone3Hble coBeTbl

7R LOCTUMEHHSA MaKCMaJIbHOM MPOUSBOAUTENBHOCTH, NOCAE
BbINONHEHHA 3TAN0B ¢ 6 10 9, HaYHTE paboTy ¢ nepeaHen 0BNOKKH,
3aTeM f06aBLTe 0CTABLUMECH MCTbI (OBAHOBPEMEHHO N0 20 WT.) U
3aBEpLUKTE NPOLIECC 3aAHEN OBNOKKOM.

[lnA nony4eHMA HanyYLLero peaynbTaTa BCErAa NCMONb3yITe 06/I0MKN
GBC B coyeTanmu ¢ nepenneTHbIMU rpedeHkami GBC, umelowumm
LIBETHbIE MAPKMUPOBKY MONIOKEHHUA.

lepenneTHyto rpebeHKy MOHO OTKPBIBATH W 3aKPbIBATH B 11060E
BPeMA A/1A YAaneHA nam f06aBNeHUA OTAEbHbIX MCTOB (CM. 3Tan 2).



BbinosiHeHMe nepenseta

W3mepenue TONWMHBI JOKYMEHTA C NOMOLLbIO LBETHOM
wKanbl-ykasarend (fig.1)

OTKPOIATE KPBILLIKY YCTPOMCTBA U PACTIONOMNUTE OKYMEHT (BKAIOYAA
BCE BbIGPaHHblE 0BNOMKNM) Ha MNOCKOI YaCTH yCTPOACTBa Y
fepatens Gymaru. JIeroHbKO NOATONKHITE JOKYMEHT K AEpHaTeNto
Y ONpee/uTe TOMLMHY AOKYMEHTA C NOMOLLbHO LIBETHOM LLUKa/Ibl-
yKaaarens. OCTaBbTe AOKYMEHT B STOM nonoMeHu. OH roToB K
nephop1poBaHHio.

BbibepuTe nnacTMaccoByio rpeGeHKy, COOTBETCTBYIOLLYIO
TONWWHe Bawero AoKymeHTa (fig.2)

Mcnonbayitte onpeaenuTenb pasmepa rpebeHku Ans Buibopa
rpeBeHKM, paaviep KOTOPOV COOTBETCTBYET TOALLVHE BaLLero
[IOKYMEHTa, Hanpumep, 1A IOKYMEHTa, COCTOALLIEr0 13 25 CTpaHuL,
MCMIONL3YWTe rPEBEeHKy, paBHyHo 6 MM.

YctaHoBKa rpeGeHKy B nepenneTHyto mawnHy (fig.3)
YcTaHoBUTe rpeGeHKy OTKPBITON CTOPOHOM BBEPX Ha BNyt
CTPE/IKY, PACTIONOKEHHYIO Ha MaLLIMHE 33 METAIMHECKUMM
NPOGOMHUKaMM.

Mpumeyanue. [ina nepennetHoit Mawwmtb GBC ProCombs™
6enan CTpenka Ha rpebeHKe foMmKHa CoBNaaTh C 6en10 CTpeNKo
Ha MaLLvHe.

Packpoiite rpebeHKy, notaHyB pbivar Ha ce6 (fig.4)
LIBeTHble CTPe/KM, pacnonoieHHble PRAOM C OTKpbIBAloLLIEHCA
rPEGEHKOM, YKa3bIBaIOT, HACKOIBKO HEOBXOAMMO PaCKPbITh
rPeBGeHKy A1 YCTaHOBKN NepdOPUPOBAHHbIX IMCTOB.

Mpumeyanue. 1A nepennetHoit Mawmtbl GBC ProCombs™
[19 YCKOPEHWA NepennieTa LBETHblE MHUH Ha rpeBeHKe OMKHb
COBMNaAATH C LBETHBIMY CTPEAKAMM Ha MaLLKHE.

BbiGop pasmepa gokymenTa (fig.5)

loBepHHTE PerynaTop HanpaeAsioLLel Kpas Gymarv AnA Boibopa
paamepa Gymaru/ 06nomKM, KOTopble HEOBXOZMMO NepeneTar:

A4 (297 Mm x 210 mm) uan hopmar “Letter” («nemo») (215 mm x
279 mm). Mpu MCNONB30BAHUM 0BNOMEK, Pa3Mep KOTOPbIX GoNbLue
pa3mepa nepenneTaemoro 0KyMEHTa, NOBEPHHTE KONECHKO B
NONOMeEHHE «G0MbLUMA Pa3Mep», BbINOIHHTE NEPHOPUPOBaHHE
0BI0MEK 1A CBOEr0 JOKYMEHTA 1 OT/OKWTE WX B CTOPOHY. 3aTeM
BbibepuTe dopmar A4 unm “Letter” v npogonuTe nephopupoBaHHe.

FapaHTUitHble 06A3aTenbCTBa

FapaHTHA Ha JaHHOE M3LE/We COCTABAAET 2 Fofia C MOMEHT €ro
MPOAAMM NPH YCIOBUM NPaBUALHON SKCAyaTaLuK. Bo Bpema
rapaHTuiHoro nep1opa komnatua ACCO Brands Europe npoogut

110 CBOEMY YCMOTPEHMIO BECTNATHBIA PEMOHT UM 3aMEHY BbILLEALLIMX
U3 CTPOA MaLH. [laHHas rapaHT1A He pacnpoCTPaHAETCA Ha
TIO/IOMKH, Bbl3BaHHbIE HEMPaBUAIbHON 3KCNAyaTaLWEl MalLMHbI UK ee
1Cnonb3oBaHWEM AR APYriX Lenei. MpeaocTaBnere OTMETKM O AaTe

MHbopmaLya o faHHOM M3[1ENMM HAXORUTCA Ha caiiTe Www.gbceurope.com

YctaHoBKa McToB B NepdopaLoHHbIi KaHan (fig.6)
(OpHOBPEMEHHO MOMHO Nepop1pOBaTb 2 06A0KKH (TONLKO
TBX/ KapTOHHbIE NAOTHOCTbIO 240 /M2, Apyrve MaTepHabi -
nepopvpoBaHKe TONLKO 1 06n0MKM) M Ao 20 ancTos Bymaru
(nnotHocTblo 80 /M),

lpnMeHeHue cTaHgapTHOro MeTopa. Buibepute KoMM4eCTBO
JICTOB, KOTOPbIE HEOBXOAMMO NEPhOPUPOBaTb, U NOCTY4UTE KPaEM
CTOMKM ByMarv No NA0CKOM YaCT MaLLIMHbI, PACTIONIOKEHHOM B
NEpeaHei YacT1 OTKPLITOM KPbILUKK, AR BbIpaBHUBAHWA BCEX
MCTOB. TTOMECTUTE CTOMKY HENOCPEACTBEHHO B NEPdOPALMOHHbIN
KaHan v nepemMecTuTe ee BAEBO A1 Pa3MELLEHNA BLOb
HanpaensAtoLLeit Kpas Gymaru. JIMCTbI B CTOMKe ByayT MaeanbHo
BbIPOBHEHbI. OcTaBETe CTOMKY GyMary B NOKOE U ABYMSA PyKaMu
HaMWTe PYKOATKY nephopaLyy.

lpuMeHeHHe Nofa4u ¢ NCNONb30BAHWEM FpaBHTaLMN U METOR,
MofcyeTa /1A NOBbILEHUA MPOU3BOAUTENLHOCTH. []BuraiiTe
[OKYMEHT BIepef (/M CTOMKY JIMCTOB U3 JOKYMEHTA) 13 ero
CBOBOAHOrO MONIOKEHNA Y AepHaTena Gymarv 40 Tex nop, noka
OH He OKAIETCA Y NepefHel CTEHKV NephOPaLVOHHOTO KaHaa.
OTnycTuTe AOKYMEHT MM CTONKY ByMary, 1 nepeble 20 MCTOB
CBOBOZHO ynafyT HENOCPEACTBEHHO B NepdOPALMOHHI KaHan.
BepHuTe MCTbI, KOTOPbIE HE NONanu B NepdopaLMOHHII KaHas,
B NePBOHAYA/LHOE NONOKEHHE y AepiaTens Bymaru. OTogBuHETe
JIMCTbI, HAXOAALLMECA B NEPPOPALIMOHHOM KaHane, BNeBO A0 ynopa
(HaCKOMLKO 3T0 BO3MOMHO). /IUCTBI B CTOMKeE BYAYT geanbHo
BbIPOBHEHbI. OcTaBbTe CTOMKY GymMarv B NOKOE M BYMA pyKamy
HaMMWTe PYKOATKY nephopaLyy.

Mepdopuposanme gorymeHra (fig.7)

BbinonuTe nephopupoBaxve MCTOB Gymarw, OmyCTUB PYKOATHY
BHM3. BepHuTe pbivar B BEPTUKabHOE NONOKEHHE U U3BNEKNTE
nepopvpoBaxHble McTbI. pumeyanne. [ing npesoTapaLLeHna
3aMATUA He NbITaiTeCh BLINOHATL NEPPOpUPOBaHHE
OfAHOBPEMEHHO G0/ee 2 06M10MeK (TobKO MBX/ KapToHHbIe
MNOTHOCTBIO 240 r/M? Apyrve MaTepuans - nephopvpoBaxie
TOMKO 1 0BNOMKM).

YcTaHOBHTE OKYMEHT Ha OTKpbITYH0 rpebenky (fig.8)
3B nexuTe AMCTbI Gymar 13 nephopaLnoHHOro KaHana 1
MOMECTHTE WX Ha OTKPbITYIO TPEBEHKY.

B c/yyae He06X0RMMOCTH NOBTOPUTE 3Tanbl 6-8
MoBTopsiATe 3Tanb! 6-8 £ Tex nop, NOKa BECh IOKYMEHT He byaeT
MONHOCTbIO PA3MeLLEH Ha rpeBeHKe.

3aKpbiTHe rpedeHku (fig.9)
3aKpoiiTe rpebeHKy 1 U3BNEKNTE JOKYMEHT 13 MaLLIMHbI.

NpoAamHu 06a3aTeNbHO. MpoBefeHIe PeMOHTa HEaBTOPH30BaHHbIM
NEPCOHaOM NPEKPALLIAET ASHCTBME rapaHTUHbIX 06A3aTeNLCTB.
Ml CTPeMUMCA 066CNEYMTb BLICOKME SKCMAYaTALMOHHbIE CBOACTBA
W3[ENMA COrNAcHO NPeAOCTaBAEHHON CneLdmKaLyy. JaHHble
rapanTHiiHble 06A3aTeNbCTBA HE BAMAIOT Ha NpaBa noTpebutene,
YCTaHOB/IEHHbIE MECTHBIMM 3aHOHOAATE/bHbIMM OpraHaMi.
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